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CH NG A3

CÁC YÊU C U CHUNG I V I THI T B  C  KHÍ
A3.1.  THI T K :

Các thi t b c cung c p thích h p v i u ki n v n hành liên t c và có 
n cao  ch  v n hành v i công su t t i a, trong u ki n khí h u và các
u ki n v n hành t i công tr ng nh ã quy nh trong m c A1.3.

Các thi t b  th ng xuyên ti p xúc v i n c sông c thi t k  b o m
n hành t t và có tu i th  cao trong môi tr ng n c b  ô nhi m cao b i phù

sa, t o và rong rêu.v.v...
Tránh n m c t i a có th  s  ti p xúc gi a các kim lo i không gi ng nhau,

c bi t là  ph n ng p toàn b  ho c m t ph n trong n c. Các v t li u cách
n thích h p nh  nh a d o, epoxy ho c s n cách n c s  d ng n
c có th  nh m ng n cách ti p xúc gi a các kim lo i không gi ng nhau.
u b t bu c s  d ng k t c u có s  ti p xúc gi a các kim lo i khác nhau thì

hai lo i kim lo i này ph i có tính n hoá càng gi ng nhau càng t t và Liên
danh nhà th u s  ch ng minh c s  t ng thích gi a chúng. Khi hai v t
kim lo i khác nhau c hàn li n v i nhau ph i th c hi n l p s n ph  b  m t
ti p xúc c a chúng.

A3.2.  TIÊU CHU N:
A3.2.1. Quy nh chung:

Các thi t b  và d ch v  cung c p có liên quan t i các v n  nh  thi t k , v t
li u, kích th c, ch  t o, thí nghi m, ch c n ng ho t ng v.v... phù h p v i
các tiêu chu n ã c quy nh  m c A1.8 " Tiêu chu n áp d ng ", tr  các
tr ng h p c quy nh riêng. B t c  sai khác nào so v i u ki n trên u

c Liên danh nhà th u ghi rõ và ph i c C u t / i di n Ch u
 phê duy t.

A3.2.2. Tiêu chu n v t li u:
t c  các v t li u c s  d ng  ch  t o thi t b  b o m ch t l ng, c p
 và các u ki n ã quy nh trong các tiêu chu n c phê duy t.

Ch t l ng v t li u và tiêu chu n áp d ng c a t t c  thi t b c th  hi n rõ
ràng trên các b n v  ho c b n kê v t li u.

t li u không c nêu riêng trong ch ng này thì c Ch u t / i
di n Ch u t  phê duy t. Nh ng lo i v t li u nh  v y phù h p nhi m v

a chúng và tuân theo các xu t b n m i nh t c a các tiêu chu n thi t k  ho c
các tiêu chu n t ng ng ã c phê duy t.
Các lo i v t li u nói chung tuân theo các tiêu chu n sau ây, các tiêu chu n ã
nêu trong m c A1.8 - Ch ng  A1, ho c các tiêu chu n t ng ng v i
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chúng. C p v t li u c s  d ng s  ph  thu c vào m c ng su t, u ki n
môi tr ng,  dày c a v t li u, công ngh  ch  t o và ki m tra.

u không có các quy nh riêng, c p v t li u do Liên danh nhà th u  xu t
nh ng ph i c Ch u t / i di n Ch u t  phê duy t.
Thép k t c u, cho m c ích chung:

* EN 10025
* ISO 630
* ASTM A36

Thép k t c u, lo i h t m n có th  hàn:
* EN10028
* ISO 4950, ISO 4951

Thép h t m n, th ng hoá cho ng ng áp l c và thép p:
* EN 10113-2
* ASTM A516

Thép úc cho m c ích k  thu t chung :
* DIN 1681
* ISO 3755
* ASTM A27

Gang c u :
* DIN 1693
* ISO 1083
* ASTM  A536

Thép không g  s  d ng cho m c ích chung :
* DIN 17445
* ISO 683-13
* ASTM A240, ASTM A269

ng  dùng cho lót tr c :
* ASTM B544, ASTM B505

Các yêu c u riêng t i thi u c quy nh trong các u ki n k  thu t riêng
a m i ph n công vi c, ho c trong các u kho n khác nhau c a các u

ki n k  thu t chung này.

A3.3.  NG SU T LÀM VI C:
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A3.3.1. T i tr ng:
c quy nh trong u ki n k  thu t riêng.

A3.3.2. Các u ki n thi t k  thông th ng:
Các m c ng su t sau ây trong các tr ng h p t i tr ng khác nhau là các giá
tr  t i a cho phép. Các m c ng su t th p h n có th c trình bày trong
các c m k  thu t chi ti t  các ph n riêng c a t ng h ng m c công vi c,
trong các u kho n khác nhau c a các u ki n k  thu t chung  này ho c
trong các tiêu chu n thi t k  khác nhau s  d ng cho các t  h p c  th .

i các u ki n thi t k , m c ng su t t  h p tính toán theo lý thuy t c a
Vonmises trong v t li u không c v t quá các giá tr  sau và c Ch u

/ i di n Ch u t  phê duy t, n u không có các quy nh khác c a Liên
danh nhà th u.

t li u u ki n ng su t Gi i h n ng su t
t li u thép k t c u M c ng su t chung l n nh t 50% gi i h n ch y

t li u thép k t c u

ng su t trung bình t i m
p trung ng su t c c b ,

c tính toán theo ph ng
pháp mà Ch u t / i di n
ch u t  phê duy t.

75% gi i h n ch y, ch ng
minh r ng ch t l ng v t li u
có th c ch p nh n b ng
các ph ng pháp c ch p
thu n t i m ng su t t p
trung.

Thép t m cácbon cho
các v  trí ch u ng
su t quan tr ng

c ng su t chung l n nh t. 67% gi i h n ch y.

Thép t m c ng 
cao cho các v  trí ch u

ng su t r t cao
c ng su t chung l n nh t. 50% gi i h n ch y.

Thép cácbon rèn M c ng su t chung l n nh t. 50% gi i h n ch y.

Thép cácbon úc và
thép h p kim úc c ng su t chung l n nh t. 50% gi i h n ch y.

Thép úc

ng su t trung bình t i m
p trung ng su t c c b ,

c tính toán theo ph ng
pháp mà  Ch u t i di n
ch u t   phê duy t.

67% gi i h n ch y, ch ng
minh r ng ch t l ng v t li u
có th c ch p nh n b ng
các ph ng pháp c ch p
thu n t i m ng su t t p
trung.

Gang úc c ng su t kéo l n nh t. 20N/mm2

c ng su t i v i thép k t c u c d a trên các c tính thép sau ây :
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- T  s  gi a gi i h n b n và gi i h n ch y  Nh  nh t 1,2.
-  giãn dài t ng i     T i thi u 17%
-  dai va p  nhi t  thi t k  (N.m/cm2 ), không nh  h n

* D c   70
* Ngang  50

Các c tính t i thi u c ki m tra theo ph ng c a ng su t chính cao nh t
a các t  h p, bao g m c  các vùng hàn.
i v i các lo i v t li u khác, ng su t kéo ho c nén t i a không v t quá

1/3 gi i h n ch y và 1/5 gi i h n b n c a v t li u.
Nói chung ng su t c t không c v t quá 57% ng su t kéo cho phép.

ng su t c t khi xo n t i a c a tr c máy b m tr c ng không c v t
quá 40N/mm2. ng su t c t khi xo n t i a c a tr c máy b m tr c ngang ti p
xúc v i n c không c v t quá 35N/mm2 .
Gi i h n ch y có ngh a là gi i h n ch y t i thi u c m b o. i v i các

t li u không có m ch y xác nh, ph i s  d ng ng su t ch u ng là
0,2%.

t c  các b  ph n, thi t b c thi t k  v i tu i th  50 n m d i các u
ki n v n hành bình th ng, và các b  ph n, chi ti t ch u m i ph i có h  s  an
toàn lý
thuy t là 1,5 tr  các tr ng h p có quy nh riêng. C n ph i xem xét các ng
su t ng c gi  trong ph m vi gi i h n ng su t ã  c p  trên, nh

ng do han r , ng su t t p trung, các v t n t.v.v... c cân nh c c n th n.
c ng su t chung t i a ph i c tính toán phù h p v i thuy t àn h i, có

tính n các thành ph n ng su t chính.
nh h ng c a l c nh - gây ra b i các momen u n th  c p - có th c

tính toán b ng cách s  d ng m t gi  thuy t phi tuy n, ch ng minh là các v t
li u ó không ph i ch u m i, tính m m d o cho phép u n cong h n ch  mà
không gây r n n t nguy hi m, và ch ng minh là các quy trình qu n lý ch t

ng trong khi s n xu t v i xác su t h p lý có th  s  phát hi n c các r n
t c  khi kích th c r n n t nh  h n m c t i h n.

Gi i h n c a các ng su t l n nh t ph i c xác nh d a vào các ánh giá
tính m i theo BS5500 “Bình áp l c”

A3.3.3. u ki n thi t k  không bình th ng:
i v i v t li u thép k t c u, m c ng su t t i a có th  t ng t i 80% gi i h n

ch y và t i 90% gi i h n ch y i v i ng su t t i a m t p trung ng
su t c c b .
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i các lo i v t li u khác, ng su t có th  t ng lên tu  thu c vào t ng lo i v t
li u và ph i c s  ch p nh n c a ch u t .

A3.3.4. u ki n thi t k  c c oan:
i v i v t li u thép k t c u, m c ng su t t i a có th  t ng t i 80% gi i h n

ch y và t i  90% gi i h n ch y i v i ng su t t i a m t p trung ng
su t c c b .

i các lo i v t li u khác, ng su t có th  t ng lên tu  thu c vào t ng lo i v t
li u và ph i c s  ch p thu n c a Ch u t / i di n ch u t .

A3.3.5. u ki n t i h n thi t k c bi t:
i tr ng ng t

Các u ki n t i h n cho thi t k  t i tr ng ng t c Ch u t i
di n ch u t  phê duy t.
Tr  các tr ng h p ã c quy nh, t i tr ng ng t c tính toán nh

i tr ng t nh gi nh, s  d ng các gia tóc theo ph ng n m ngang và th ng
ng ã quy nh, thông th ng là 10% n 30% gia t c tr ng tr ng.
i tr ng tác ng lên các c a van p dâng và k t c u t ng t  có th c

tính toán t  m t ng parabol t i tr ng t nh gi nh.

A3.4.  V T ÚC VÀ KHUÔN M U:
Thép úc c nhi t luy n phù h p v i các tiêu chu n t ng ng. Gang úc

c n u trong lò luy n kim thích h p  gi m b t áp su t c ng tr c khi gia
công.
Nh ng khuy t t t trong thép úc có th c s a ch a t i m t m c  mh t

nh và b ng ph ng pháp c Ch u t / i di n ch u t   phê duy t
bao g m nh ng phê duy t i v i công vi c nhi t luy n tr c và sau khi hàn ,
và ki m tra không phá hu .

n ph m gang úc tuân theo tiêu chu n ASTM. S n ph m thép úc c tôi
y  và ph i tuân theo tiêu chu n ASTM.
p  , thành ph n ( v t li u ) và s  hi u c a tiêu chu n ASTM áp d ng cho

các s n ph m nhôm úc c Ch u t / i di n ch u t  xem xét.

A3.5.  CH  T O VÀ HÀN:
A3.5.1. Gia công:

Gia công cho các chi ti t chính xác và theo úng v i các kích th c quy nh
 có th  s n sàng l p t các chi ti t thay th  theo úng v i các bãn v  thi t
. Các chi ti t t ng t  nhau và các chi ti t, b  ph n d  phòng có kh  n ng
p l n n u không ph i có s  ch  d n l p t các chi ti t.
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Toàn b  công tác gia công c th c hi n nh m gi  cho các b  m t li n k
kh p v i nhau. Các b  m t ch a hoàn thi n c gia công úng theo các

ng nét và kích th c th  hi n trên b n v , và c làm nh n b  m t không
còn các v t g  gh , l i lõm.
Hoàn thi n b  m t c a t t c  các chi ti t và b  ph n phù h p v i s c b n và
các yêu c u ph c v  t ng ng, và ph i theo úng v i các b n v c phê
duy t. Các b  m t s c gia công hoàn thi n c th  hi n trong các b n v
ch  t o b ng các bi u t ng tiêu chu n hoá t ng ng.

A3.5.2. Chu n b  cho công tác hàn:
t c  các m i hàn c th c hi n nh ã th  hi n trong các b n v  chi ti t và
ng bi n pháp thích h p sao cho gi m t i m c t i thi u các ng su t d . Các

ng hàn  càng xa phía ngoài vùng t p trung ng su t càng t t.
Liên danh nhà th u  n p y  các thông tin liên quan n các m i hàn l n
trên thi t b .
- Các m i hàn t o hình ( hàn góc ) theo các ki u hàn c  b n yêu c u cho

vi c ch  t o và l p t thi t b .
- Các ph m vi áp d ng công ngh  hàn t ng.
- Các ph m vi áp d ng công ngh  hàn th  công .
- Các ph m vi c d nh áp d ng nhi t luy n tr c khi hàn, gi i

phóng ng su t sau khi hàn, gi i phóng ng su t luy n và th ng hoá
y  t ng ng v i  dày và ki u v t li u d  ki n.

- Các que hàn ho c dây hàn và b t gây cháy s c s  d ng v i v t li u
 ki n.

- Dung sai tiêu chu n i v i s  sai l ch c a các góc hàn, các m i hàn
theo chi u d c và theo chu vi các ng tròn, và dung sai khe h  c  b n.

Thông tin và c m k  thu t y  c a các ng hàn c  b n c trình
bày trong các b n v  thi t k . Các b n v  s  ch  ra ki u hàn, ch n l a que hàn,
dây hàn và b t hàn s  s  d ng. S  l ng các l p hàn ph i c quy t nh

a trên c  s  dày c a t m kim lo i. Sau khi hoàn thi n m i l p hàn, ph i
o s ch c n ng hàn tr c khi ti p t c hàn l p ti p theo. i v i các chi

ti t ph c t p, quy trình hàn ph i c th  hi n rõ ràng trên các b n v  t ong
ng.

Các b  ph n và các b  m t s c liên k t v i nhau b ng ph ng pháp hàn
ph i c c t chính xác theo kích th c v i các mép c làm ph ng ho c
gia công  phù h p v i ki u hàn yêu c u, cho phép th m th u và h p nh t
toàn b  v t hàn v i v t li u ch  th .

 m t c a các b  ph n s c hàn c v  sinh s ch b i, m , v y cán và
các ch t l  khác trong ph m vi ít nh t là 30mm tính t  mép v t hàn tr  ra.



LIÊN DANH NHÀ TH U  S  XU T – GÓI TH U S  21 (KBE7)
PEC - CEMC  ÁN THU N KHE B

CH NG A3
U KI N K  THU T CHUNG I V I THI T B  C  KHÍ 8/27

Toàn b  các v t li u s n c di chuy n ra phía sau khu v c ch u nh h ng
a nhi t. Tránh không c hàn lên trên các l p s n lót tráng k m.

A3.5.3. Quy trình hàn:
Toàn b  các m i hàn c th c hi n b ng ph ng pháp h  quang n
(SMAW) ho c ph ng pháp hàn h  quang bán t ng (GMAW) theo các
tiêu chu n liên quan, tr  các tr ng h p quy nh riêng ã c Ch u t /

i di n ch u t  ch p thu n.
Tiêu chu n hàn phù h p v i các quy trình hàn ã c ch p thu n, tuân theo
EN-288- Quy ph m v  n i h i và bình áp l c ASME - Ph n VIII - n 1;
ho c tiêu chu n t ng ng khác; và theo quy ph m AWS - Quy trình ch t

ng tiêu chu n" , tu  theo t ng kh  n ng áp d ng.
Quy trình hàn bao g m các th  nghi m v  tác ng i v i các v t li u liên

t hàn t ó có th  xác nh các lo i thí nghi m tác ng. i v i m t s
i hàn, có th  yêu c u th c hi n các th  nghi m ch t l ng c bi t nh m

mô ph ng các u ki n hàn  gi ng v i th c t  h n so v i m t th  nghi m
ch t l ng tiêu chu n. Xem xét các thí nghi m ch t l ng và kinh nghi m ã
có tr c ây.
Các c m k  thu t quy trình hàn (WPS ) và các Báo cáo ch t l ng quy
trình hàn  (PQR) c n p cho Ch u t / i di n ch u t   phê duy t
cùng v i y  các thông tin v  t t c  các y u t ã c trình bày trong các

u khai v  quy trình hàn t ng ng phù h p v i các tiêu chu n th c t , ví
 nh  QW-482 và QW-483 c a tiêu chu n ASME, Ph n IX..

Quy trình hàn c l a ch n nh t quán v i thành ph n và c tính c a v t
li u ch  th , ki u m i hàn và ng su t làm vi c t i các m i hàn n i. M i khi
có yêu c u, s  c p nhi t và nhi t luy n tr c cho các ng hàn.
Các c tính k  thu t c  c a m i hàn phù h p v i v t li u ch  th  nh ã

c quy nh trong các tiêu chu n t ng ng.
t c  các m i hàn thép t m theo chi u ng su t chính c hàn n ho c

kép. Các t m kim lo i g n nhau ch u ng su t cao có chi u dày chênh nhau t i
a 3mm. N u s  chênh l ch l n h n thì t m kim lo i dày h n c vát mép

i  nghiêng t i a là 1: 4.
Các m i hàn c  b n c ch  t o t  ph ng theo quy nh trong quy trình hàn
ã c phê duy t. Bên c nh ó, t t c  các m i hàn ti p xúc v i n c có t c
 dòng ch y  10mm/s ph i c mài nh n b ng m t v i các t m kim lo i,

tr  các tr ng h p khác ã c Ch u t / i di n ch u t  ch p thu n.
Tr c khi hàn, u lo i b  các m i hàn ính có khuy t t t ho c r n n t.

i v i các m i hàn n i u kép, ph n chân m i hàn c lo i b  hoàn toàn
ng cách mài ho c o l i tr c khi ti p t c hàn trên các c nh khác  tránh

óng c n.
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i các v  trí có các b  ph n k t c u ph c hàn v i các t  h p chính ph c
 m c ích l p t, chú ý t bi t t i các m i hàn n i. Khi ã hoàn thành

vi c l p t, các b  ph n k t c u ph  này ph i c tháo b  b ng ph ng
pháp hàn h i, sau ó s  mài b ng các vùng nh h ng mà không c n gây
thêm các ng su t nhi t c c b . Không c phép áp d ng ph ng pháp tháo

 b ng c  h c.
Các n c c dùng  hàn h  quang c phân lo i d a trên các c tính c

c c a x  kim lo i sau khi hàn, ki u l p ph , ki u h p th  hydro, v  trí hàn
a các que hàn và dòng n hàn.

Các n c c ch c s  d ng  các v  trí và trong u ki n s  d ng d  tính
phù h p v i các h ng d n cho t ng thùng hàn. Các n c c  hàn th  công
phù h p v i các m i hàn  b t k  v  trí nào.
Trong khi ti n hành hàn các que hàn c gi  và s y khô b ng các b  phát
nhi t tr c khi hàn theo úng v i h ng d n c a nhà ch  t o.
Không c b t u ánh l a các iên c c trên b  m t thép  g n m i hàn,
mà th c hi n  bên c nh ng xoi  tránh gia t ng tính c ng c c b  không
có l i. Các m phát hi n ánh l a que hàn c c b c d p t t thích áng.
Hàn thép không g
Các m i hàn trên thép không g c hàn b ng khí tr  ( TIG/MIG ). Khí tr
ph i c n p vào các ng ng theo t ng ph n trong su t quá trình hàn..
Các m i hàn i u trên các ng ng m ng có m t ng hàn xuyên hoàn
toàn và nh n  c  bên trong và bên ngoài . Các m i hàn xuyên t ng ph n, t
qu ng, ho c th i kim lo i không c ch p nh n..
Các m i hàn ho c vùng nh h ng b i nhi t luy n c c n th n c o s ch

n và v  sinh toàn b  b ng b t v  sinh thích h p và n c s ch n u nh
không áp d ng ph ng pháp hàn khí tr  ho c có áp d ng nh ng b  l i. Các

ng c  b ng thép cacbon không c s  d ng.

A3.5.4. Nhi t luy n:
Yêu c u i v i công tác nhi t luy n phù h p v i các tiêu chu n thi t k ã

c ch p thu n và theo quy ph m " N i h i và bình áp l c " có tính n các
c ng su t và nhi t  thi t k  khác nhau, các t tính c a v t li u bao

m:  b n v t n t,  dày v t li u, và các quy trình t o khuôn, hàn và ki m
tra. Tr c khi gia công hoàn thi n, các b  ph n và chi ti t ã hàn c nhi t
luy n t i x ng ch  t o.
Quy trình c n p cho Ch u t / i di n ch u t  phê duy t.

A3.5.5. Qu n lý ch t l ng và quy trình hàn:
Các ph ng pháp th  nghi m và ki m tra ch t l ng, ví d  nh  thí nghi m
ki m tra không phá hu  (NDT), c ti n hành theo úng v i các quy ph m
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ch  t o t ng ng và các yêu c u k  thu t quy nh t i m c A1.16.4 " Th
nghi m t i nhà máy ch  t o ".

A3.5.6. N ng l c c a th  hàn:
i v i các m i hàn trên các chi ti t ch u ng su t nguyên lý, các chi ti t ch u

rung ho c ch u m i thì tiêu chu n quy trình hàn, n ng l c c a th  hàn và nhân
viên v n hành máy hàn ph i phù h p v i tiêu chu n EN-287 và EN-288. (
Quy ph m n i h i và bình áp l c c a ASME, Ph n VIII và IX ).
Toàn b  các ch ng ch  c a th  hàn và nhân viên v n hành máy hàn s c

p cho Ch u t / i di n ch u t .

A3.5.7. Các kh p n i b ng bu lông ai c:
Các kh p n i b ng bu-lông c thi t k  và hoàn thi n phù h p v i th c ti n

 thu t và tuân theo các tiêu chu n ã c ch p thu n. T t c  các l  bu-lông
ph i c khoan, c theo yêu c u sao cho kh p v i bu-lông v i  chính xác
thích h p. Các bu-lông có vòng m và khoá hãm nh  yêu c u. Các b  ph n

 ghép chính xác c l p v i các ch t d n h ng. Nói chung, các l  b t
bu-lông, ai c có cùng kh  n ng b o v  ch ng han r  nh  các thi t b  còn l i (
ch  th  ).
Bu-lông và ai c có các ng ren tiêu chu n tính theo h  mét và c ch

o t  thép không g .
t c  các kh p n i b ng bu-lông và ai c c b o v  ch ng han r  thích
p. T t c  các bu-lông , ai c, inh và vít ( bao g m vòng m ) u c

ch  t o t  thép không g  ho c c m  k m nóng v i ch t l ng 8.8, n u
không có các yêu c u ho c quy nh khác vì nh ng lý do c bi t. ai c và

u bu-lông ph i có hình sáu c nh và b  m t chính xác. Bu-lông và vít có u
ki u u có h c l c giác ho c u chìm c ch  t o t  thép không g , tr  các
tr ng h p ã c Ch u t / i di n ch u t  ch p thu n.

A3.5.8. Dung sai:
Dung sai liên quan t i t t c  các thi t b  và hàng hoá cung c p ph i c ch n
theo úng v i các yêu c u v  ch  t o, l p t, v n hành, và b o d ng d a
trên th c ti n k  thu t t t nh t. T t c  các y u t  liên quan ph i c chú ý,
bao g m nh ng bi n d ng do thay i nhi t  và các l c phát sinh trong các

u ki n bình th ng c ng nh  c c oan. Dung sai áp d ng c th  hi n
trên các b n v . Các dung sai c ch n l a sao cho t t c  các chi ti t b  hao
mòn và thay th  có kh  n ng l p l n cho nhau mà không c n gia công thêm.

u không có các quy nh riêng thì dung sai v  kích th c và hình d ng tuân
theo tiêu chu n ISO 2768, c p trung bình.
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Nói chung, các ng ng, thép t m và thép hình có dung sai b  dày và 
th ng,v.v... tuân theo ISO 7452 ho c các tiêu chu n khác ã c ch p thu n.

u không có các quy nh riêng, các thông s  sau ây s c áp d ng:
(1)  th ng và  ph ng c a các thanh thép hình và thép t m:

-  th ng c a thép hình có L <12000mm:
-  sai l ch theo m t ng th ng ph i n m trong ph m vi +0,002L.
-  ph ng c a thép t m v i 1 < L < 3mm:
-   sai l ch theo m t ng th ng ph i n m trong ph m vi +0,002L.
- M t c t cu i ng ng ph i vuông góc v i tr c ng ng .

(2)  dày
- t < 10mm  :  Dung sai + 0,45/ -0,35mm.
- t > 10mm :  Dung sai +1,0/ -0,5mm.

(3) Dung sai v  hình d ng :
 N u không có quy nh khác, dung sai hình d ng trên các b  ph n c tr ng

so v i lý thuy t không c v t quá các giá tr  sau ây :
 Dung sai gi a giá tr o th c t  và lý thuy t c a các b  m t cong không v t

quá 0,2%D trên chi u dài m t dây cung 0,2D. Các ng ng ho c các v  b c
có  cong d ng, không có v t l i lõm trên toàn b  chu vi.

(4) Ph  ki n l p t và c n ch nh thép t m:

Mô t Các m i n i c  b n Các m i n i th  c p
 l ch l n nh t

Theo ng tâm
Theo toàn b  t m

 l ch l n nh t
Theo b  m t

0,1t
i a 3mm

0,1t
 t i a 3mm

0,1t
i a 3mm

0,1t + 1mm
i a 4mm

 Các kh p n i c  b n vuông góc v i h ng ng su t chính, các kh p n i th
p thì song song v i h ng ng su t.

(5)  l i c a ng hàn
    dày c a t m      l i
   ----------------------------------------------------------
   t < 12mm     1,5mm

   13 < t < 25mm    2,5mm
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   26 < t < 52mm    3,0mm
   ----------------------------------------------------------
(6)  lõm do mài v t hàn

-  lõm ( (t+w)/100 )
(7) ng kính ng

ng kính trong n m trong ph m vi ±0,2% giá tr  danh nh D tr  các
tr ng h p c quy nh riêng.

(8)  tròn c a ng
 khác bi t gi a ng kính bên trong l n nh t và nh  nh t không v t quá

1% ng kính danh nh.
  (Dmax - Dmin) ( 0,01danh nh
(9) Chi u dài ng

L > 6000mm : +15/-0mm
L < 6000mm : +10/-0mm
Các ký hi u ( n v  tính mm )
- D = ng kính trong c a ng ho c hai l n bán kính c a t m thép

cong.
- w = B  r ng c a ng hàn
- t = B  dày c a t m .
- L =  dài o th c t  c a ng, thép hình, thép t m.

A3.6.  CÁC H  TH NG NG NG:
A3.6.1. Khái quát:

Các h  th ng ng ng c thi t k  tuân theo ASME B31.1, DIN 2413
ho c các tiêu chu n t ng ng khác.
Các ng ng, m t bích, van và ph  ki n l p t cho các h  th ng ph  và
các h  th ng thu  l c c chia thành nhóm tu  theo ng kính danh nh
(DN) và áp su t danh nh (PN) c a chúng.
Toàn b  h  th ng ng ng c cung c p ng b  g m các m t bích, các
kh p n i, các kh p gi n n , các mi ng m, v t li u óng gói, các van, ng

n n c th i, ng thông khí, giá treo ng, giá ,v.v...  Thêm vào ó, các k t
u thép nh  l i i, sàn và thang thép trên các ng ng có ng kính l n
m cách sàn h n 600mm c cung c p.
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Toàn b ng ng, van, m t bích, kh p n i và ph  ki n c thi t k
ch u c các áp l c l n nh t xu t hi n trong khi v n hành, bao g m áp l c

c va và các lo i áp l c khác xu t hi n trong th i gian ng n. N u không có
quy nh khác, toàn b ng ng, van và ph  ki n c phân lo i t i thi u
theo nhóm PN10,  nhi t  môi tr ng là 40oC nh ng không th p h n áp

c l n nh t xu t hi n ho c nhi t  làm vi c trung bình cao nh t.
u không có quy nh khác, các ng ng n c áp l c nói chung có kích

th c  duy trì t n th t áp l c nh  h n 0,5kgf/cm2 (t ng ng 49,03kPa)
trên 100m ng ng và t c  n c l n nh t trong ng là 2,0m/s.
Toàn b  h  th ng ng ng c th  nghi m áp l c v i giá tr  b ng 150%
áp l c thi t k  l n nh t, và tuân theo các yêu c u th  nghi m trong các u
ki n k  thu t riêng.

 th ng ng ng c s n ho c c k  v ch và dán nhãn theo các tiêu
chu n ã c công nh n. B ng kê mã màu và nhãn c n p cho Ch u

/ i di n
ch u t  phê duy t. T t c  các h  th ng ng ng c ánh d u b ng các

i tên th  hi n chi u dòng ch y.

A3.6.2. ng ng:
t c c các ng ng ch u c áp l c t  bên ngoài ít nh t là 0,2 MPa. T t
 các ng thép t s n nói chung ch  t o t  thép không g . Các ng ng

ch  t o t  thép úc không c s  d ng cho các h  th ng áp l c.
Ch  có th  s  d ng các ng ng ch  t o t  gang c u n u nh c Ch u

/ i di n ch u t  ch p thu n.
Các ng thép cácbon có b  dày thànhg ng t i thi u b ng b  dày thành ng
tiêu chu n c a các ng ng thép hàn, theo tiêu chu n ISO 4200 ( DIN 2458
). Các ng ng này c thi t k  sao cho ch u c áp l c t  bên trong
tuân theo DIN 2413 ho c các tiêu chu n t ng ng, và các ng ng ch

o t  các lo i v t li u khác c thi t k  t ng ng.
Các ng ng thép không g  và các ng ng h p kim ng có b  dày
thành ng t i thi u b ng 1% ng kính bên ngoài, nh ng không nh

n2,0mm .
Luôn l u ý t i nguy c n mòn n hoá và s  có m t c a dòng n c m ng
trong h  th ng ng ng. Các m t bích cách n c n thi t c cung c p và
có tính n vi c phân lo i theo v t li u khác nhau ( có k t c u theo hình v
trong m c A3.16 ).
Các ng ng nh a ph c v  m c ích d n khí ho c n c làm mát có th

c ch  t o t  s i polieste/epoxy gia c  b ng s i thu  tinh (GAP), chlorid
polyvinyl (PVC) ho c polyethylen m t  cao(HDPE). M t  và các c tính
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khác c a v t li u c xem xét phù h p v i kích th c, c p áp l c theo nh
ã c  ra trong các tiêu chu n liên quan do Liên danh nhà th u cung c p.

Các ng ng ch  t o b ng nh a có h  s  an toàn ch ng v  2,5 v i tu i th
50 n m v n hành t i nhi t  và áp l c thi t k .
Công tác hàn c ng nh  th c hi n các l p ph  b o v  ch ng han r c th c
hi n t i x ng c a Liên danh nhà th u s  chi m ph n nhi u. Các liên k t b ng

t bích ho c kh p n i (r c-co) c áp d ng khi c n  ph c v  v n
chuy n, l p t ho c tháo r i khi s a ch a.
Các ng ng n i v i các kh p n i dãn n t trong k t c u xây c trang

 các kh p n i m m ( linh ng )  cho phép thay i h ng tâm ng ng
theo các ph ng th ng ng, n m ngang, ho c l ch góc.
Các ng ng c thi t k  có  nghiêng  cho phép thoát n c hoàn toàn
và ng n ng a k t khí.
Gi a các ng ng song song có kho ng cách thích h p  cho phép d  dàng

o d ng ng ng này mà không nh h ng n các ng ng khác.
Kho ng cách t i thi u gi a các ng ng i trên không t i các sàn v n hành
là 2m. Các ng ng không làm nh h ng n các l i i t i các van ho c
các thi t b  khác. T t c  các van, xi-phông và các ph  ki n khác c a h  th ng

c l p t  các v  trí có th  d  dàng ti p c n c.
A3.6.3. M t bích và m:

Toàn b  các m t bích theo h o l ng mét ( Metric ) t ng ng v i ISO
7005 (DIN 2510), tr  các m t bích phi tiêu chu n c quy nh rõ ràng. Các

t bích là lo i vòng tr t ho c c  hàn (weld neck ). B  m t làm kín c gia
công.
Các m t bích hàn c a các ng ng thép có tiêu chu n ch t l ng tuân theo
DIN-EN 10025 c p Fe 360 C ho c c p t t h n. Các m t bích s  d ng cho các

ng ng thép không g   c ch  t o t  v t li u có ch t l ng t ng ng
i v t li u làm ng ng .

Các m t bích r i s  d ng cho các ng ng ph i c ch  t o t  thép các
bon ho c nhôm, mi n là các bi n pháp b o v  ch ng han r  phù h p ph i c
áp d ng.
Liên k t gi a các m t bích b ng thép không g  và thép en thông th ng là
ki u cách n phù h p v i mô t  trong ph  l c s  A3.16.3.
Các m t bích r i có các vòng m thép không g  s  d ng cho các ng ng
thép không g  có th c ch  t o t  thép không g  ho c nhôm v i v  b c là

t li u cách n. Các vòng m ki u cu n không c phép s  d ng t i các
 trí có  rung ho c áp l c l n h n 10bar ho c v i các kích th c l n h n

150mm.
Các mi ng m d t c ch  t o t  cao su và t ng c ng b ng l i kim lo i
ho c b ng v t li u t t h n.
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Các bu lông và ai c dùng  b t m t bích nhôm c ch  t o t  thép không
 ho c thép m  k m nóng có b  sung thêm ch t cách n và b o v  ch ng

han r  phù h p.

A3.6.4. Ph  ki n:
Các ph  ki n c ch  t o t  lo i v t li u t ng t  ho c t t h n lo i v t li u
ch  t o ng ng k t h p, và c b o v  ch ng n mòn thích h p. Các ph
ki n có ren không c phép s  d ng cùng v i các ng ng có kích th c

n h n50mm (ND-50).

A3.6.5. Van:
Van cung c p tuân theo DIN 3230 và các tiêu chu n liên quan và ph i c
ch ng rò r  ( nh m c 1, tiêu chu n DIN 3230, ph n 3 )  c  hai chi u dòng
ch y.
Các thân van cung c p c ch  t o t  gang c u úc, thép úc ho c thép hàn
tuân theo DIN 3230, ph n 6.

A3.6.6. Các chi ti t và giá , giá treo, khung:
Tr  các tr ng h p c quy nh riêng, các b  ph n c ch  t o t  thép
các bon c b o v  b ng m  k m nóng và s n ph . Các bu lông và ai c

c ch  t o t  thép không g  ho c thép m  k m nóng. Các bu lông c ng
ng c cung c p.

Giá  các ng ng c áp d ng các bi n pháp ch ng rung, võng ho c
ng do nhi t . Gi a ng ng, t ng và các chi ti t k p  khác c

chèn các dãi cao su và neôpren có b  dày ít nh t là 3mm  ch ng rung và cho
giãn n  nhi t. Kho ng cách gi a các giá  không c v t quá :
- ng kính ng nh  h n 100mm : Kho ng cách t i a là 2500mm.
- ng kính ng nh  h n 200mm: Kho ng cách t i a là 3000mm.
- ng kính ng t  200mm tr  lên : Kho ng cách t i a là 4000mm.

A3.6.7. L i l c và thi t b  l c:
Bu ng l c c ch  t o t  v t li u ch u n mòn ho c c b o v  b ng m

m
nóng và s n ph  theo quy nh.

t c  bu lông và ai c k t h p c ch  t o t  thép không g , ho c thép m
m nóng ho c theo các quy nh trong các u ki n k  thu t riêng.
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Các l i l c c ch  t o t  thép không g  và có th  tháo r i, ho c n u c
Ch u t / i di n ch u t  ch p thu n, các l i l c c  l n c ch  t o

 thép các bon m  k m nóng và s n ph  thích h p. Tr  các tr ng h p d c
quy nh riêng, các l i l c c thi t k  ch u áp l c m t phía b ng áp l c

nh t i a c a h  th ng.
Các b  ph n, chi ti t c a thi t b  l c có kh  n ng tháo r i và ch  t o t  v t
li u ch ng han r .
Các v  l i l c và b  l c c cung c p các thi t b o cho h  th ng và o
chênh áp, và các công t c áp l c n u có quy nh riêng.

A3.7.  MÁY B M:
t c  các máy b m c trang b  là lo i s n ph m có uy tín và ch t l ng

phù h p v i ch c n ng c a máy b m. Máy b m c trang b ng b  v i
ng c
n ng có công su t thích h p nh m ph c v  an toàn và liên t c d i các
u ki n v n hành liên t c c a h  th ng t ng ng. M i b m và m i ng c

n ng c trang b  m t .
Các kích th c chính c n c tiêu chu n hoá càng t t phù h p v i ISO 2858
ho c các tiêu chu n liên quan khác .
Tr  các tr ng h p c quy ng riêng, các máy b m có công su t nh m c
nh  h n 100kw c b o hành theo ISO 2548 c p C.
Tr  các tr ng h p c quy nh riêng, các máy b m có công su t l n h n
100kw c b o hành theo ISO 3555 c p B.
Thân c a các máy b m c  l n ( công su t nh m c trên 30kw ) ho c áp l c
làm vi c trên 6bar c ch  t o t  gang c u có ch t l ng t i thi u t ng ng

i ISO 1083 400-12 (DIN 1693-GGG-40), ho c ch  t o t  thép úc tuân
theo DIN 1681-45.3.
Thân c a các máy b m c  nh  ( công su t nh m c d i 6kw ) c ch  t o

 gang úc có ch t l ng t i thi u t ng ng v i GG-25 DIN 1691 ho c tiêu
chu n t ng ng.

t c  các chi ti t ch u m i, tr c và b  m t gio ng, v.v... c ch  t o t  v t
li u ch u n mòn và d  thay th . Các tr c có các vòng m ch u m i  các v
trí yêu c u. Các gio ng tr c ph n c  khí c u tiên s  d ng. Các tr c c
làm kín b ng các gio ng c  tr c phù h p v i các ng lót tr c. Các gio ng d
dàng thay th  mà không c n tháo máy b m. N c rò r c d n vào các rãnh

c thích h p. M i máy b m có van thông khí và các van x  n c.
Bánh xe công tác và các vành ch n n c c a máy b m c ch  t o t  thép
không g  ho c h p kim ng, ni ken, nhôm. Vi c k t h p các lo i v t li u cho
máy b m c s  ch p thu n c a Ch u t / i di n ch u t  . i v i
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các máy b m tiêu chu n thích h p v i nhi u c ng kính bánh xe công tác
khác nhau, thì bánh xe công tác  xu t không là lo i có kích th c l n nh t
ho c nh  nh t.
Các máy b m  không yêu c u bôi tr n th ng xuyên i v i các b c  tr c.

t c  các máy b m có kh  n ng l p phù h p v i m t áp k  nh c quy
nh d i ây. u ra áp l c s  d ng cho áp k  này c ng nh  cho các d ng c

o l ng khác ã quy nh trong u ki n k  thu t riêng ph i c b  trí 
m b o các s  chính xác c a các giá tr o, nh c quy nh trong ISO

3555 ho c DIN 1944. Toàn b  các d ng c o ph i d c. N u các ng
ng chuy n ti p, thì chúng ph i c ch  t o t  v t li u ch u n mòn và m t

van cách ly  v  trí n i.
ng c  máy b m n m trong ph m vi cung c p và công su t ng c c

quy nh nh  sau :
- Pm = 1,10 x PP
- Pm = Công su t nh m c c a ng c
- PP  = Công su t t i a ng v i giá tr  công su t máy b m nh m c.

t c  các máy b m s  ch u c han r  và hao mòn trong gi i h n cho phép.
i v i các máy b m n c b n, các ng d n n c c b c cao su ho c

nh a epoxy. Các máy b m ngâm trong n c b n có ng c t  phía trên
p ph n máy b m phù h p v i u ki n v n hành liên t c mà không làm
ng các gio ng, b c ho c ng c . ng c  máy b m tuân theo các yêu c u
ng ng trong ch ng A2.

Hi u su t toàn b  c a m i kh i máy b m- ng c , v n hành  ch  c t
c và l u l ng nh m c ã quy nh, không c nh  h n 60%.

u Ch u t / i di n ch u t  yêu c u, m t trong các máy b m có
công su t l n h n 30kw c ki m tra theo ISO 2548 C p C (DIN 1944, c p
II ) và o l ng t i các giá tr  l u l ng b ng 0%; 50%; 80%; 100% và 110%
giá tr  danh nh ng v i t c mh m c. C p ch ng ch  th  nghi m sau khi
có k t qu . Các máy b m có công su t l n h n 100kw b t bu c ti n hành các
ki m tra này.
Nhà s n xu t n p các ng c tính hi u su t c a ng c  máy b m tr c
khi th c hi n ki m tra.

t c  các máy b m có công su t nh m c v i 120% áp l c làm vi c thông
th ng c a h  th ng, và nhà s n xu t s  b o hành giá tr  này.
Các ki m tra nghi m thu máy b m d u c th c hi n theo úng v i các tiêu
chu n liên quan do Ch u t / i di n ch u t  phê duy t, t i x ng s n
xu t ho c t i công tr ng.
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A3.8.  CÁC CHI TI T CÓ REN:
t c  bu lông, ai c, vít v.v... có ng ren theo h  mét ( Metric ) tiêu chu n

và phù h p v i các tiêu chu n liên quan v  hình d ng và dung sai. Các chi ti t
này c ánh d u v i bi u t ng c a nhà s n xu t và c p  b n ( c p ch u

c ).
Toàn b  các bu lông, ai c, vòng m,v.v... s  d ng cho các k t c u thép có
kích th c l n h n M10 c m  k m nóng n u không là lo i ch  t o t  thép
không g  ho c t  v t li u ch u han r  khác, tr  các bu lông có c p  b n trên
8,8. Các lo i v t li u ch u han r  ho c có l p m  k m b ng n phân c u
tiên s  d ng.
Các bu lông,v.v... có kích th c nh  h n M10 c m  k m b ng n phân

u không ph i lo i c ch  t o t  thép không g  ho c t  các lo i v t li u
ch u han r  khác.
Các bu lông, ai c, vít, v.v... th ng xuyên tháo ra, l p vào cho m c ích
ki m tra ho c b o d ng c ch  t o t  thép không g .
Ch u t / i di n ch u t  có th  ch p thu n các hình th c b o v  ch ng
han r  khác cho các chi ti t n m trong v  kín, trong d u ho c các v  trí t ng

.
t c  các bu lông, ai c, vít,v.v... c si t ch t ch c ch n b ng các ph ng

pháp c phê duy t m b o chúng không b  l ng ra trong khi v n hành.
Liên danh nhà th u cung c p  s  l ng c ng v i 10% d  phòng t t c  các
lo i bu lông, ai c và các chi ti t t ng t  s  d ng th ng xuyên, và các v t
li u c n thi t cho vi c l p t thi t b  t i công tr ng.

A3.9.  BÔI TR N:
u có ch t l ng và c p ã phê duy t c s  d ng cho m i m c ích.
u c ng nh  b t k  ch t bôi tr n nào khác c yêu c u u thu c lo i có

n trên th  tr ng Vi t Nam.
u không có vi khu n và ph i ch a ch t kh  vi khu n thích h p  ng n

ng a vi khu n phát tri n trong quá trình v n hành ho c l u kho thông th ng.
Ch u t / i di n ch u t  s  ngh  các th  nghi m d u và
trong tr ng h p h  th ng d u b  nhi m khu n, Liên danh nhà th u s  ti n
hành r a s ch các h  th ng ó và thay th  toàn b  kh i l ng d u c a h
th ng.

 l ng các lo i ch t bôi tr n, d u h  th ng áp l c,v.v... s  d ng cho toàn b
thi t b  c a gói th u c gi i h n  m c t i thi u  d  tr  và b o d ng
thu n l i. Do v y, Ch u t / i di n ch u t  có quy n yêu c u Liên
danh nhà th u s  d ng các lo i ch t bôi tr n, d u,v.v... nh t nh. Liên danh
nhà th u không yêu c u b t k  chi phí thêm nào i v i yêu c u này.
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Tr  các tr ng h p ã c quy nh trong các u ki n k  thu t riêng, s
ng d u ho c m  c n thi t dùng l n u cho các  tr c, h  th ng d u áp l c,

v.v... c tính trong Giá d  th u, bao g m ít nh t 25% d  phòng.
Các v  trí yêu c u bôi tr n b ng m c trang b  các u tra m  v i kích
th c phù h p, d  ti p c n và c ánh d u  d  xác nh. Các u tra m
này c thi t k  tuân theo các tiêu chu n ã c công nh n và ph i h n ch
các c  tiêu chu n c a chúng  m c t i thi u.
Các  b c và ng lót tr c lo i t  bôi tr n c u tiên s  d ng. Các  b c và
ng lót tr c có kh  n ng b  nhi m b n do ti p xúc v i n c và không khí b n

c b o v  b  sung b ng gio ng phù h p, và n u c n có th  b o v  thêm
ng m .
 b c và các b  ph n khác có d u tu n hoàn c thi t k  ng n không khí

xâm nh p vào, chi m v  trí c a d u, làm t ng dung l ng d u ho c t o b t.
 tránh gây ô nhi m không khí, n c và t do ch t bôi tr n và nhiên li u,

có các thi t k   và b  trí m t b ng thi t b  phù h p v i các tiêu chu n m i
nh t ã c công nh n trong th c ti n k  thu t tiên ti n.
Các u n p d u c a h  th ng d u bôi tr n c trang b  các l i b c thép
tinh  ng n b i. Các u n p d  ti p c n và các khay h ng d u r i vãi c

 trí ngay phía d i c a v  trí u n p d u, các v  trí x  và m i v  trí có d u
rò r  và d u tràn.

A3.10.  CÁC  B C CÓ YÊU C U B O D NG TH P:
Các  b c này áp ng các ch c n ng v n hành lâu dài trong môi tr ng n c
ho c không n c, mà không c n bôi tr n ho c b o d ng.
Các b  m t tr t v n hành v i áp l c và v n t c thi t k  mà không c n bôi
tr n. Nói chung, các m t tr t c ch  t o t  v t li u PTFE nguyên ch t (
poly tetrafluo êtilen ), PTFE gia c  b ng s i thu  tinh, h n h p PTFE- ng
nung k t,
ho c m t h n h p ng nào ó có ch t bôi tr n n i t i. Các vành trong và
ngoài c a  b c c ch  t o t  v t li u ch ng xâm th c có  b n, c ng
và d n nhi t.
Các lo i  b c quay có yêu c u b o d ng th p có các vành, bi c u ho c bi tr

c ch  t o t  thép không g .

A3.11.  H  TH NG D U THU  L C:
A3.11.1. Máy b m d u:

Máy b m s  d ng cho h  th ng thu  l c là lo i có th u ch nh l u l ng
(displacement type ) .
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Song song v i m i máy b m ho c m i nhóm máy b m ho t ng song song,
c trang b  m t van x  v i công su t thích h p. Van x  này có ch c n ng

nh  m t thi t b  an toàn, tác ng khi áp l c l n h n 10% so v i áp l c làm
vi c cho phép t i a c a máy b m.
Các máy b m c cung c p các van ki m tra và các công t c áp l c  kích
thích các thi t b  kh i ng. Các van v n hành b ng tay c trang b  cách
ly các b m ra kh i h  th ng thu  l c và cho phép tháo d  máy b m mà không
làm m t áp l c d u.

A3.11.2. Bình d u áp l c:
Các bình d u áp l c có k t c u hàn, c thi t k , ch  t o, và th  nghi m tuân
theo quy ph m n i h i và bình áp l c ASME, Ph n VIII v i áp l c b ng 1,5

n áp l c v n hành t i a c a h  th ng. Các tiêu chu n khác có th c áp
ng n u c Ch u t  và T  v n ch p thu n.

Các m i n i b ng hàn c a bình áp l c ph i c hoàn thi n nh n.

A3.11.3. Bình thu d u:
Tr  các tr ng h p c quy nh riêng, dung tích bình thu d u không c
nh  h n dung tích yêu c u  có th  ch a c toàn b  l ng d u c a toàn b

 th ng. Dung tích d u trong bình ch a c duy trì  m c thích h p trong
khi v n hành.
Bình thu d u c trang b  :
- Các n p thích h p;
- Các l i l c tinh thích h p v i m t thi t b  l c b ng t  tính  l c toàn

 l ng d u x  qua. Các l i ph i có kh  n ng tháo r i  v  sinh;
- B  l c tách không khí và h i m;
- Các b  ch  báo m c d u g n trên thành bình và o c các m c d u

trong ph m vi toàn b  chi u cao c a bình;
- Các l  có n p ch p và l i l c thích h p  n p d u;
- u x  n i v i van c t có v n hành b ng tay;
Các bình thu d u c l p t sao cho áy c a bình và u x  ph i cách sàn ít
nh t là 400mm.
Phía bên trong bình không c có các v t n t, kh p h , ho c l  (dead-end)
và toàn b  các v t hàn  phía trong bình là các v t hàn liên t c. Các bình thu

u c làm b ng thép không g , tr  các tr ng h p ã c Ch u t /
i di n ch u t  ch p thu n. Các b  m t bên trong và bên ngoài c a bình
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thu d u, n u không ph i là thép không g c  làm s ch và s n theo các quy
nh trong các  u ki n k  thu t chung.

A3.11.4. ng ng d u áp l c:
Các ng ng d u áp l c chính là lo i ng úc v i các liên k t b ng hàn, các
kh p n i ng ho c bích thép  b t bu lông. Các ng ng c v  sinh s ch

, quét d u bên trong, s n bên ngoài theo các quy nh trong u ki n k
thu t chung, và có các bi n pháp b o v  thích h p cho t t c  các m t bích và
các u ng ng trong khi v n chuy n. N u s  d ng ng ng thép không

, s  không yêu c u s n ng ng, mà ch  yêu c u các kh p n i ng ng
và ph  ki n ch  t o t  các lo i v t li u ã quy nh. T t c  các van c ng (van
cách ly, van u   vào ) trên  tuy n ng áp l c c ch  t o t  thép úc, ch u

c, có c n nâng, ki u có khe h  d n h ng óng nh m h n ch  rung c a
cánh van khi van  ch  v n hành m  m t ph n..

ng ng d u c c p ày  các vòi s  d ng  l y m u d u và ki m tra
áp l c d u.
Các giá ng phù h p c trang b  ch ng rung và chuy n d ch c a các

ng ng d n d u khi áp su t thay i t ng t. T t c  bu lông, ai c, vít,
vòng

m, gio ng ch u d u, giá ng, móc treo c trang b  l p t h  th ng
u áp l c t i công tr ng.

A3.12.  K T C U THÉP THU  L C, C A VAN:
A3.12.1   Han r  cho phép

Tr  các tr ng h p c quy nh riêng, m c  hao mòn và han r  cho phép
nói chung trên các b  m t thép ti p xúc v i n c là 1mm.

A3.12.2   Thi t k  và tính toán
Thi t k  và tính toán c a các c a van tuân theo DIN 19704 " C  s  tính toán
thi t b  c u trúc thép thu  l c " ho c các tiêu chu n khác ã c phê duy t.
Áp d ng DIN 19705 " Khuy n ngh  cho thi t k , ch  t o và l p t các thi t

 c u trúc thép thu  l c " ho c các tiêu chu n t ng ng khác.
t c  các b  ph n k t c u  và n i c a c u trúc thép thu  l c c tính toán
a trên c  s  các t i tr ng gi nh trong các u ki n b t l i nh t.
i các v  trí xu t hi n các ng su t a tr c, các ng su t t ng i c tính

toán theo thuy t n ng l ng bi n d ng (ph ng pháp c a Von Mises
Criterion).
Các b  ph n k t c u ch c phép bi n d ng t i m t gi i h n nh t nh, có
th  ch p nh n c theo các yêu c u v n hành.
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nh c  các thi t b  nâng, vi c tính toán t i tr ng t ng ng v i các tr ng
p b t l i nh t. L c nâng c tính toán phù h p v i DIN 19704 có tính n

t c  các tr ng l ng t nh, l c ma sát, l c quán tính, hi u su t c a t i nâng
v.v...

c nâng danh nh t i a c a c a van tính toán theo cách này ph i c t ng
thêm m t h  s  an toàn là 25%.

A3.12.3   Tiêu chu n v t li u
A3.12.3.1  V t li u thép

t li u s  d ng  ch  t o các k t c u thép thu  l c phù h p v i DIN-EN
10025 ho c các tiêu chu n t ng ng khác . Tuy nhiên, tr  các tr ng h p

c quy nh riêng, Liên danh nhà th u  h n ch  s  d ng các thép k t c u Fe
360 và Fe 430, thép ch t l ng c p C t i D1 ph  thu c vào b  dày và ng

ng c a v t li u.
i các lo i thép có gi i h n cao h n, ph i s  d ng thép h t m n, thép hàn

tuân theo EN 10028 ho c các tiêu chu n t ng ng khác v i c p  ph
thu c vào b  dày v t li u và ng d ng c a chúng. N u không có các quy nh
riêng, không s  d ng các lo i thép có gi i h n ch y l n h n 460 Mpa

i v i ng ng và thép p, s  d ng các lo i v t li u theo EN 10113-2.
u Liên danh nhà th u d nh cung c p các lo i v t li u khác không thu c

các ch ng lo i nêu trên, thì các lo i v t li u ó có tiêu chu n t ng ng v i
tiêu chu n ã quy nh và ph i c Ch u t / i di n ch u t  ch p
thu n.
Thép không g  ho c các kim lo i ch u n mòn khác c s  d ng khi c
quy nh trong các u ki n k  thu t riêng và cho các b  ph n sau :
- T t c  các b  m t hàn kín
- T t c  các b  m t ch u momen tr t ho c momen cu n (trôi) d i các

u ki n ho t ng bình th ng.
- T t c  các ch t cho c u và c n v n hành.

A3.12.3.2   Gio ng cao su
Các gio ng cao su cho các ph n thép thu  l c là lo i cao su Chloroprene ch t

ng h ng nh t, không lão hoá, không b nh h ng b i các u ki n khô,
m t, ho c nhi t  thay i. Tr  các tr ng h p c quy nh riêng, nói

chung  c ng theo shore vào kho ng t  50÷55 i v i các gio ng ng ng và
 60÷80 i v i các gio ng c nh.

Nhà th u cung c p tên c a nhà s n xu t và d  li u k  thu t c a các v t li u
ch  t o gio ng c a van  Ch u t / i di n ch u t  phê duy t.

t c  các bu lông, ai c và thép d t  c nh gio ng c ch  t o t  thép
không g
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A3.12.4   Các c m chung
i v i m t vài b  ph n c a k t c u thép thu  l c ho t ng d i các t i

tr ng tác ng t  ph n k t c u bê tông, ng su t nén cho phép trung bình lên
bê tông t i a là 10N/mm2.
Áp l c gi a ph n thép p t s n, các k t c u ng ng v.v... và ph n bê
tông xung quanh không v t quá 67% s c b n nén c a bê tông.
Trong quá trìng t s n vào trong bê tông, thép p c chèn bê tông l ng

ng ph n. Ph n thép b c c ng nh  các chi ti t néo ho c chi ti t gia c  khác
c thi t k  ch u c áp l c không cân b ng gây ra b i 0,5m bê tông

chênh l ch gi a hai bên, c ng nh  áp l c y lên ho c áp l c tác ng t ng
ph n t  phía bên ngoài gây ra b i 1m bê tông l ng.
Trong quá trình t s n vào trong bê tông, ho c trong quá trình ph t bê tông

ng ph n, h  s  an toàn ch u võng t i thi u là 2,0 có xét n các nh h ng
a ph n t ng c ng bên trong.

A3.13.  THANG THÉP VÀ SÀN:
Thang thép có m t  nghiêng h p lý kho ng 35 - 75o. C u thang có các lan
can, tay v n v i chi u cao t i thi u là 90cm và kh u  các b c là 8cm..
Các k t c u thép i trên không  cách sàn t i thi u là 2m  không c n tr i

i.
Các c u thang thép theo chi u th ng ng c b  trí xen k  phía bên ph i và
bên trái c a các sàn ngh , và kho ng cách gi a các sàn ngh  kho ng 6m theo
chi u th ng ng. Các thang thép th ng ng có chi u cao t  3m tr  lên ph i

c trang b  l ng b o v . tr  các tr ng h p c quy nh ho c ghi rõ trong
các tiêu chu n ng d ng, các t i tr ng áp d ng  tính toán trên các sàn ngh
nh  sau :
- i v i các sàn s  d ng cho nhân viên và  các thi t bi nh  có tr ng

ng n nh  h n 500 N :    3000 N/m2
- i v i các lo i sàn khác :  5000 N/m2
Các sàn và b c c u thang c trang b  các t m l i ho c t m k  ô vuông
ch ng tr t.

t c  các c u thang, lan can, t m sàn, v.v... c ch  t o b ng thép các bon
 k m.  các  v  trí có yêu c u cao v  th m m  công nghi p, các chi ti t nói

trên c ch  t o t  thép không g  và c tho  thu n c a Ch u t / i
di n ch u t  .
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Trong tr ng h p c Ch u t / i di n ch u t  ch p thu n, các c u
thang xây, thang thép, sàn, v.v... có th c ch  t o t  nhôm n u nh  các k t

u ó  v ng ch c.

A3.14.  CÁC D NG C O L NG C  KHÍ:
Các d ng c o l ng c  khí nh  áp k , ng h o áp su t, nhi t k ,v.v... là
lo i có công su t  l n, có các ng ng và các chi ti t bên trong không
han r , c chia  theo n v  bar, ho c oC, ho c theo các n v  h  SI. Các
thi t b t ngoài tr i ho c trong môi tr ng m t c ch  t o t  thép
không g  ho c c t trong v ng thau.
Nói chung, các d ng c o l ng ph i có c p chính xác 1%, ng kính m t
hi n th  b ng 150mm. Các ng h o có ch t l ng ho c thi t b  gi m ch n
ho c các ti p m n, ho c các b  ph n ch  báo ph c v  cho các b  ph n ít
quan tr ng có th  có c p chính xác 1là 1,6%, ng kính m t hi n th  b ng
100mm.
Các ng h o áp su t chính cho ng ng ch u áp l c có th  ch nh nh,

p chính xác trên 0,6%, ng kính m t hi n th  t i thi u là 200mm và c
chia  theo mWC. ng ng thép không g  c a ng h o áp su t ch t

ng, khí trang b  thêm các van và u n i cho m t ng h o chính xác, và
c n i t i ít nh t b n u ra áp l c b ng thép không g  phù h p v i các yêu

u c a IEC 41.
Các ng h  l ch áp su t là ki u có th  ch nh nh và c b o v  quá áp l c
so l ch.
Các d ng c o l ng t t nh t là c g n trên t ng, trên các t m  riêng
bi t, cùng v i các ng ng n i ho c ng ng b o v  ch  t o t  thép
không g . Chúng c g n trên các c  c u ch ng rung ng và t t c  các chi
ti t c  khí c b o v  thích h p kh i các va p và rung ông, nhi t, m, s
thâm nh p c a n c v.v...
Các d ng c o l ng t i các v  trí làm vi c n ng n c y ch t l ng
gi m ch n, nh  Glyxerin,  h n ch  các nh h ng do môi tr ng ho c rung

ng.
t c  các ng h o áp su t c trang b  van x  áp l c và van cách ly.

Các nhi t k  có h c th m  cho phép tháo r i thi t b  ra mà không làm nh
ng t i h  th ng.

Các yêu c u thêm c a thi t b o l ng và ch  báo c quy nh trong
ch ng u ki n k  thu t chung  i v i thi t b n.

A3.15.  PH  L C:
A3.15.1 u n i ng ng  b o v  ch ng han r
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(Áp d ng i v i ng ng có ng kính t i 500mm )

4

43

2

1

1

3

ThÐp

>2D

ThÐp kh«ng gØ ThÐp

A) MÆt bÝch cña èng l¾p b»ng mÆt  bª
t«ng
1- BÝch
2- Bu l«ng thÐp kh«ng rØ ®\'eec hµn víi
    bÝch trø¬c khi ®æ bª t«ng
3- TÊm chèt vµ chÆn nø¬c
4- Bª t«ng

B) èng nh« ra ngoµi mÆt tõ¬ng bª t«ng

Ghi chú:
i v i các ng ng có ng kính l n h n 500 mm, Các kích th c ghi

trên b n v c gi m i theo tho  thu n v i i di n ch u t . Nói chung,
các ng ng ch u áp l c không c t trong bê tông, n u không tránh

c u này thì ph i áp d ng ph ng pháp chuy n ti p nh ã ch  ra trên
hình v  này

A3.15.2.   u n i ng t trong bê tông v i ng chuy n ti p cho các lo i ng
không ch u áp l c
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VËt liÖu thø nhÊt
VËt liÖu thø hai

Hø¬ng dßng ch¶y

Gio¨ng lµm kÝn ®Ó tr¸nh
sù x©m nhËp cña bª t«ng

èng nèi

VËt liÖu thø hai

Hø¬ng dßng ch¶y

Gio¨ng lµm kÝn ®Ó tr¸nh

VËt liÖu thø nhÊt

 A3.16.3.   u n i bích cách n

Gio¨ng trßnThÐp kh«ng rØ TÊm c¸ch ®iÖn

ThÐp ®en th«ng thõ¬ng

Gio¨ng ®¬n



LIÊN DANH NHÀ TH U  S  XU T – GÓI TH U S  21 (KBE7)
PEC - CEMC  ÁN THU N KHE B

CH NG A3
U KI N K  THU T CHUNG I V I THI T B  C  KHÍ 27/27

Gio¨ng trßnThÐp kh«ng rØ TÊm c¸ch ®iÖn

ThÐp ®en th«ng thõ¬ng

Th©n bu l«ng

Gio¨ng ®¬n


