
3.2.   Bª t«ng chÞu uèn 
 
Ngoµi c¸c yªu cÇu nh bª t«ng nÆng th«ng thêng, ®èi víi bª t«ng chÞu uèn cÇn lu ý 
bæ sung c¸c vÊn ®Ò sau: 
 
3.2.1 KiÓm tra tríc khi thi c«ng. 
 
� Ký hiÖu Rn/Ru:  cêng ®é nÐn/ cêng ®é uèn cña bª t«ng cÇn thiÕt kÕ. Bª t«ng 

th«ng   thêng cã thÓ ®¹t c¸c gi¸ trÞ t¬ng ®¬ng cÊp 1 ghi trªn b¶ng 6. 
 
B¶ng 6.                          T¬ng quan vÒ m¸c theo cêng ®é nÐn vµ uèn. 
 

CÊp 
 

Cêng ®é nÐn / Cêng ®é uèn, MPa 

1 
 

15/2,5 20/3,0 25/3,5 30/4,0 35/4,5 40/5,0 50/5,5 

2 
 

15/3,0 20/3,5 25/4,0 30/4,5 35/5,0 40/5,5 50/6,0 

 
§Ó bª t«ng ®¹t cÊp 2: 
 
� Tû lÖ C¸t/c¸t + ®¸ trong thµnh phÇn bª t«ng chÞu nÐn/uèn thêng t¨ng 10-15% 

so víi bª t«ng th«ng thêng (chØ cã yªu cÇu vÒ cêng ®é nÐn). C¸t, ®¸ phï hîp 
tiªu chuÈn, nªn h¹n chÕ dïng sái. 

 
� Nªn dïng lo¹i hçn hîp bª t«ng cã ®é sôt thÊp (hîp lý §S = 2÷4 cm, max §S 

=8 cm), h¹n chÕ dïng phô gia. 
 
� §îc kh¼ng ®Þnh qua kÕt qu¶ thÝ nghiÖm  Rn/Ru : thö theo TCVN 3118 vµ 

3119: 1993. 
 
3.2.2 Gi¸m s¸t thi c«ng: 
 
- C«ng t¸c ®Çm chÆt cÇn ®îc lµm tèt h¬n; 
- LÊy mÉu thö nÐn , uèn ®ång thêi; 
- B¶o dìng chu ®¸o ®èi víi kÕt cÊu bÒ mÆt lín. 
 
NghiÖm thu 
 
C«ng t¸c nghiÖm thu ®îc hoµn tÊt  khi cã c¸c chÊp thuËn nh bª t«ng th«ng thêng 
vµ  phiÕu thö Rn/Ru ®¹t yªu cÇu 
 



3.3.  Bª t«ng chèng  thÊm níc. 
 
CÇn lu ý bæ xung: 
 
3.3.1. KiÓm tra vËt liÖu tríc khi thi c«ng. 
 
Ký hiÖu Rn/W: T¬ng quan m¸c bª t«ng theo cêng ®é nÐn (Rn) vµ ®é chèng thÊm 
níc (ký hiÖu lµ W) thêng ®¹t c¸c gi¸ trÞ ghi trªn b¶ng 7. 
 
B¶ng 7.                           T¬ng quan cêng ®é nÐn - ®é chèng thÊm níc. 

M¸c bª t«ng, 
 Rn (MPa) 

15 20 25 30 35 40 50-60 

§é chèng 
thÊm níc  

CÊp 
1 

2 4 6 8 10 12 >12 

W CÊp 
2 

4 6 8 10 12 >12 >12 

Ghi chó: §é chèng thÊm níc cña bª t«ng lµ cÊp ¸p lùc níc lín nhÊt mµ 4 
trong 6 viªn mÉu thö cha bÞ níc thÊm qua. §é chèng thÊm níc cña bª t«ng ®-
îc thö theo TCVN 3116:1993. 
 
-T¬ng quan Rn - W theo cÊp 1 cã thÓ ®¹t khi thùc hiÖn ph¬ng ¸n chän vËt liÖu nh 
cho bª t«ng th«ng thêng (chØ yªu cÇu vÒ cêng ®é nÐn) Xi m¨ng kh«ng nªn dïng 
laäi cã cêng ®é vît qu¸ 2 lÇn m¸c bª t«ng theo cêng ®é nÐn. 
 
-T¬ng quan Rn- W theo cÊp 2 cã thÓ ®¹t ®îc khi ph¬ng ¸n chän vËt liÖu ®¶m b¶o: 
 
� Cã sö dông phô gia dÎo, dÎo cao hoÆc siªu dÎo. 
� §¸ d¨m ®¶m b¶o u tiªn lo¹i s¹ch, gèc ®¸ v«i, Ýt thoi dÑt. 
� C¸t tû lÖ h¹t mÞn kÝch thíc nhá h¬n 0,3 mm (gåm tæng khèi lîng c¸c h¹t c¸t 

lät sµng 0,3 mm vµ xi m¨ng) trong 1m3 bª t«ng ®¹t yªu cÇu  ghi trong b¶ng 8. 
§Ó ®¹t yªu cÇu trªn nªn dïng c¸t trung hoÆc mÞn cho bª t«ng m¸c 40 (MPa) 
trë xuèng vµ c¸t trung hoÆc th« cho bª t«ng m¸c 40 ÷ 60 (MPa). 

 
B¶ng 8.         Lîng h¹t mÞn kÝch thíc nhá h¬n 0,3 mm hîp lý dïng cho bª 
t«ng chèng thÊm cÊp 2.(bao gåm toµn bé khèi lîng xi m¨ng céng víi khèi lîng 
c¸c h¹t nhá h¬n 0,3 mm trong c¸t, ®¸ vµ phô gia mÞn ) 

 
Dmax cèt liÖu lín Hµm lîng h¹t mÞn trong 1m3 bª t«ng, Kg 

 Cèt liÖu lín: sái Cèt liÖu lín: D¨m 
40 450÷500 500÷600 
20 500÷550 600÷700 
10 600÷650 700÷800 



 
� §îc kh¼ng ®Þnh qua kÕt qu¶ thÝ nghiÖm Rn/W : thö theo TCVN 3118 vµ 

3116: 1993 
 
3.3.2. Gi¸m s¸t thi c«ng: 
 
CÇn quan t©m gi¸m sat chÆt chÏ. 
 
� §é ®ång nhÊt hçn hîp bª t«ng (nªn dïng tr¹m c©n ®ong tù ®éng, trén cìng 

bøc) 
� C«ng t¸c ®Çm chÆt (kh«ng ®Ó bª t«ng bÞ khuyÕt tËt, nøt) 
� M¹ch ngõng thi c«ng cÇn ®îc sö lý chñ ®éng b»ng c¸c b¨ng c¸ch níc. 
� C«ng t¸c b¶o dìng ph¶i thùc hiÖn theo ®óng TCVN 5592:1991. 
  
� NghiÖm thu 
 
C¸c yªu cÇu nh bª t«ng th«ng thêng. 
Khi phiÕu thö Rn/W thùc tÕ ë tuæi thiÕt kÕ ®¹t yªu cÇu . 
 

3.4. Bª t«ng b¬m. 
 
CÇn lu ý bæ xung: 

  
3.4.1. KiÓm tra tríc khi thi c«ng: 
 
� §é sôt phï hîp kh¶ n¨ng cña m¸y b¬m tõ 12÷18cm. §é sôt tèi thiÓu cho bª 

t«ng dïng ®Ó b¬m 8cm. 
� Yªu cÇu vÒ kÝch thíc lín nhÊt  cña h¹t cèt liÖu lín:  kh«ng vît qu¸ 1/3 ®êng 

kÝnh èng b¬m (vÝ dô Dmax = 40mm  dïng cho èng b¬m cã ®êng kÝnh trong 
≥150 mm; Dmax = 20-25mm  dïng cho èng b¬m cã ®êng kÝnh trong ≥100 
mm ).  

� Yªu cÇu vÒ lîng xi m¨ng tèi thiÓu cho bª t«ng b¬m: kh«ng nªn díi 280 
Kg/m3.  Lîng xi m¨ng hîp lý 350÷420 Kg/m3  . §Ó ®¸p øng yªu cÇu nµy nªn 
h¹n chÕ dïng c«ng nghÖ b¬m c¸c lo¹i bª t«ng m¸c thÊp (M10-15 MPa). 

 
� Yªu cÇu vÒ phô gia. 
 
- Nªn sö dông phô gia trong mäi trêng hîp. Nh»m tiÕt kiÖm xi m¨ng, ®Ó hçn hîp 
bª t«ng dÔ b¬m vµ h¹n chÕ co ngãt g©y nøt kÕt cÊu, cÇn sö dông phô gia dÎo ho¸ 
cao hoÆc siªu dÎo. Ngoµi viÖc gi¶m níc th× phô gia cßn h¹n chÕ viÖc t¾c b¬m  
 
3.4.2.  Gi¸m s¸t thi c«ng: 



 
� §é sôt hçn hîp bª t«ng t¹i phÔu chøa ë cöa m¸y b¬m. 
� Di chuyÓn vßi b¬m ®Ó r¶i ®Òu bª t«ng, kh«ng dïng ®Çm ®Ó san hçn hîp bª 

t«ng. 
� B¶o dìng chèng nøt co ngãt: 

- Xoa l¹i mÆt sau 1-2 giê (mïa hÌ sau 1-1,5 giê, mïa ®«ng sau 1,5-2 giê); 
- B¶o dìng ban ®Çu ngay sau khi xoa mÆt; 
- B¶o dìng Èm tÝch cùc sau 2-4 giê xoa mÆt 

 

3.5. Bª t«ng kÐo dµi thêi gian ninh kÕt 
 
 CÇn lu ý bæ xung: 
 
 
3.5.1 KiÓm tra tríc khi thi c«ng 
 
� CÇn biÕt møc kÐo dµi thêi gian ninh kÕt cña hçn hîp bª t«ng ®Ó chän phô gia 

phï hîp. 
� Kh¼ng ®Þnh th«ng qua phiÕu thö tæn thÊt ®é sôt theo thêi gian. 
 
3.5.2. Gi¸m s¸t thi c«ng: 
 
- KiÓm tra ®é sôt t¹i vÞ trÝ ®æ ®Ó ch¾c ch¾n lµ phï hîp theo yªu cÇu c«ng nghÖ. 
- H¹n chÕ t¸c ®éng cña n¾ng, giã b»ng che phñ khèi ®æ, kÕt hîp thªm c¸c biÖn 
ph¸p c«ng nghÖ kh¸c nh tíi ít tríc cèt liÖu, che ch¾n n¾ng vµ giã tr¸nh lµm mÊt 
níc vµ hun nãng hçn hîp bª t«ng. 
 

3.6. Bª t«ng th¸o cèt pha, ®µ gi¸o sím. 
 
3.6.1 KiÓm tra tríc khi thi c«ng: 
 
� Thêi gian cÇn th¸o v¸n khu«n ®µ gi¸o, phô thuéc vµo c¸c th«ng sè: d¹ng, khÈu 

®é vµ cêng ®é bª t«ng kÕt cÊu ë t¹i thêi ®iÓm th¸o. C¸c th«ng sè nµy ®îc lÊy 
theo qui ®Þnh cña  thiÕt kÕ hoÆc chØ dÉn cña TCVN 4453 : 1995.  

� Tõ cêng ®é bª t«ng yªu cÇu t¹i thêi ®iÓm th¸o v¸n khu«n x¸c ®Þnh tuæi bª t«ng 
thÝch hîp cã thÓ th¸o v¸n khu«n.  KÕt qu¶ cuèi cïng  cÇn kh¼ng ®Þnh qua mÉu 
thÝ nghiÖm. 
B¶ng 9.            Cêng ®é bª t«ng tèi thiÓu (%R28) ®Ó th¸o dì cèp pha,  

®µ gi¸o chÞu lùc khi cha chÊt t¶i. 
 

Lo¹i kÕt cÊu Cêng ®é bª t«ng tèi thiÓu cÇn 
®¹t ®Ó th¸o cèp pha, %R28 

Ghi chó 



B¶n, dÇm, vßm cã khÈu 
®é nhá h¬n 2m 

50 

B¶n, dÇm, vßm cã khÈu 
®é  2 - 8m 

70 

B¶n, dÇm, vßm cã khÈu 
®é lín h¬n 8m 

90 

Víi kÕt cÊu cã 
khÈu ®é nhá h¬n 
2m, cêng ®é tèi 
thiÓu ®Ó th¸o cèp 
pha ≥ 8 MPa 

C¸c biÖn ph¸p t¨ng cêng ®é ë tuæi sím: 
 

- Dïng phô gia gi¶m níc trén, gi÷ nguyªn ®é sôt hç hîp bª t«ng.  
- T¨ng cêng ®é bª t«ng b»ng t¨ng m¸c xi m¨ng hoÆc t¨ng  lîng xi m¨ng. 

       
PhiÕu thö cêng ®é mÉu  bª t«ng ë thêi ®iÓm th¸o v¸n khu«n vµ 28 ngµy:  
 
3.6.2 Gi¸m s¸t thi c«ng: 
 
ChÊp nhËn thêi ®iÓm th¸o cèp pha, ®µ gi¸o khi mÉu ®óc tõ khèi ®æ ®¹t cêng ®é 
phï hîp  yªu cÇu nµy. Cã thÓ l¾p l¹i  mét sè chèng l¹i phôc vô thi c«ng c¸c kÕt 
cÊu bªn trªn.  



Ch¬ng IV 

Khèi x©yKhèi x©yKhèi x©yKhèi x©y    
 

4.1 Th«ng tin cÇn biÕt: 
 

- Lo¹i v÷a: theo chÊt kÕt dÝnh sö dông ph©n ra c¸c lo¹i : v÷a v«i (v«i + c¸t), v÷a xi 
m¨ng (xi m¨ng + c¸t), v÷a tam hîp( xi m¨ng-v«i - c¸t). Ngoµi ra cßn dïng chÊt kÕt 
dÝnh kh¸c ( v÷a v«i - xØ; v«i - puz«lan...). 
 

- M¸c v÷a: Lµ cêng ®é nÐn trung b×nh tèi thiÓu cña tæ 3 viªn mÉu (kÝch thíc 
7,07x7,07x7,07 cm), dìng hé trong ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn cã nhiÖt ®é 27±20C , ®é 
Èm 95 -100 %  vµ thö ë tuæi 28 ngµy. M¸c v÷a ®îc x¸c ®Þnh theo TCVN 
3121:1979. 
Cã c¸c m¸c v÷a sau: 4,10,25,50,75,100,150,200. 
 

- M¸c g¹ch: thêng ghi theo gi¸ trÞ lµ cêng ®é nÐn trung b×nh cña tæ mÉu g¹ch.  
§èi víi g¹ch ®Êt sÐt nung ngoµi yªu cÇu vÒ cêng ®é nÐn cßn cÇn ®¹t c¸c yªu cÇu 
vÒ kÝch thíc cêng ®é uèn vµ ®é hót níc. 
G¹ch ®Æc ®Êt sÐt nung cã c¸c m¸c: 50,75,100,150 vµ 200 (TCVN 1451- 86) 
G¹ch rçng ®Êt sÐt nung cã c¸c m¸c: 50,75,100 vµ 125 (TCVN 1450-86) 
VÝ dô:  
M¸c 100:  Rn≥ 100 daN/cm2; Ru ≥22daN/cm2, ®é hót níc 8-18%. 
 

- §iÒu kiÖn x©y  
+ §iÒu kiÖn x©y b×nh thêng 
+ §iÒu kiÖn x©y cã níc ngÇm 
- §iÒu kiÖn tr¸t: 
+ Tr¸t b×nh thêng 
+ Tr¸t chèng thÊm 
+ Tr¸t hoµn thiÖn cao cÊp 

 
C¨n cø kü thuËt ®Ó gi¸m s¸t còng bao gåm: c¸c yªu cÇu cña thiÕt kÕ, c¸c tiªu 
chuÈn, quy ph¹m, tµi liÖu kü thuËt ®Ó quy ®Þnh ¸p dông vµ c¸c yªu cÇu riªng cña 
chñ ®Çu t. 
 

4.2.  C¸c ®iÒu kiÖn ®Ó khèi x©y ®¹t chÊt lîng 
 
- Qui t¾c khi chÊp nhËn m¸c g¹ch x©y. 
 



G¹ch chØ ®¹t cêng ®é nÐn kh«ng ®ñ, ph¶i ®óng lo¹i vµ ®ång thêi ®¹t kÝch thíc, c-
êng ®é nÐn, cêng ®é uèn vµ ®é hót níc. 

- Qui t¾c vÒ thµnh phÇn v÷a xi m¨ng vµ xi m¨ng-v«i: 
+ Lîng xi m¨ng khi biÕt m¸c v÷a, m¸c xi m¨ng ®îc tÝnh theo c«ng thøc: 

Qx= 1000x
kRx

Rv
 

Trong ®ã:Q x - Khèi lîng xi m¨ng cho 1 m3 c¸t,kg 
Rv - M¸c v÷a yªu cÇu , daN/cm2 
Rx : HoÆt tÝnh cña xi m¨ng, daN/cm2 

k : hÖ sè chÊt lîng vËt liÖu phô thuéc vµo ph¬ng ph¸p  thö xi m¨ng, lo¹i xi m¨ng 
vµ chÊt lîng c¸t. 
+ Lîng hå v«i hoÆc hå sÐt ®îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 

Vh= 0,17(1- 0,002.Qx) 
Trong ®ã: 
Vh : - Lîng hå v«i hoÆc hå sÐt(cã khèi lîng thÓ tÝch 1400 kg/m3) cho 1 m3 c¸t; 
 - Q x - Khèi lîng xi m¨ng cho 1 m3 c¸t(kg) 

 

C¸c yÕu tè ¶nh hëng m¹nh tíi m¸c v÷a lµ m¸c vµ lîng xi m¨ng. KiÓm tra th«ng 
qua ®Þnh møc vµ mÉu thö. 
 



 
 

H×nh 4.1   KiÓm tra cêng ®é nÐn cña v÷a t¹i phßng thÝ nghiÖm 
 

- Thi c«ng khèi x©y: Thi c«ng theo b¶n vÏ thiÕt kÕ ®îc duyÖt. 
 
+ ChuÈn bÞ tèt mÆt b»ng vµ nÒn mãng; 
+ ChuÈn bÞ g¹ch hîp chuÈn, pha trén v÷a; 
 

- Gi¸m s¸t: §é dÎo v÷a phï hîp, ®é no níc cña g¹ch (khi x©y v÷a xi m¨ng), 
m¹ch ®Çy, chèng chång m¹ch, ®é ph¼ng vµ th¼ng cña khèi x©y. 
 

4.3. KiÓm tra tríc khi thi c«ng 
 

+ VËt liÖu: C¸c lo¹i vËt liÖu sö dông cho c«ng t¸c x©y tr¸t ë c«ng trêng cÇn ®îc 

kiÓm nghiÖm vµ cã phiÕu kiÓm nghiÖm chÊt lîng. Xi m¨ng, c¸t, v«i, níc, phô gia, 

g¹ch ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu theo c¨n cø kü thuËt qui ®Þnh. 

 



 
 

H×nh 4.2.   KiÓm tra cêng ®é uèn cña g¹ch 
 

+ Thµnh phÇn v÷a: Ph¶i cã thiÕt kÕ thµnh phÇn v÷a ®óng b»ng vËt liÖu dîc cung 
øng phï hîp yªu cÇu vÒ ®é lón c«n vµ cêng ®é v÷a, ®ång thêi ®¶m b¶o s¶n lîng 
v÷a. Dù phßng vÒ cêng ®é v÷a cho sai sè thi c«ng nªn lÊy 10-15%. 
 

+ ChÊp nhËn vËt liÖu, thµnh phÇn v÷a : khi c¸c biªn b¶n thö nghiÖm cho kÕt 
luËn lµ phï hîp. 

 
4.4 Gi¸m s¸t thi c«ng 
 

+ Thµnh phÇn mÎ trén v÷a : Tõ thµnh phÇn cÊp phèi  cho 1 m3 v÷a,  tÝnh c¸c 
mÎ trén thùc tÕ ,  chó ý tíi c¸c ®iÒu kiÖn ®é Èm vËt liÖu. Khi v÷a ®îc tÝnh theo thÓ 
tÝch ë c«ng trêng, cÇn tÝnh cho mÎ trén t¬ng øng  víi sè nguyªn bao xi m¨ng. 
Gi¸m s¸t ®Ó ®¹t ®îc ®é dÎo v÷a thÝch hîp .  

+ §¶m b¶o g¹ch no níc khi x©y b»ng v÷a xi m¨ng. 
 
+ Khèi x©y g¹ch ph¶i ®¶m b¶o nguyªn t¾c: Ngang - b»ng; ®øng- th¼ng; mÆt -
ph¼ng; gãc - vu«ng; m¹ch kh«ng trïng; thµnh mét khèi ®Æc ch¾c. 



 

 
 

H×nh 4.3.  Thi c«ng khèi x©y trong kÕt cÊu khung bª t«ng cèt thÐp 
 

+ Thêi gian v÷a sèng: v÷a xi m¨ng; v÷a xi m¨ng - v«i ph¶i ®îc dïng hÕt tríc lóc 
bÆt ®Çu ®«ng cøng; kh«ng dïng v÷a ®· ®«ng cøng, v÷a ®· bÞ kh« trén thªm níc. 
NÕu v÷a bÞ ph©n tÇng , tríc khi dïng ph¶i trén l¹i cÈn thËn t¹i chç thi c«ng 

 

+ Khèi x©y, mÆt tr¸t b»ng v÷a xi m¨ng ph¶i ®îc b¶o dìng nh víi khèi ®æ 
bª t«ng. 
 

+ MÉu thö nghiÖm cêng ®é v÷a ®îc  lÊy ngay t¹i chç x©y. §é dÎo cña v÷a 

ph¶i ®îc kiÓm tra trong qu¸ tr×nh s¶n xuÊt vµ ngay trªn hiÖn trêng x©y. 

 
4.5.   NghiÖm thu 
 

+ KiÓm tra hå s¬ : phiÕu chÊp nhËn vËt liÖu ( xi m¨ng, c¸t, g¹ch v«i),  phiÕu 
thµnh phÇn v÷a, phiÕu thö cêng ®é v÷a thi c«ng. 

 
+ PhiÕu nghiÖm thu khèi x©y: Khi kh«ng vi ph¹m c¸c yªu cÇu nªu ë 4.4. 
 

+ T×nh tr¹ng bÒ mÆt tr¸t: ®¹t yªu cÇu. 
 
 



Ch¬ng V 

V÷a ®Æc biÖtV÷a ®Æc biÖtV÷a ®Æc biÖtV÷a ®Æc biÖt    
 

5.1. V÷a tr¸t chèng thÊm 
 

V÷a chèng thÊm thêng ®îc chØ ®Þnh tr¸t l¸ng bao bäc kÕt cÊu chÞu níc 
kh«ng cã ®é ¨n mßn hoÆc ®é ¨n mßn kh«ng ®¸ng kÓ. V÷a chèng thÊm thêng 
dïng lµ v÷a xi m¨ng hoÆc v÷a xi m¨ng cã thªm phô gia chèng thÊm.  

 
C¸c yªu cÇu ®èi víi v÷a tr¸t chèng thÊm tríc hÕt bao gåm c¸c yªu cÇu nh 

®èi víi v÷a tr¸t xi m¨ng th«ng thêng vµ c¸c yªu cÇu bæ sung sau: 
 

51.1.  KiÓm tra tríc khi thi c«ng 

 
- VËt liÖu vµ thµnh phÇn v÷a: 
 

* Xi m¨ng PCB30, PCB 40 ( theo TCVN 6260:1997) hoÆc PC30, PC40, 
PC50 (TCVN 2682:1998). 

* C¸t : m« ®un ®é lín thÝch hîp nhÊt tõ 1,0 tíi 2,0. Cã thÓ dïng c¸t trung 
hoÆc th« sµng bít h¹t trªn 2,5mm.. 

* Phô gia: ph¶i tu©n theo qui ®Þnh cña thiÕt kÕ vµ chØ dÉn cña nhµ s¶n 
xuÊt. 

* Ph¶i cã phiÕu thiÕt kÕ thµnh phÇn v÷a vµ kÕt qu¶ thö nghiÖm. 
 

5.1.2   Gi¸m s¸t thi c«ng 
 

- Thêi gian thi c«ng: ph¶i ®¶m b¶o trong thêi gian sèng cña v÷a, mµ yÕu tè nµy 
phô thuéc vµo lo¹i vµ tØ lÖ phô gia sö dông trong v÷a. 
 

- M¹ch ngõng : khi thi c«ng tiÕp ph¶i cã líp kÕt nèi, thêng lµ xi m¨ng pha phô 
gia d¹ng Latex. 
 

- Líp t« mµu:  
 * Dïng xi m¨ng nguyªn chÊt, xi m¨ng pha phô gia 
 * Dïng v÷a chÕ t¹o s½n 
 
§èi víi c«ng t¸c chèng thÊm, líp t« mµu quyÕt ®Þnh nhÊt tíi chÊt lîng chèng 
thÊm níc. 
 

+ NghiÖm thu : 



 BÒ mÆt sau khi tr¸t chèng thÊm ph¶i ®ång ®Òu, kh«ng cã khuyÕt tËt bÒ mÆt. 
Trong mét sè trêng hîp cÇn tiÕn hµnh thö níc. 
 

5.2. V÷a chÌn kh«ng co 
 

Yªu cÇu bæ sung 
 
+ KiÓm tra tríc thi c«ng  
- PhiÕu thö: thµnh phÇn pha trén, ®é ch¶y, s¶n lîng, cêng ®é,  ®é co 
- C«ng nghÖ thi c«ng phï hîp : 

* Rãt 
* B¬m 
 

 
 

H×nh 5.1.  Rãt v÷a tù ch¶y kh«ng co l¾p ®Æt cét mèc biªn giíi 
 

- Gi¸m s¸t thi c«ng: 
  * TØ lÖ Níc/ ChÊt kh«, ®é ®ång ®Òu cña v÷a sau khi trén 
  * §é ®Çy khèi ®æ chÌn 

 * LÊy mÉu thö cêng ®é ( theo ngµy thi c«ng hoÆc theo cÊu kiÖn khi 
cã  

               khèi ®æ lín) 
 

+ NghiÖm thu : 



- ChÊp nhËn thµnh phÇn vµ c«ng nghÖ thi c«ng 
- §é ®Çy khèi ®æ chÌn 
- PhiÕu thö cêng ®é, ®é co ngãt 

 
5.3.  V÷a phun kh« 
 
Thêng dïng xi m¨ng + c¸t kh« trén níc ngay ®Çu vßi phun vµ dïng ¸p lùc khÝ nÐn 
b¾n dÝnh lªn bÒ mÆt. 
 

Yªu cÇu bæ sung 
+ KiÓm tra tríc thi c«ng 
- VËt liÖu,thµnh phÇn vËt liÖu ®¸p øng chÊt lîng theo yªu cÇu TCVN  hiÖn 

hµnh. 
- C«ng nghÖ, thiÕt bÞ thi c«ng, an toµn ®iÖn , khÝ nÐn. 

+ Gi¸m s¸t thi c«ng 
- §é Èm phï hîp vËt liÖu, cÊp phèi v÷a kh«, ®é trén ®ång ®Òu; 
- VËn hµnh thiÕt bÞ, chuÈn bÞ bÒ mÆt phun, gi¸o sµn c«ng t¸c; 
- §é ®Æc ch¾c cña líp v÷a phun, chiÒu dµy líp phun; 
- B¶o dìng Èm theo thêi gian. 

+ NghiÖm thu: 
- ChÊp nhËn thµnh phÇn, c«ng nghÖ. 
- §é ®Æc ch¾c ®Òu cña líp v÷a phun, chiÒu dµy phun theo thiÕt kÕ. 
- PhiÕu thö cêng ®é v÷a phun. LÊy mÉu v÷a phun thùc tÕ, kiÓm tra ®é hót 

níc, cêng ®é nÐn... vµ c¸c chØ tiªu thiÕt kÕ yªu cÇu. 
 
 
 



 

 

H×nh 2.5: S¬ ®å thiÕt bÞ c«ng nghÖ phun kh« bª t«ng 

A. M¸y nÐn khÝ; B. M¸y ph©n phèi liÖu; 1. Vßi phun; 2. Van níc; 3. N¾p ®Ëy h×nh nãn; 4. §Üa 

ph©n phèi liÖu; 5. §éng c¬ ®iÖn 3 pha; 6. èng dÉn liÖu cao su chÞu ¸p lùc; 7. Van ®iÒu chØnh khÝ 

nÐn;  

8. èng dÉn khÝ nÐn; 9. Thïng chøa níc thi c«ng; 10. èng dÉn níc; 11. B×nh t¸ch Èm khÝ nÐn.



Ch¬ng VI 

 thÐp cèt bª t«ng thÐp cèt bª t«ng thÐp cèt bª t«ng thÐp cèt bª t«ng 
 

6.1 Th«ng tin cÇn biÕt 

6.1.1. Ph©n lo¹i. 

a) ThÐp cèt bª t«ng do ViÖt Nam s¶n xuÊt  

Tiªu chuÈn S¶n phÈm:  TCVN 1651-85); 
Ph¬ng ph¸p thö:         TCVN197-85(thö kÐo);  

TCVN 198-85(thö uèn). 

- Gåm 2 lo¹i: Ph©n theo cêng ®é 
+ Trßn tr¬n, lµ nhãm CI (cã cêng ®é thÊp); 
+ Trßn gai, lµ nhãm CII (cêng ®é trung b×nh) vµ CIII (cêng ®é 

n©ng cao)  

- C¸ch nhËn biÕt:  
+ Theo ký hiÖu næi in trªn c©y thÐp (cø c¸ch kho¶ng 0.8 mÐt 

®Õn 1.2 mÐt ký  
   hiÖu l¹i ®îc lÆp l¹i) 

+ Ký hiÖu thÐp cña mét sè C«ng ty thÐp VN ®¹t tiªu chuÈn ISO-
9002 xem b¶ng 2. 
 → C¸c chØ tiªu chÊt lîng xem b¶ng 3 

- KÝch cì: ∅6, ∅8, ∅10, ∅12, ∅14, ∅16, ∅18, ∅20, ∅22, ∅25, ∅28, ∅32, 
∅36, ∅40. 

 
b) ThÐp cèt bª t«ng nhËp ngo¹i:  
 

Tiªu chuÈn S¶n phÈm vµ Ph¬ng ph¸p thö:  B¶ng 1. 



B¶ng 1. Tiªu chuÈn s¶n phÈm vµ tiªu chuÈn ph¬ng ph¸p 
thö  

cña mét sè níc cho thÐp cèt bª t«ng 

Níc 
S¶n xuÊt 

Tiªu chuÈn 
s¶n phÈm 

Tiªu chuÈn 
Ph¬ng ph¸p thö 

Sè lîng 
mÉu thö 

  Thö kÐo Thö uèn Thö uèn l¹i 

NhËt 
B¶n 

JIS G3112: 91 JIS Z 2241 JIS Z 2248 - 

Nga GOST 5781-82 GOST 5781-82 GOST 5781-
82 

- 

Anh BS 4449: 97 BSEN 10 002-
1:90 

BS 4449: 97 BS 4449: 97 

Ph¸p NF A35-016:86 NF A03-151 NF A35-
016:86 

NF A35-
016:86 

Mü ASTM A615/A615M-
96a 

ASTM A370 ASTM A370 - 

óóóóc AS 1302-1991 AS 1302-1991 AS 1302-
1991 

AS 1302-
1991 

ISO ISO 6935-2-91 ISO 6892:84 ISO 
10065:1990 

ISO 
10065:1990 

- Xem quy ®Þnh 
trong tõng tiªu 
chuÈn s¶n 
phÈm 
- PhÇn lín lÊy 
theo khèi lîng 
vµ ®ît thÐp vÒ 
c«ng tr×nh 

 Chó thÝch: 1. Khi cÇn thiÕt cã thÓ ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ 
                    2. Cã mét sè níc tiªu chuÈn c¸c ph¬ng ph¸p thö ®îc quy ®Þnh chung trong tiªu 
chuÈn s¶n phÈm 

 
- Gåm c¸c nguån:  

+ NhËt, Nga, Thæ NhÜ Kú, Hµn Quèc, Italia, Sinhgapo, Hång K«ng, Ph¸p, 
Malaixia, Indonexia...; 

- Gåm c¸c lo¹i: Ph©n theo cêng ®é 
+ Sè lo¹i thÐp cña c¸c níc ®Òu cã thÐp trßn tr¬n vµ trßn gai; 
+ Sè nhãm thÐp cña c¸c níc cã kh¸c nhau (tõ 2 ®Õn 10 nhãm víi kÝch cì 

tõ ∅6  
®Õn ∅40 vµ to h¬n); 
+ Cêng ®é cña mét sè nhãm thÐp t¬ng ®¬ng víi thÐp VN, cã mét sè nhãm  
thÐp cã cêng ®é cao h¬n thÐp VN; 

 → C¸c chØ tiªu chÊt lîng thÐp nhËp cña mét sè níc xem môc V.2.2 b¶ng 3 

- C¸ch nhËn biÕt:  
+ Theo ký hiÖu næi (mçi h·ng SX cã c¸c ký hiÖu riªng) in trªn c©y thÐp (cø 

c¸ch  
kho¶ng 0.8 mÐt ®Õn 1.2 mÐt ký hiÖu l¹i ®îc lÆp l¹i) 
+ Theo quy c¸ch gai (xem trong tiªu chuÈn s¶n phÈm cña mçi níc) 



6.2. Thùc tÕ thÐp cèt bª t«ng sö dông ë ViÖt nam. 

6.2.1. ThÐp s¶n xuÊt trong níc 

a) C¶ níc cã 56 Doanh nghiÖp s¶n xuÊt thÐp cèt bª t«ng (gåm c¸c lo¹i 
h×nh doanh nghiÖp víi c¸c qui m« to, nhá kh¸c nhau, tõ thñ c«ng cho ®Õn qui m« 
hiÖn ®¹i) 

b) Cã 08 Doanh nghiÖp ®· ®îc cÊp chøng chØ ISO-9002: B¶ng 2. 

B¶ng 2. C¸c s¶n phÈm thÐp cèt bª t«ng thuéc T«ng C«ng ty thÐp VN 
®îc cÊp chøng chØ ISO-9002 

TT Tªn C«ng ty/tªn lo¹i thÐp 
Ký hiÖu trªn c©y 

thÐp 
Kho¶ng c¸ch gi÷a 

2 ký hiÖu 

1 VINAUSTEEL (ThÐp ViÖt - óc)        V - UC 950 - 1050mm 

2 VSC-POSCO (ThÐp ViÖt - Hµn Quèc) VPS 1000 - 1200mm 

C«ng Ty Gang thÐp Th¸i Nguyªn (ThÐp Th¸i 
Nguyªn) 
+ Nhãm CI (tr¬n) vµ CII (gai) TISCO 800 - 1100mm 3 

+ Nhãm CIII (gai): thªm sè 3 gi÷a 2 ký hiÖu  TISCO 800 - 1100mm 

4 C«ng ty thÐp VINAKYOEI (ThÐp ViÖt - NhËt)  1000 - 1162mm 

5 
Nhµ m¸y c¸n thÐp miÒn trung (ThÐp MiÒn 
Trung) 

MT 
840 - 870mm 

6 C«ng Ty thÐp MiÒn Nam (ThÐp MiÒn Nam) V 950 - 1050mm 

7 C«ng Ty thÐp T©y §«  S 875 - 980mm 

8 C«ng Ty NASTEELVINA (ThÐp ViÖt - Sinh)  820 - 880mm 

 

c) ThÐp thñ c«ng: 
 

- Mét sè dÊu hiÖu nhËn biÕt: 
 
+ Kh«ng cã ký hiÖu trªn c©y thÐp; 
+ HoÆc nh¹i ký hiÖu cña c¸c doanh nghiÖp kh¸c ®· ®îc cÊp chøng chØ (thÝ 

dô:  
VUC, VUA, VU-C lµ ký hiÖu nh¹i gÇn nh V-UC; VP nh¹i gÇn nh VPS); 

 N
 

S
 

V
 



+ Mµu s¾c luyÖn c¸n: mµu kh«ng ®Òu trªn c©y thÐp, mµu ®á g¹ch, c¸c c©y 
trong  

cïng l« hµng kh«ng ®Òu vÒ h×nh d¸ng; 
+ Trªn däc c©y thÐp cßn lé nÕp cuén khi c¸n; 
+ §é «van lín, gai kh«ng næi hoÆc qu¸ næi trªn c©y thÐp, ®êng gai kh«ng 

to mµ m¶nh h¬n thÐp chuÈn nhiÒu. 

6.2.2. ThÐp nhËp cña níc ngoµi 

a) NhËn biÕt: 
+ C¸c ký hiÖu trªn c©y thÐp kh¸c víi c¸c ký hiÖu nªu ë trªn; 
+ C¸c ký hiÖu cña thÐp ngo¹i ®· ®îc sö dông ë VN: SS, SD, HK, IS, MS, 

TS...; 

b) C¸c chØ tiªu chÊt lîng: B¶ng 3. 

B¶ng 3. C¸c chØ tiªu chÊt lîng cña mét sè tiªu chuÈn 
thÐp cèt bª t«ng cña ViÖt nam vµ c¸c níc 

C¸c chØ tiªu c¬ lý 

Giíi 
h¹n 
ch¶y 

Giíi 
h¹n bÒn 

§é 
d·n 
dµi 

§êng kÝnh uèn Gãc 
uèn 

Gãc uèn vµ 
uèn l¹i Tiªu chuÈn 

C¸c 
nhãm 
thÐp 

N/mm2 N/mm2 %,Min theo D ®é 
®é xu«i/ ®é ngîc 

l¹i 

Ghi chó 

CI 240 Min 380 Min 25 0.5D 180 -  
CII 300 Min 500 Min 19 3D 180 -  TCVN 
CIII 400 Min 600 Min 14 3D 180 -  
AI 240 Min 380 Min 25 0.5D 180 -  
AII 300 Min 500 Min 19 3D 180 -  GOST5781-82 
AIII 400 Min 600 Min 14 3D 90 -  
SR 235 235 Min 380-520 20/24 3D 180 -  
SR 295 295 Min 440-600 18/20 3D(D≤16); 4D 180 -  
SD 295 A 295 Min 440-600 16/18 3D(D≤16); 4D 180 -  
SD 295 B 295-390 440 Min 16/18 3D(D≤16); 4D 180 -  
SD 345 345-440 490 Min 18/20 3D(D≤16); 4D 180 -  
SD 390 390-510 560 Min 16/18 5D 180 -  

JIS G3112 

SD 490 490-625 620 Min 12/14 5D(D≤25); 6D 180 -  
Grade250 250 Min Min 

1.05ch¶y 
22 2D(uèn); 

3D(uèn l¹i) 
180  

45 / 23 
 

BS 4449 
Grade 460 460 Min Min 

1.05ch¶y 
12 3D(uèn); 

5D(uèn l¹i) 
180  

45 / 23 
 

Grade 40 300 Min 500 Min 11; 12 3.5D(D≤16); 
5D(D=19) 

180 -  

Grade 60 420 Min 620 Min 7; 8; 9 3.5D(D≤16); 
5D(D=19,22,25) 
7D(D=29,32,36) 
9D(D=43,57) 

180 -  

ASTM A615 

Grade 75 520 Min 690 Min 6; 7 5D(D=19,22,25) 
7D(D=29,32,36) 
9D(D=43,57) 

180 -  

ISO 6935-2 RB 300 300 Min 330 Min 16 90 / 20  



RB 400 400 Min 440 Min 14  
RB 500 500 Min 550 Min 14  
RB 400W 400 Min 440 Min 14  

 

RB 500W 500 Min 550 Min 14 

Xem b¶ng 5 cña 
tiªu chuÈn s¶n 
phÈm 
ISO 6935-2 

  

 
Fe E400-1 400 Min 440 Min 14  
Fe E400-2 400 Min 440 Min 12  
Fe E400-3 400 Min 440 Min -  
Fe E500-1 500 Min 550 Min 12  
Fe E500-2 500 Min 550 Min 8  

NF A35-016 

Fe E500-3 500 Min 550 Min - 

Xem b¶ng 3 
trong tiªu chuÈn 
s¶n phÈm  
NF A35-016 

180 90 / 30 

 

 
6.3. KiÓm tra chÊt lîng 

6.3.1 Tiªu chuÈn chÊt lîng 

a) Tiªu chuÈn chÊt lîng: Xem môc 6..2.2 b¶ng 3 

b) Chøng chØ cña nhµ s¶n xuÊt, phiÕu thö cña phßng thÝ nghiÖm 
+ Chøng chØ cña nhµ sx: tham kh¶o chøng chØ kÌm theo ë cuèi môc V nµy MÉu 1; 
 
+ PhiÕu thö cña phßng thÝ nghiÖm: tham kh¶o 1 chøng chØ kÌm theo ë cuèi môc V  
nµy - MÉu 2; 

c) C¸c lu ý trong kiÓm tra ®êng kÝnh, sù phï hîp tÝnh chÊt c¬ lý vµ 
thµnh phÇn ho¸, kh¶ n¨ng hµn 

+ KiÓm tra ®êng kÝnh: 
 • Thíc cÆp chØ lµ íc tÝnh: [d(trong gai) + d(ngoµi gai)] / 2  
 • Theo c«ng thøc: dthùc ®o = 4.027√Q(gam)/L(cm) , mm 

trong ®ã:  Q- träng lîng tÝnh b»ng gam cña ®o¹n thÐp kiÓm tra; 
L- chiÒu dµi tÝnh b»ng cm cña ®o¹n thÐp ®· c©n ë trªn, 
yªu cÇu kiÓm tra trªn LMin.=50cm 

 

+ Sù phï hîp tÝnh chÊt c¬ lý vµ thµnh phÇn ho¸, kh¶ n¨ng hµn: 
 • Th«ng thêng, thÐp cèt chØ kiÓm tra c¬ lý tÝnh. Tuy nhiªn khi cã 

nghi ngê  
vÒ chÊt lîng (cêng ®é qu¸ cao, thÐp kh«ng ch¶y, ®é dÎo kÐm), th× bæ  
sung ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ ®Ó kh¼ng ®Þnh phï hîp víi tiªu 

chuÈn.  
 • Theo TCVN1651-85 thÐp cèt bª t«ng cã tÝnh hµn tèt. Tiªu chuÈn 

thÐp cèt  
bª t«ng cña mét sè níc cã tÝnh hµn ë c¸c møc: tèt, ®¹t yªu cÇu, 

kÐm, ®Æc  
biÖt cßn cã nhãm thÐp kh«ng cho phÐp hµn. §Ó kh¼ng ®Þnh kh¶ 

n¨ng hµn  



cña thÐp cèt, cÇn x¸c ®Þnh hµm lîng c¸c bon t¬ng ®¬ng Ce theo 
c«ng  

 


