
 
1. Th«ng tin cÇn biÕt 
 
- Lo¹i v÷a: theo chÊt kÕt dÝnh sö dông ph©n ra c¸c lo¹i : v÷a v«i (v«i + c¸t), v÷a xi m¨ng 
(xi m¨ng + c¸t), v÷a tam hîp( xi m¨ng-v«i - c¸t). Ngoµi ra cßn dïng chÊt kÕt dÝnh kh¸c ( 
v÷a v«i - xØ; v«i - puz«lan...). 
 
- M¸c v÷a: Lµ cêng ®é nÐn trung b×nh tèi thiÓu cña tæ 3 viªn mÉu (kÝch thíc 
7,07x7,07x7,07 cm), dìng hé trong ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn cã nhiÖt ®é 27±20C , ®é Èm 95 -
100 %  vµ thö ë tuæi 28 ngµy. M¸c v÷a ®îc x¸c ®Þnh theo TCVN 3121:1979. 
Cã c¸c m¸c v÷a sau: 4,10,25,50,75,100,150,200. 
 
- M¸c g¹ch: thêng ghi theo gi¸ trÞ lµ cêng ®é nÐn trung b×nh cña tæ mÉu g¹ch.  
§èi víi g¹ch ®Êt sÐt nung ngoµi yªu cÇu vÒ cêng ®é nÐn cßn cÇn ®¹t c¸c yªu cÇu vÒ kÝch 
thíc cêng ®é uèn vµ ®é hót níc. 
G¹ch ®Æc ®Êt sÐt nung cã c¸c m¸c: 50,75,100,150 vµ 200 (TCVN 1451- 86) 
G¹ch rçng ®Êt sÐt nung cã c¸c m¸c: 50,75,100 vµ 125 (TCVN 1450-86) 
VÝ dô:  
M¸c 100:  Rn≥ 100 daN/cm2; Ru ≥22daN/cm2, ®é hót níc 8-18%. 
 
- §iÒu kiÖn x©y  
+ §iÒu kiÖn x©y b×nh thêng 
+ §iÒu kiÖn x©y cã níc ngÇm 
- §iÒu kiÖn tr¸t 
+ Tr¸t b×nh thêng 
+ Tr¸t chèng thÊm 
+ Tr¸t hoµn thiÖn cao cÊp 
 
C¨n cø kü thuËt ®Ó gi¸m s¸t còng bao gåm: c¸c yªu cÇu cña thiÕt kÕ, c¸c tiªu chuÈn, quy 
ph¹m, tµi liÖu kü thuËt ®Ó quy ®Þnh ¸p dông vµ c¸c yªu cÇu riªng cña chñ ®Çu t. 
 
2.  C¸c ®iÒu kiÖn ®Ó khèi x©y ®¹t chÊt lîng 
 
- Qui t¾c khi chÊp nhËn m¸c g¹ch x©y. 
 
G¹ch chØ ®¹t cêng ®é nÐn kh«ng ®ñ, ph¶i ®óng lo¹i vµ ®ång thêi ®¹t kÝch thíc, cêng ®é 
nÐn, cêng ®é uèn vµ ®é hót níc. 

- Qui t¾c vÒ thµnh phÇn v÷a xi m¨ng vµ xi m¨ng-v«i: 
+ Lîng xi m¨ng khi biÕt m¸c v÷a, m¸c xi m¨ng ®îc tÝnh theo c«ng thøc: 

Qx= 1000x
kRx

Rv
 

Trong ®ã:Q x - Khèi lîng xi m¨ng cho 1 m3 c¸t,kg 
Rv - M¸c v÷a yªu cÇu , daN/cm2 
Rx - Ho¹t tÝnh cña xi m¨ng, daN/cm2 

k   -  HÖ sè chÊt lîng vËt liÖu phô thuéc vµo ph¬ng ph¸p  thö xi m¨ng, lo¹i xi m¨ng vµ 
chÊt lîng c¸t. 
+ Lîng hå v«i hoÆc hå sÐt ®îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 



Vh= 0,17(1- 0,002.Qx) 
Trong ®ã: 
Vh : - Lîng hå v«i hoÆc hå sÐt(cã khèi lîng thÓ tÝch 1400 kg/m3) cho 1 m3 c¸t; 
 - Q x - Khèi lîng xi m¨ng cho 1 m3 c¸t(kg) 
 
C¸c yÕu tè ¶nh hëng m¹nh tíi m¸c v÷a lµ m¸c vµ lîng xi m¨ng. KiÓm tra th«ng qua ®Þnh 
møc vµ mÉu thö. 
 

 
 

H×nh 12.8.    KiÓm tra cêng ®é nÐn cña v÷a t¹i phßng thÝ nghiÖm 
 

- Thi c«ng khèi x©y: Thi c«ng theo b¶n vÏ thiÕt kÕ ®îc duyÖt. 
 
+ ChuÈn bÞ tèt mÆt b»ng vµ nÒn mãng; 
+ ChuÈn bÞ g¹ch hîp chuÈn, pha trén v÷a. 
 
- Gi¸m s¸t: §é dÎo v÷a phï hîp, ®é no níc cña g¹ch (khi x©y v÷a xi m¨ng), m¹ch ®Çy, 
chèng chång m¹ch, ®é ph¼ng vµ th¼ng cña khèi x©y. 
 
3.   KiÓm tra tríc khi thi c«ng 
 



+ VËt liÖu: C¸c lo¹i vËt liÖu sö dông cho c«ng t¸c x©y tr¸t ë c«ng trêng cÇn ®îc kiÓm 
nghiÖm vµ cã phiÕu kiÓm nghiÖm chÊt lîng. Xi m¨ng, c¸t, v«i, níc, phô gia, g¹ch ph¶i 
®¸p øng c¸c yªu cÇu theo c¨n cø kü thuËt qui ®Þnh. 
 

 

 
 

H×nh 12.9.    KiÓm tra cêng ®é uèn cña g¹ch 
 

+ Thµnh phÇn v÷a: Ph¶i cã thiÕt kÕ thµnh phÇn v÷a ®óng b»ng vËt liÖu dîc cung øng phï 
hîp yªu cÇu vÒ ®é lón c«n vµ cêng ®é v÷a, ®ång thêi ®¶m b¶o s¶n lîng v÷a. Dù phßng vÒ 
cêng ®é v÷a cho sai sè thi c«ng nªn lÊy 10-15%. 
 
+ ChÊp nhËn vËt liÖu, thµnh phÇn v÷a : khi c¸c biªn b¶n thö nghiÖm cho kÕt luËn lµ 
phï hîp. 
 
4.  Gi¸m s¸t thi c«ng 
 
+ Thµnh phÇn mÎ trén v÷a : Tõ thµnh phÇn cÊp phèi  cho 1 m3 v÷a,  tÝnh c¸c mÎ trén 
thùc tÕ ,  chó ý tíi c¸c ®iÒu kiÖn ®é Èm vËt liÖu. Khi v÷a ®îc tÝnh theo thÓ tÝch ë c«ng tr-
êng, cÇn tÝnh cho mÎ trén t¬ng øng  víi sè nguyªn bao xi m¨ng. Gi¸m s¸t ®Ó ®¹t ®îc ®é 
dÎo v÷a thÝch hîp .  
+ §¶m b¶o g¹ch no níc khi x©y b»ng v÷a xi m¨ng. 
 



+ Khèi x©y g¹ch ph¶i ®¶m b¶o nguyªn t¾c: Ngang - b»ng; ®øng- th¼ng; mÆt -ph¼ng; 
gãc - vu«ng; m¹ch kh«ng trïng; thµnh mét khèi ®Æc ch¾c. 
 

 
 

H×nh 12.10.  Thi c«ng khèi x©y trong kÕt cÊu khung bª t«ng cèt thÐp 
 

+ Thêi gian v÷a sèng: v÷a xi m¨ng; v÷a xi m¨ng - v«i ph¶i ®îc dïng hÕt tríc lóc bÆt ®Çu 
®«ng cøng; kh«ng dïng v÷a ®· ®«ng cøng, v÷a ®· bÞ kh« trén thªm níc. NÕu v÷a bÞ ph©n 
tÇng , tríc khi dïng ph¶i trén l¹i cÈn thËn t¹i chç thi c«ng 
 
+ Khèi x©y, mÆt tr¸t b»ng v÷a xi m¨ng ph¶i ®îc b¶o dìng nh víi khèi ®æ bª t«ng. 
 
+ MÉu thö nghiÖm cêng ®é v÷a ®îc  lÊy ngay t¹i chç x©y. §é dÎo cña v÷a ph¶i ®îc 
kiÓm tra trong qu¸ tr×nh s¶n xuÊt vµ ngay trªn hiÖn trêng x©y. 
 

5.  NghiÖm thu 
 
+ KiÓm tra hå s¬ : phiÕu chÊp nhËn vËt liÖu (xi m¨ng, c¸t, g¹ch v«i),  phiÕu thµnh phÇn 
v÷a, phiÕu thö cêng ®é v÷a thi c«ng. 
+ PhiÕu nghiÖm thu khèi x©y: Khi kh«ng vi ph¹m c¸c yªu cÇu nªu ë môc 4. 
+ T×nh tr¹ng bÒ mÆt tr¸t: ®¹t yªu cÇu. 



V.  V÷a ®Æc biÖt 
 
1.  V÷a tr¸t chèng thÊm 
 

V÷a chèng thÊm thêng ®îc chØ ®Þnh tr¸t l¸ng bao bäc kÕt cÊu chÞu níc kh«ng cã 
®é ¨n mßn hoÆc ®é ¨n mßn kh«ng ®¸ng kÓ. V÷a chèng thÊm thêng dïng lµ v÷a xi m¨ng 
hoÆc v÷a xi m¨ng cã thªm phô gia chèng thÊm.  

 
C¸c yªu cÇu ®èi víi v÷a tr¸t chèng thÊm tríc hÕt bao gåm c¸c yªu cÇu nh ®èi víi 

v÷a tr¸t xi m¨ng th«ng thêng vµ c¸c yªu cÇu bæ sung sau: 
 
1.1. KiÓm tra tríc khi thi c«ng 
 
- VËt liÖu vµ thµnh phÇn v÷a: 

* Xi m¨ng PCB30, PCB 40 ( theo TCVN 6260:1997) hoÆc PC30, PC40, PC50 
(TCVN 2682:1998). 

* C¸t : m« ®un ®é lín thÝch hîp nhÊt tõ 1,0 tíi 2,0. Cã thÓ dïng c¸t trung hoÆc th« 
sµng bít h¹t trªn 2,5mm.. 

* Phô gia: ph¶i tu©n theo qui ®Þnh cña thiÕt kÕ vµ chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 
* Ph¶i cã phiÕu thiÕt kÕ thµnh phÇn v÷a vµ kÕt qu¶ thö nghiÖm. 
 

1.2.  Gi¸m s¸t thi c«ng 
 
- Thêi gian thi c«ng: ph¶i ®¶m b¶o trong thêi gian sèng cña v÷a, mµ yÕu tè nµy phô 
thuéc vµo lo¹i vµ tØ lÖ phô gia sö dông trong v÷a. 
 
- M¹ch ngõng : khi thi c«ng tiÕp ph¶i cã líp kÕt nèi, thêng lµ xi m¨ng pha phô gia d¹ng 
Latex. 
 
- Líp t« mµu:  
 * Dïng xi m¨ng nguyªn chÊt, xi m¨ng pha phô gia 
 * Dïng v÷a chÕ t¹o s½n 
 
§èi víi c«ng t¸c chèng thÊm, líp t« mµu quyÕt ®Þnh nhÊt tíi chÊt lîng chèng thÊm níc. 
 
+ NghiÖm thu : 
 BÒ mÆt sau khi tr¸t chèng thÊm ph¶i ®ång ®Òu, kh«ng cã khuyÕt tËt bÒ mÆt. Trong mét sè 
trêng hîp cÇn tiÕn hµnh thö níc. 
 
2.  V÷a chÌn kh«ng co 
 
Yªu cÇu bæ sung 
 
+ KiÓm tra tríc thi c«ng  
- PhiÕu thö: thµnh phÇn pha trén, ®é ch¶y, s¶n lîng, cêng ®é,  ®é co 
- C«ng nghÖ thi c«ng phï hîp : 

* Rãt 



* B¬m 
 

 
 

H×nh 12.11.  Rãt v÷a tù ch¶y kh«ng co l¾p ®Æt cét mèc biªn giíi 
 

- Gi¸m s¸t thi c«ng: 
  * TØ lÖ Níc/ ChÊt kh«, ®é ®ång ®Òu cña v÷a sau khi trén 
  * §é ®Çy khèi ®æ chÌn 

 * LÊy mÉu thö cêng ®é ( theo ngµy thi c«ng hoÆc theo cÊu kiÖn khi cã khèi 
®æ lín) 

 
+ NghiÖm thu : 
- ChÊp nhËn thµnh phÇn vµ c«ng nghÖ thi c«ng 
- §é ®Çy khèi ®æ chÌn 
- PhiÕu thö cêng ®é, ®é co ngãt 

 
2. V÷a phun kh« 
 

Thêng dïng xi m¨ng + c¸t kh« trén níc ngay ®Çu vßi phun vµ dïng ¸p lùc khÝ nÐn 
b¾n dÝnh lªn bÒ mÆt. 
 

Yªu cÇu bæ sung 
+ KiÓm tra tríc thi c«ng 
- VËt liÖu,thµnh phÇn vËt liÖu ®¸p øng chÊt lîng theo yªu cÇu TCVN  hiÖn hµnh. 
- C«ng nghÖ, thiÕt bÞ thi c«ng, an toµn ®iÖn , khÝ nÐn. 
+ Gi¸m s¸t thi c«ng 
- §é Èm phï hîp vËt liÖu, cÊp phèi v÷a kh«, ®é trén ®ång ®Òu; 
- VËn hµnh thiÕt bÞ, chuÈn bÞ bÒ mÆt phun, gi¸o sµn c«ng t¸c; 
- §é ®Æc ch¾c cña líp v÷a phun, chiÒu dµy líp phun; 



- B¶o dìng Èm theo thêi gian. 
+ NghiÖm thu: 
- ChÊp nhËn thµnh phÇn, c«ng nghÖ. 
- §é ®Æc ch¾c ®Òu cña líp v÷a phun, chiÒu dµy phun theo thiÕt kÕ. 
- PhiÕu thö cêng ®é v÷a phun. LÊy mÉu v÷a phun thùc tÕ, kiÓm tra ®é hót níc, c-

êng ®é nÐn... vµ c¸c chØ tiªu thiÕt kÕ yªu cÇu. 
 
 
 

 
 

H×nh 12.12.  S¬ ®å thiÕt bÞ c«ng nghÖ phun kh« bª t«ng 
A. M¸y nÐn khÝ; B. M¸y ph©n phèi liÖu; 1. Vßi phun; 2. Van níc; 3. N¾p ®Ëy 
h×nh nãn; 4. §Üa ph©n phèi liÖu; 5. §éng c¬ ®iÖn 3 pha; 6. èng dÉn liÖu cao 

su chÞu ¸p lùc; 7. Van ®iÒu chØnh khÝ nÐn;  
8. èng dÉn khÝ nÐn; 9. Thïng chøa níc thi c«ng; 10. èng dÉn níc; 11. B×nh 
t¸ch Èm khÝ nÐn.



VI.  thÐp cèt bª t«ng 
 

1.   Th«ng tin cÇn biÕt 

1.1.     Ph©n lo¹i 

1.1.1.   ThÐp cèt bª t«ng do ViÖt Nam s¶n xuÊt  

Tiªu chuÈn S¶n phÈm:  TCVN 1651-85); 
Ph¬ng ph¸p thö:         TCVN197-85 (thö kÐo);  

TCVN 198-85 (thö uèn). 

- Gåm 2 lo¹i: Ph©n theo cêng ®é 
+ Trßn tr¬n, lµ nhãm CI (cã cêng ®é thÊp); 
+ Trßn gai, lµ nhãm CII (cêng ®é trung b×nh) vµ CIII (cêng ®é n©ng cao) 

 

- C¸ch nhËn biÕt:  
+ Theo ký hiÖu næi in trªn c©y thÐp (cø c¸ch kho¶ng 0.8 mÐt ®Õn 1.2 mÐt ký  

   hiÖu l¹i ®îc lÆp l¹i) 
+ Ký hiÖu thÐp cña mét sè C«ng ty thÐp VN ®¹t tiªu chuÈn ISO-9002 xem b¶ng 

12.12. 
 → C¸c chØ tiªu chÊt lîng xem b¶ng 12.13. 

- KÝch cì: ∅6, ∅8, ∅10, ∅12, ∅14, ∅16, ∅18, ∅20, ∅22, ∅25, ∅28, ∅32, ∅36, ∅40. 

 
1.1.2.  ThÐp cèt bª t«ng nhËp ngo¹i 
 

Tiªu chuÈn S¶n phÈm vµ Ph¬ng ph¸p thö:  §îc thèng kª ë b¶ng 12.11. 
 
B¶ng 12.11.   Tiªu chuÈn s¶n phÈm vµ tiªu chuÈn ph¬ng ph¸p thö  

cña mét sè níc cho thÐp cèt bª t«ng 

Níc 
S¶n xuÊt 

Tiªu chuÈn 
s¶n phÈm 

Tiªu chuÈn 
Ph¬ng ph¸p thö 

Sè lîng 
mÉu thö 

  Thö kÐo Thö uèn Thö uèn l¹i 
NhËt 
B¶n 

JIS G3112: 91 JIS Z 2241 JIS Z 2248 - 

Nga GOST 5781-82 GOST 5781-82 GOST 5781-
82 

- 

Anh BS 4449: 97 BSEN 10 002-
1:90 

BS 4449: 97 BS 4449: 97 

Ph¸p NF A35-016:86 NF A03-151 NF A35-
016:86 

NF A35-
016:86 

Mü ASTM A615/A615M-
96a 

ASTM A370 ASTM A370 - 

óc AS 1302-1991 AS 1302-1991 AS 1302-1991 AS 1302-1991 

- Xem quy 
®Þnh trong 
tõng tiªu 
chuÈn s¶n 
phÈm 
- PhÇn lín lÊy 
theo khèi lîng 
vµ ®ît thÐp vÒ 
c«ng tr×nh 



 

 
- Gåm c¸c nguån:  

+ NhËt, Nga, Thæ NhÜ Kú, Hµn Quèc, Italia, Sinhgapo, Hång K«ng, Ph¸p, 
Malaixia, Indonexia...; 

- Gåm c¸c lo¹i: Ph©n theo cêng ®é 
+ Sè lo¹i thÐp cña c¸c níc ®Òu cã thÐp trßn tr¬n vµ trßn gai; 
+ Sè nhãm thÐp cña c¸c níc cã kh¸c nhau (tõ 2 ®Õn 10 nhãm víi kÝch cì tõ ∅6 

®Õn ∅40 vµ lín h¬n); 
+ Cêng ®é cña mét sè nhãm thÐp t¬ng ®¬ng víi thÐp VN, cã mét sè nhãm thÐp cã 

cêng ®é cao h¬n thÐp VN; 
 → C¸c chØ tiªu chÊt lîng thÐp nhËp cña mét sè níc xem b¶ng 12.13. 

- C¸ch nhËn biÕt:  
+ Theo ký hiÖu næi (mçi h·ng SX cã c¸c ký hiÖu riªng) in trªn c©y thÐp (cø c¸ch 

kho¶ng 0.8 mÐt ®Õn 1.2 mÐt ký hiÖu l¹i ®îc lÆp l¹i). 
+ Theo quy c¸ch gai (xem trong tiªu chuÈn s¶n phÈm cña mçi níc). 

2.    Thùc tÕ thÐp cèt bª t«ng sö  dông ë ViÖt nam. 

2.1.    ThÐp s¶n xuÊt trong níc 

2.1.1.  C¶ níc cã 56 Doanh nghiÖp s¶n xuÊt thÐp cèt bª t«ng (gåm c¸c lo¹i 
h×nh doanh nghiÖp víi c¸c qui m« to, nhá kh¸c nhau, tõ thñ c«ng cho ®Õn qui 
m« hiÖn ®¹i) 

2.1.2. Cã 08 Doanh nghiÖp ®· ®îc cÊp chøng chØ ISO-9002: B¶ng 12.12. 

 

B¶ng 12.12. C¸c s¶n phÈm thÐp cèt bª t«ng thuéc Tæng C«ng ty thÐp VN 
®îc cÊp chøng chØ ISO-9002 

TT Tªn C«ng ty/tªn lo¹i thÐp 
Ký hiÖu trªn 

 c©y thÐp 
Kho¶ng c¸ch 
gi÷a 2 ký hiÖu 

1 VINAUSTEEL (ThÐp ViÖt - óc)        V - UC 950 - 1050mm 

2 VSC-POSCO (ThÐp ViÖt - Hµn Quèc) VPS 1000 - 1200mm 

3 
C«ng Ty Gang thÐp Th¸i Nguyªn (ThÐp 
Th¸i Nguyªn) 
+ Nhãm CI (tr¬n) vµ CII (gai) TISCO 800 - 1100mm 

ISO ISO 6935-2-91 ISO 6892:84 ISO 
10065:1990 

ISO 
10065:1990 

 

 Chó thÝch: 1. Khi cÇn thiÕt cã thÓ ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ 
                    2. Cã mét sè níc tiªu chuÈn c¸c ph¬ng ph¸p thö ®îc quy ®Þnh chung trong tiªu chuÈn s¶n 
phÈm 



 + Nhãm CIII (gai): thªm sè 3 gi÷a 2 ký 
hiÖu  

TISCO 
800 - 1100mm 

4 
C«ng ty thÐp VINAKYOEI (ThÐp ViÖt - 
NhËt) 

 

1000 - 1162mm 

5 
Nhµ m¸y c¸n thÐp miÒn trung (ThÐp MiÒn 
Trung) 

MT 
840 - 870mm 

6 
C«ng Ty thÐp MiÒn Nam (ThÐp MiÒn 
Nam) 

V 
950 - 1050mm 

7 C«ng Ty thÐp T©y §«  
S 

875 - 980mm 

8 
C«ng Ty NASTEELVINA (ThÐp ViÖt - 
Sinh) 

 
820 - 880mm 

 
2.2.  ThÐp thñ c«ng 

- Mét sè dÊu hiÖu nhËn biÕt: 
+ Kh«ng cã ký hiÖu trªn c©y thÐp; 
+ HoÆc nh¹i ký hiÖu cña c¸c doanh nghiÖp kh¸c ®· ®îc cÊp chøng chØ 

(thÝ dô:  VUC, VUA, VU-C lµ ký hiÖu nh¹i gÇn nh V-UC; VP nh¹i gÇn nh 
VPS); 

+ Mµu s¾c luyÖn c¸n: mµu kh«ng ®Òu trªn c©y thÐp, mµu ®á g¹ch, c¸c 
c©y trong cïng l« hµng kh«ng ®Òu vÒ h×nh d¸ng; 

+ Trªn däc c©y thÐp cßn lé nÕp cuén khi c¸n; 
+ §é «van lín, gai kh«ng næi hoÆc qu¸ næi trªn c©y thÐp, ®êng gai 

kh«ng to mµ m¶nh h¬n thÐp chuÈn nhiÒu. 

2.3.   ThÐp nhËp cña níc ngoµi 

2.3.1.  NhËn biÕt 
+ C¸c ký hiÖu trªn c©y thÐp kh¸c víi c¸c ký hiÖu nªu ë trªn; 
+ C¸c ký hiÖu cña thÐp ngo¹i ®· ®îc sö dông ë VN: SS, SD, HK, IS, 

MS, TS...; 

2.3.2. C¸c chØ tiªu chÊt lîng  

C¸c chØ tiªu chÊt lîng cña mét sè lo¹i thÐp cã trªn thÞ trêng ViÖt nam 
®îc thèng kª ë b¶ng 12.13. 

 

B¶ng 12.13. C¸c chØ tiªu chÊt lîng cña mét sè tiªu chuÈn 

 N
 

S
 

V
 



thÐp cèt bª t«ng cña ViÖt nam vµ c¸c níc 

 

C¸c chØ tiªu c¬ lý 

Giíi 
h¹n 
ch¶y 

Giíi 
h¹n 
bÒn 

§é 
d·n 
dµi 

§êng kÝnh 
uèn 

Gãc 
uèn 

Gãc uèn 
vµ uèn l¹i Tiªu 

chuÈn 

C¸c 
nhãm 
thÐp 

N/mm2 N/mm2 %,Mi
n 

theo D ®é 
®é xu«i/ ®é 

ngîc l¹i 

Ghi 
chó 

CI 240 
Min 

380 
Min 

25 0.5D 180 -  

CII 300 
Min 

500 
Min 

19 3D 180 -  
TCVN 

CIII 400 
Min 

600 
Min 

14 3D 180 -  

AI 240 
Min 

380 
Min 

25 0.5D 180 -  

AII 300 
Min 

500 
Min 

19 3D 180 -  GOST5781
-82 

AIII 400 
Min 

600 
Min 

14 3D 90 -  

SR 235 235 
Min 

380-
520 

20/2
4 

3D 180 -  

SR 295 295 
Min 

440-
600 

18/2
0 

3D(D≤16); 
4D 

180 -  

SD 295 
A 

295 
Min 

440-
600 

16/1
8 

3D(D≤16); 
4D 

180 -  

SD 295 
B 

295-
390 

440 
Min 

16/1
8 

3D(D≤16); 
4D 

180 -  

SD 345 345-
440 

490 
Min 

18/2
0 

3D(D≤16); 
4D 

180 -  

SD 390 390-
510 

560 
Min 

16/1
8 

5D 180 -  

JIS G3112 

SD 490 490-
625 

620 
Min 

12/1
4 

5D(D≤25); 
6D 

180 -  

BS 4449 
Grade 
250 

250 
Min 

Min 
1.05 
ch¶y 

22 2D(uèn); 
3D(uèn l¹i) 

180  
45 / 23 

 



 Grade 
460 

460 
Min 

Min 
1.05 
ch¶y 

12 3D(uèn); 
5D(uèn l¹i) 

180  
45 / 23 

 

Grade 
40 

300 
Min 

500 
Min 

11; 
12 

3.5D(D≤16
); 
5D(D=19) 

180 -  

Grade 
60 

420 
Min 

620 
Min 

7; 8; 
9 

3.5D(D≤16
); 
5D(D=19,2
2,25) 
7D(D=29,3
2,36) 
9D(D=43,5
7) 

180 -  

ASTM 
A615 

Grade 
75 

520 
Min 

690 
Min 

6; 7 5D(D=19,2
2,25) 
7D(D=29,3
2,36) 
9D(D=43,5
7) 

180 -  

RB 300 300 
Min 

330 
Min 

16  

RB 400 400 
Min 

440 
Min 

14  

RB 500 500 
Min 

550 
Min 

14  

RB 
400W 

400 
Min 

440 
Min 

14  

ISO 6935-
2 

RB 
500W 

500 
Min 

550 
Min 

14 

Xem b¶ng 
5 cña tiªu 
chuÈn s¶n 
phÈm 
ISO 6935-2 

160 - 
180 

90 / 20 

 

Fe 
E400-1 

400 
Min 

440 
Min 

14  

Fe 
E400-2 

400 
Min 

440 
Min 

12  

Fe 
E400-3 

400 
Min 

440 
Min 

-  

Fe 
E500-1 

500 
Min 

550 
Min 

12  

NF A35-
016 

Fe 
E500-2 

500 
Min 

550 
Min 

8 

Xem b¶ng 
3 trong tiªu 
chuÈn s¶n 
phÈm  
NF A35-
016 

180 90 / 30 

 



 Fe 
E500-3 

500 
Min 

550 
Min 

-     

 
3.   KiÓm tra chÊt lîng 

2.1. Tiªu chuÈn chÊt lîng 

Xem b¶ng 12. 13. 

 

3. 2.  Chøng chØ cña nhµ s¶n xuÊt, phiÕu thö  cña phßng thÝ nghiÖm 

 
+ Chøng chØ cña nhµ s¶n xuÊt: tham kh¶o chøng chØ (MÉu 1) kÌm theo ë cuèi 
môc nµy; 
+ PhiÕu thö cña phßng thÝ nghiÖm: tham kh¶o  MÉu 2. 
  

3. 3.  C¸c lu ý trong kiÓm tra ®êng kÝnh, sù phï hîp tÝnh chÊt c¬ lý vµ thµnh 
phÇn ho¸, kh¶ n¨ng hµn 

 
+ KiÓm tra ®êng kÝnh: 
 • Thíc cÆp chØ lµ íc tÝnh: [d(trong gai) + d(ngoµi gai)] / 2  
 • Theo c«ng thøc: dthùc ®o = 4.027√Q(gam)/L(cm) , mm 

trong ®ã:  Q- träng lîng tÝnh b»ng gam cña ®o¹n thÐp kiÓm tra; 
L- chiÒu dµi tÝnh b»ng cm cña ®o¹n thÐp ®· c©n ë 
trªn, yªu cÇu kiÓm tra trªn LMin.=50cm. 

+ Sù phï hîp tÝnh chÊt c¬ lý vµ thµnh phÇn ho¸, kh¶ n¨ng hµn: 
 • Th«ng thêng, thÐp cèt chØ kiÓm tra c¬ lý tÝnh. Tuy nhiªn khi 

cã nghi ngê vÒ chÊt lîng (cêng ®é qu¸ cao, thÐp kh«ng ch¶y, ®é dÎo kÐm), 
th× bæ sung ph©n tÝch thµnh phÇn ho¸ ®Ó kh¼ng ®Þnh phï hîp víi tiªu 
chuÈn.  

 • Theo TCVN1651-85 thÐp cèt bª t«ng cã tÝnh hµn tèt. Tiªu 
chuÈn thÐp cèt bª t«ng cña mét sè níc cã tÝnh hµn ë c¸c møc: tèt, ®¹t yªu 
cÇu, kÐm, ®Æc  
biÖt cßn cã nhãm thÐp kh«ng cho phÐp hµn. §Ó kh¼ng ®Þnh kh¶ n¨ng hµn cña 
thÐp cèt, cÇn x¸c ®Þnh hµm lîng c¸c bon t¬ng ®¬ng Ce theo c«ng thøc sau:  
 

Ce= C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15, (%)   
 
trong ®ã:     C, Mn, Cr, Mo, V, Ni, Cu lµ hµm lîng (%) c¸c nguyªn tè 
ho¸ häc ph©n tÝch ®îc tõ mÉu thÐp cèt. 



Kh¶ n¨ng hµn ®îc quy ®Þnh b»ng Ce≤Ce, MAX ghi trong tiªu chuÈn s¶n phÈm 
 

3.4.  T×nh tr¹ng b¶o qu¶n, ®¸nh gØ bÒ mÆt tríc khi l¾p ®Æt 

 
 + ThÐp ë c«ng tr×nh ph¶i ®îc kª xÕp b»ng ph¼ng n¬i kh« r¸o, kª xÕp 
kh«ng g©y cong vªnh c©y thÐp, cã bao che ma; 
 + ThÐp nÕu gØ, tríc khi l¾p ®Æt ph¶i lµm s¹ch b»ng c¸c ph¬ng ph¸p c¬ 
häc ®Ó kh«ng ¶nh hëng c¸c tÝnh chÊt c¬, lý vµ ho¸ häc.  

3.5. ChÊp nhËn cho phÐp sö dông thÐp cèt ®Ó thi c«ng 

 
 + Cã chøng chØ cña nhµ s¶n xuÊt (MÉu M1); 
 + Cã biªn b¶n lÊy mÉu vµ niªm phong víi sù chøng gi¸m gi÷a c¸c bªn 

cã liªn quan ®Ó ®em ®i kiÓm tra chÊt lîng (®ñ sè lîng mÉu theo khèi l-
îng l« hµng vµ tiªu chuÈn quy ®Þnh, ®ñ chñng lo¹i, mçi ®ît hµng vÒ 
®Õn c«ng tr×nh ®Òu ph¶i tiÕn hµnh lÊy mÉu); 

 + Cã phiÕu kÕt qu¶ thö cña phßng thÝ nghiÖm (MÉu M2); tiªu chuÈn 
thÝ nghiÖm ph¶i phï hîp víi y/c kü thuËt vµ yªu cÇu thiÕt kÕ cho c«ng 
tr×nh hay h¹ng môc; 

 + KiÓm tra xuÊt xø s¶n phÈm vµ kiÓm tra b¶o qu¶n t¹i c«ng tr×nh: Cã 
m¸c ®óng hµng ho¸ trong tõng bã thÐp phï hîp chøng chØ cña nhµ s¶n xuÊt; 
KiÓm tra  ký hiÖu trªn c©y thÐp ®Ó ng¨n ngõa hµng gi¶ trµ trén vµo; KiÓm tra 
kª xÕp b¶o qu¶n t¹i c«ng tr×nh (kh« r¸o, b»ng ph¼ng, cã che ma, tríc khi sö 
dông nÕu bÞ gØ ph¶i ®îc lµm s¹ch b»ng c¸c ph¬ng ph¸p c¬ häc). 

 
MÉu M1.            GiÊy chøng thùc chÊt lîng s¶n phÈm 
 
 
 
 
 
 
 
 

C¬ tÝnh 

Stt 

§êng 
kÝnh 

vµ chiÒu 
dµi 

M¸c 
thÐp 

L« 
hµng sx 
ngµy 

Khèi 
lîng  

§é 
bÒn 
ch¶y 

§é 
bÒn 
kÐo 

§é 
d·n 
dµi 

Thö 
uèn 
180o 

- mm-mm - - (kg) N/mm2 N/mm2 % ®é 

Ghi chó 

VPS 
ISO 
9002 

(Mill Test Certificate of Product Quality) 

C«ng ty thÐp VSC-POSCO 
Tel.        Fax: 

Ngµy ph¸t hµnh  : 01-06-2000 
Tªn kh¸ch hµng  : LG Engineering & Construction Corp. 
Hîp ®ång sè  : D 150500/VPS-KD 



1 D16-
L11.7m 

Grade 
60 

29-05-
2000 

116.62
7 

589-
623 

753-
796 

13.3-
15.6 

kh«ng 
nøt 

cã VPS trªn c©y 
thÐp 

2 ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
3 ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

Ghi chó: + GiÊy chøng thùc chÊt lîng chØ cÊp mét lÇn; + Tiªu chuÈn ¸p 
dông: ASTM A615 
KÕt luËn: C¸c lo¹i thÐp trªn cña C«ng ty ®¹t m¸c Grade 60 theo tiªu chuÈn 
Hoa Kú ASTM A615 
        Ch÷ ký vµ ®ãng dÊu 
                 cña c«ng ty VPS-POSCO 



 
MÉu M2: PhiÕu thö cña phßng thÝ nghiÖm 

 

 

ViÖn khoa häc c«ng nghÖ x©y dùng 
Vietnam Institute for Building Science and Technology  (IBST) 
 §Þa chØ: NghÜa T©n-CÇu GiÊy-Hµ Néi  Tel: 84.4.8364162  Fax: 

84.4.8361197  

                                                                                                 
Sè H§/Ref.: 139/KN 

kÕt qu¶ thÝ nghiÖm kÐo vµ uèn thÐp cèt 
Result sheet of tensile and bend tests of rebars steel 

C¬ quan yªu cÇu / Client: C«ng tr×nh / Project:        
ChØ tiªu x¸c ®Þnh / Specific requirements: 

σc, σb, δ5, α 
Tiªu chuÈn ¸p dông / To comply with 
standards: 
    TCVN1651-85; TCVN 197-85; TCVN 198-
85 

Lo¹i  mÉu / Kind of bars: ∅-Deformed bars 
(MÉu do CT... ®em ®Õn/Spec. were given by 

...) 
Ngµy thÝ nghiÖm / Date of testing:  

KÕt qu¶ thÝ nghiÖm  - Test result 

MÉu thö - Specimen thÝ nghiÖm kÐo - Tensile test TN uèn -  Bend test 

Ký 
hiÖu 

§. kÝnh 
thùc ®o 

ChiÒu 
dµi 

tÝnh 
to¸n 

T. 
diÖn 
thùc 

Lùc 
ch¶y 

øng suÊt 
ch¶y 

Lùc             
bÒn 

øng suÊt 
bÒn 

§é d·n 
dµi 

t¬ng ®èi

§êng kÝnh 
bóa uèn 

Gãc uèn 
cha nøt  

Nota
-tion 

Actual 
diamete

r 
 

do 

Origina
l gauge 
length 

Lo 

Cross 
sectio

n 
 

So 

Force at 
yield 
point 
      Pc 

Yield 
strength 

 
σc 

Maxi
mum   
force 

 
Pb 

Tensile    
Strength 

 
σb 

Percent
age 

elongati
on 
δ5 

Diameter 
of 

former 
 

Db 

Angle of 
bending 

without crack
αb 

- mm mm mm2 N N/mm2 N N/mm2 % mm Degree 
1           
2           
3           

 

NhËn xÐt / Remark:  C¸c nhãm cèt thÐp gai ∅... trªn cã cêng ®é, ®é d·n dµi vµ gãc 
uèn ®¹t tiªu chuÈn thÐp 

                 nhãm C... /  The deformed steel bars ∅... above have the strength, 
elongation and bending  angle as specified by the steel bars Grade C.                                         

Hanoi,    , 2000 



Ngêi thÝ nghiÖm           KiÓm tra              TM.Trëng phßng             C¬ quan kiÓm 
tra  
  Tested by                 Checked by                   Head of Dept.                 
Authorization 

 



 


