) UY BAN NHAN DAN TPHCM CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM
TONG CONG TY CAP NUGC SAI GON Poc Lap - Tu Do — Hanh Phiic

QUY DINH

VE PAC TINH KY THUAT VA QUY TRINH KIEM TRA CAC
VAT TU CHUYEN NGANH NUGC
(Ban hanh kém theo quyé’t dinh s6 357/QD-CN-KT ngay 27/04/2007)

A. DPUONG ONG :

I. Ong gang ciu :

1. Péc tinh k¥ thuit :

1.1. 6ng :

- Pudc ché tao bing phuong phip quay ly tim, phi hgp hoan toan véi
tiéu chuan ISO 2531-1998-K9 PN10 hoic tuong duong.

- L6p vita phii bén trong dng 12 loai ximing bén sunfat theo tiéu chuin
ISO 4179-2005 hodc tuong ducng.

- Lép phli kém va bitum bén ngoai 6ng theo tiéu chuin ISO 8179-
2004 hodc tudng duong.

- Chiéu dai hitu dung cta 6ng L = 6'*” m (khong k€ miéng bat).

Trong trudng hdp d€ ddm bio thuin tién trong van chuyén, c6 thé chdp nhan
L =5,5"" m nhung phai déng nhét toan bo 16 hang.
- Phin diu tron cia &ng phai vt canh dai (5-10)mm, géc vat 15° va
phdi dugc vach ddu son mau tring d€ bi€t chidu dai thic 6ng.
- Trén than 6ng phai thé hién ndi dung sau :
+ Tén va 16g6 nha sin xuit - quy ciach ong - tiéu chudn sin
Xuét- cAp dp luc. Ngoai ra, n€u cin thi€t, c6 thé thé hién thém ngay,
thdng, nim sdn xuit, s6 hop ddng va tén don vi ky hdp dong.
+ Kich thudc chit trén thin dng : Tuy theo nha sidn xudt nhung
phai ro rang va khong phai.

1.2. Joint cao su lam Kkin :

- Tiéu chudn 4p dung : ISO 4633-2002 hoic tuong duong.
- Vatliéu : Cao su EPDM.
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- B0 cing cua joint :
+ Phan bung : 55-65 (shores).
+ Phan d€ : 80-85 (shores).

- Trén bé mit joint in nim sidn xuit, cd va tén (hoic 16gd) nha sin
xuét (c6 thé viét tit) véi kich thudc chit : cao 3mm, ngang 2mm.

2. Ho sd phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thiu :

- Nha sdn xuat phdi c6 ching nhan hé thong quin ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén san xudt dng gang ciu s dung cho
nganh nudc va con hiéu luc dén thdi di€ém xét thau.

- Tai liéu k§ thuat hoic ban cong bd tiéu chuan chi't lugng hang héa
do cd quan chifc ning chiing nhan cé dinh kém tiéu chuén cd s, trong d6
c6 cdc ban vé chi tiét thé hién ddy dd cac kich thudc, trong lugng, mac
gang, tiéu chudn sin xuit, cic cd Ong da sidn xudt va cap ap luc.

2.1.2. Kiém tra hé so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan xuit xf n€u 12 hang nhip ngoai.
- Gid'y chitng nhan chat lugng clia nha sdn xuit bao gém :
+ Ngudn géc mau.
+ S6 lugng miu ki€m tra.
+ Ngay 14y mau.
+ Ngay ki€m tra.
+ Noi thuc hién viéc ki€m tra.
+ Céac két qua ki€m tra cdc chi tiéu sau :

®Do bén kéo, udn, do din dai, dp lyc (tiéu chuin ISO
2531-1998-K9-PN10).

® Chiéu day I6p 16t vira ximing bén trong (tiéu chuin ISO
4179-2005).

® Chi¢u day 16p 16t phii k€m va bitum bén ngoai (tiéu
chuin ISO 8179-2004).
® Mic gang (cdc thanh phan héa hoc).

- Gidy xdc nhan vita ximing bén sunfit, bitum khong doc hai trong
moi trudng nuéc udng cla nha sin xuat.
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- Gidy x4c nhan joint cao su san xuit phit hdp tiéu chuin ISO 4633-
2002 va khong ddc hai trong moi trudng nude udng clia nha sdn xuit.

- Gidy cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuat.

2.2. Quy trinh kiém tra ky thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véi ty 18 10% :

a. Ong :

- B& mit trong cia dng phai tron lang, khong dudc bong tréc hoic
nit v& 16p vita ximidng bao phd bén trong. BEé mit ngoai clda dng phai
dugc vé sinh sach s&, khong c6 cdc vét nitt, khuy€Tt tat.

- N€&u trong qud trinh van chuyén, boc d3, dng bi bé 16p xi ming
bén trong hoic bi mép dng thi ti€p tuc ti€n hanh kiém tra thém 10% 16
hang :

® Né&u khong dat — Loai toan bo 16 hang.

® Né&u dat : Ti€p tuc kiém tra ti€p 80% 16 hang con lai va
chi nhin s6 lugng dng dat yéu cau.

- Céc chi phi thyc hién viéc kiém tra phdt sinh ngoai 10% ban dau
s& do nha sdn xuat (hoic nha cung cip) chiu.

- Ngoai ra, can ki€m tra thém cdc nodi dung sau (néu bat ky 6ng
nao khong d4p ng déu phai loai toan bd 16 hang) :

+ Miéng bat phai dugc xtt 1y sach s&, nhin, khong c6 cdc vét
nit hodc khuyét tat.

+ Quy cdch va ndi dung thé hién trén than dng.

+ Phia dau tron clia dng phdi dugc vat theo quy dinh va vach
dau thé hién chiéu dai thic dng.
b. Joint :

- B&é mit phai tron ldng, khong c6 xuit hién cdc khuyét tit hoic
bavia.

- Ki€m tra quy cdch va noi dung thé hién trén joint.
B4t ky joint nao khong ddp Gng ndi dung trén déu khong dat (do 16i
nha sin xuat) thi phailoai bé toan bo 16 hang va d6i toan bo joint mdi.
* Luu v : Trong trudng hgp joint dude ddi mdi thi phdi ki€m tra lai
theo cdc ndi dung trén. Néu ti€p tuc khong dat thi loai toan bd 16 hang
(bao gdm 6ng va joint).
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2.2.2. Kiém tra cdc thong s’ ky thudt co ban vdi ty 1é 10%

a. Ong :

- Kiém tra cdc kich thudc co bin clia 6ng theo tiéu chuin ISO
2531-1998-K9 PN10.

'/() A A 'A N ~ A/
- Ki€m tra @6 6 van, chi€u dai hitu dung L ctia ong.

* BAt ky 0ng ndo khong ddp dng cdc ndi dung trén déu khdng dat va
loai toan bd 16 hang.
b. Joint :

- Ki€m tra d6 cting joint cao su.

- Lip joint vio miéng bat cia 6ng d€ ki€m tra dd bam chit cla
joint vio miéng bat dng.
* BAt ky joint nao khong ddp ng ndi dung trén déu khong dat va loai
toan by 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véi ty 1é 10% :

Ki€m tra do bén bén trong 6ng (khong thiic joint) & 4p luc 20 bar
trong 3 phiit. Quan sit toan by chiéu dai 6ng, né€u tha'y xuat hién xi ri doc
than 6ng va miéng dng — Khong dat — Loai toan bd 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan va kich thudc dugc dp dung tai ndi sdn xuit,
kho Cong ty hoic tai cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p luc do nha cung cip
hoidc nha sdn xui't chon.

- Ngoai ra, néu 16 hang c¢é nghi ngd vé chit lugng khong dat, don vi
kiém tra s& yéu cau dem dé&n co quan chifc ning ki€m tra theo cic chi tiéu da
néu trong ndi dung 2.1.2 d€ lam cd s nghiém thu.

e Yéuciu:
- Lap bién ban ki€m tra k§ thuat theo miu so 1.

- TruSc khi ki€m tra 4p Ivc cAn phai ki€m tra dong ho 4p luc (ddng hd
nay phadi nim trong nién han ki€m dinh va c6 ddn tem clia c6 quan chifc
ning d€ ddm bdo dd chinh x4c).

- Ki€m tra theo titng budc, n€u dat méi kiém qua budc k& ti€p.
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II. 6n2 nhua uPVC :
1. Pac tinh Ky thuit :

1.1. Piic tinh chung ciia ng nhua :

- Nguyén liéu chinh sdn xuat 6ng 1a bdt nhya PVC va cdc chat phu gia
can thi€t @€ ché tao dng.

- Ong uPVC c6 mau xanh da trdi, ddng nhat.

- Chiéu dai hitu dung : L = 6'%® m, khong tinh miéng bat. Trong
trudng hgp d€ ddm bdo thuin tién trong van chuyén, c¢é thé chdp nhian L =
5,5 m nhung phai ddng nhit toan bo 16 hang.

- Phdn dau tron clia dng phai vét canh dai (15+20)mm, géc vat 15° va
ké vach ddu dé biét chiéu dai thic ong.

- Trén than 6ng phai thé hién nodi dung sau :

+ Tén va 16gd nha sidn xuit - qui cich 6ng (dudng kinh ngoai va
bé day 6ng) - cap dp lyc - nguyén liéu - tiéu chudn san xuat. Ngoai ra,
c6 thé dua thém s6 hgp dong va tén don vi ky hgp ddng trén thin dng
(n€u can thiét).

+ Khodng cidch mdi ndi dung dong chit trén tir 500mm dén
600mm. Kich thuéc chit trén than 6ng : Cao 15mm, ngang 8mm, day

nét 2mm.

1.2. Pic tinh chung cua joint :

- Tiéu chuén 4p dung : AS 1646-1992 hoic tuong duong.
- B0 clng cua joint : (45-55) shores.

A k ~ . . . ~ 7 /?' ~ . ~ /\/ ~ A
- Trén bé mat joint in hodc dic noi hodc in nim san xuat, ¢§ va tén
(hodc 16g6) nha sdn xuit (c6 thé viét tit).

- Kich thudc chif : cao 3mm, ngang 2mm. Néu dugc dic ndi thi phai cé
bé day 0,5mm va ndi dung cic chit phdi dugc thé hién tai vi tri khong lam
dnh hudng dén mdi thic.

1.3. Pic tinh chi ti€t ctia 6ng nhua :
1.3.1. Ong nhua @100 va G150 :
- Tiéu chuén 4p dung : AS/NZS 1477-1999 PN12-bang 4.3-series 2.

- Thong s6 kich thudc :
o 6ng uPVC @100 :
+ Pudng kinh ngoai: OD =121,9 +0,2 mm.

+Bé day e = 6,7 +0,4 mm.
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e Ong uPVC 9150 :
+ Pbuong kinh ngoai: OD =177,3 +0,3 mm.
+Bé daye =9,7 +0,5 mm.
1.3.2. Ong nhua 0200 va #250 (OD280) :
- Tiéu chu#n 4p dung : ISO 4422-1996 PN10.

- Riéng 6ng uPVC @200 : dudng kinh ngoai OD I4y theo tiéu chuin
ISO 2531-1998-K9 PN10 (dé phit hop vdi 6ng gang cau cd @3200).

- Thong sd kich thuéc :
e Ong uPVC @200 :

+ Puong kinh ngoai: OD =222 +0,3 mm.
+Bé day € = 9,6 +0,5 mm.

o 6ng uPVC 9250 :
+ Pudng kinh ngoai : OD =280 +0,4 mm.
+Bé day e = 14 +0,7 mm.

2. Ho so phap 1I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sén xuat phdi c¢6 ching nhan hé thong quén Iy chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cip d&n sin xudt 6ng nhyra uPVC st dung cho
nganh nudc va con hiéu lyc dé€n thoi diém xét thau.

- Tai liéu k¥ thut hodc ban cong bd tiéu chuin chit lugng hang héa
do cd quan chifc ning chiing nhan cé dinh kém tiéu chuén cd s, trong d6
c6 thé hién cdc cd 6ng san xuat theo cAp dp luc yéu ciu va phu hgp tiéu
chuin AS/NZS 1477-1999 PN12 bing 4.3 series 2.

- Ban vé& joint cao su phil hgp tiéu chuin AS/NZS 1477-1999 va AS
1646-1992.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gidy ching nhan chit lugng cda nha sdn xuit theo tirng 16 hang phai
bao gdém :

+ Céac két qua kiém tra vé co, Iy tinh.

+ K&t qua ki€m tra cdc thanh phin vat liéu bao gdm : ham
lugng nguyén chat va ham lugng don.
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+ Gidy x4c nhan vat liéu ch€ tao 6ng nhya sit dung trong moi
trudng nudc udng.

+ K&t qua ki€m tra nghiém vé co tinh ciia joint theo bang 3.1
trong tiéu chuin AS 1646-1992 va gidy xdc nhan joint cao su khong
dodc hai trong moi trudng nude udng cla nha sdn xudt hoic co quan
chirc ndng.

- Gid'y cam k€t bdo hanh cla nha sdn xuit.
- Gidy chitng nhan xuit xf n€u 12 hang nhip ngoai.

2.2. Quy trinh kiém tra k¥ thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véi ty 18 10% :

a. Ong :
- B& mit ngoai va trong ciia dng (k€ cd miéng bat 1ip joint) phai
tron ldng, khong c6 cdc vét nit, 161 16m.

- Ong c6 mau xanh da trdi ddng nhat.
- Ki€m tra quy cdch va noi dung thé hién trén than 6ng.
- Kiém tra phia dau tron clia 6ng c6 vt theo quy dinh va vach dau
thé hién chiu dai thic dng.
* BAt ky 6ng ndo khong ddp tng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai toan b0 16 hang.
b. Joint :
- B& mit phdi tron ldng, khong cé céc bavia.
- Ki€m tra ndi dung thé hién trén joint.
* BAt ky joint ndo khong ddp wng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat — loai bd toan bd 16 hang va phai d6i toan bo joint mdi.
* Luu y : Trong trudng hdp joint dugc ddi mdi thi phai ki€m tra lai

theo cdc ndi dung trén. Né&u ti€p tuc khdng dat thi loai toan bd 16 hang
(bao gdm 6ng va joint).

2.2.2. Kiém tra cdc thong s ky thudt co bdn véi ty 1é 10% :

3

a. Ong : Kiém tra cdc kich thu6c cd ban : Pudng kinh ngoai, bé day,

do 6 van, chiéu dai hitu dung L clia 6ng.
* B4 ng nao khong ddp tng 1 trong cdc ndi dung trén déu phai

tky o
loai toan bd 16 hang.
b. Joint :

- Ki€m tra d6 cting joint cao su.
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- Lip joint vao miéng bit cla 6ng dé ki€m tra do6 bam chit clia
joint vao mi€ng bat.
* BAt ky joint nao khong d4p tng 1 trong cic ndi dung trén déu khong
dat va loai toan bo 16 hang.

2.2.3. Kiém tra 4p Iuc : Chon 1 cAy 6ng bat ky trong 16 hang, cit lam 3
doan (02 doan 6ng tron va 1 doan 6ng c6 miéng bAt).

- Kiém tra dd bén bén trong 01 doan 6ng tron (khong thiic joint) &
ap luc 44 bar ddi v6i dng @100 va B150 hoidc 36 bar ddi v6i dng 3200
va @250 (OD280). Sau 1 gid, xa 4p trong dng, do lai dudng kinh ngoai
ong va so v6i dudng kinh ngoai do dugc ban dau clia ng. Néu dd chénh
léch 2 kich thu6c nay vugt qua 3,5% — Khong dat va loai toan bd 16
hang.

- Ti€p tuc ki€m tra dd kin dng khi thiic joint (1 doan 6ng tron con
lai v6i 1 doan c6 miéng bat) & 4p luc 24 bar ddi véi 6ng 100 va G150
ho#c 20 bar doi v6i 6ng B200 va B3250 (OD280) trong 1 gid. Quan sat
doc than dng va chd mdi thiic 6ng, néu thdy xuat hién xi rf hoic nit —
Khoéng dat va loai toan b 16 hang.

eluuy:

- Ki€m tra ngoai quan va kich thuéc dugc 4p dung tai ndi sdn xuit,
kho Cong ty hoic tai cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p luc do nha cung cip
hoidc nha sdn xui't chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat, don vi
kiém tra s& yéu ciu dem dé€n cd quan chiic ning ki€m tra theo cic chi tiéu cd
ban trong tiéu chudn AS/NZS 1477-1999 (@100 va @150) hoic ISO 4422-
1996 (3200 va @#250) nhu dd bén va dap, ham lugng PVC nguyén chat, cic
chat ddc hai trong mdi trudng nudc nhu thily ngan-chi-thi€c-cadimi dé 1am cd
sG nghiém thu.

e Yéuciu:

- Lap bién ban kiém tra k¥ thuit theo mau so 2.

- Trudc khi ki€m tra cin phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bdo dd chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.
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I11. 6ng nhya HDPE : Ap dung cho cdc 6ng c¢6 dudng kinh ngoai tir 125 tr§ 1én.

1. Péc tinh chung :

- Nguyén liéu chinh sdn xudt dng nhya 1a hat nhwa PE médc 80 (PESO)
hodc mdc 100 (PE100) nguyén chit. Ong dugc sin xuit theo cong nghé dun.

- Tiéu chuén 4p dung : ISO 4427-1996 PN10.

- Bé day dng 14y bang 3 trong tiéu chuin trén ddi vdi PE100 hoic bing 4
doi véi PESO.

- Chiéu dai 6ng : Ty theo yéu cau thi€t k€ va phuong tién van chuyén.

- Trén than doc sudt chiéu dai cia 6ng cé 4 dudng chi mau xanh duong
ddi xitng déu nhau (bé rong clia dudng chi 13 2mm-+5mm).

- Trén than 6ng phai thé hién noi dung sau :

+ Tén hoic 16gd nha sdn xuit - qui cdch dng (dudng kinh ngoai va
bé day 6ng) - cAp dp luc - nguyén liéu - tiéu chuin sdn xuit. Ngoai ra, c6
thé dua thém s6 hgp ddng va tén don vi ky hop dong trén thin 6ng (néu
can thiét).

+ Hang chit th€ hién ndi dung trén cé mau tring hoic xanh (kich
thu6c t6i thi€u : cao 5Smm, ngang 3,5mm), hang chit nay c6 thé dudc in noi
hoic khic chim, khong thé bodi bing nudc, khodng cich mdi dong chit in
doc trén than 6ng dén dong chif tuong tu ti€p theo tir (500-800)mm.

2. Hd so phép Iy va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sin xudt phai c6 chitng nhan hé thong quan 1y chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sin xuit 6ng nhya HDPE sit dung cho
nganh nudc va con hiéu luc d&n thdi di€m xét thiu.

- Tai liéu k§ thuat hoic ban cong bd tiéu chudn chi't lugng hang héa
do cd quan chifc ning chiing nhin cé dinh kém tiéu chuin cd s, trong d6
c6 thé hién méc vat lidu, cdc ¢ 6ng sin xuit theo cip 4p luc yéu ciu va
phit hgp tiéu chufn SO 4427-1996.

2.1.2. Kiém tra ho so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan chat lugng clia nha sin xuit phdi bao gom :
+ Céac két qua ki€m tra vé cd tinh, 1y tinh.

+ Gidy ching nhan méc vat liéu ché tao.
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+ Gidy chitng nhan 6ng nhya HDPE sdn xuit khong ddc hai
trong moi trudng nudc udng.

- Gidy cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuat.
- Chitng nhan xuét xit n€u 1a hang nhap khiu.

2.2. Quy trinh kiém tra ky thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véi ty 1& 10% :

- B& mit trong va ngoai 6ng phai tron ling, khong c6 cdc vét niit,
nhdm hoic san sti.

- Ki€m tra quy cdch va ndi dung thé hién trén than ong.

* BAt ky 6ng nao khong ddp ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong dat
va loai toan b 16 hang.

2.2.2. Kiém tra cdc thong sé’ ky thudt co ban véi ty 1& 10% :

Kiém tra cdc kich thu6c cd ban : Pudng kinh ngoai, bé day, chiéu
dai 6ng (theo hgp dong).

* Bat ky ong nao khong ddp ng déu khong dat va loai toan bd 16
hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véi ty 1é 10% :

Kiém tra d6 bén bén trong 6ng & dp luc 20 bar trong 3 phit. Quan
sat doc thin 6ng, n€u thd'y xuat hién xi i, nift hoic vd dng — khong dat
va loai toan b0 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan va kich thudc dudc 4p dung tai ndi sin xuét
hoic tai cong trudng. Riéng ndi ki€m tra 4p lyc do nha cung cAp hoic nha
sdn xuat chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat, don vi
ki€m tra s& yéu cau dem dén cd quan chifc ning dé€ ki€m tra nhu mac nhua
va cdc chi tiéu co ban trong tiéu chuidn ISO 4427-1996 (46 bén va dap,
modun dan hdi, d6 bén kéo...) d€ 1am co s& nghiém thu.

e Yéuciu:

- Lap bién ban ki€m tra k§ thuat theo miu sd 3.

- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chic ning) dé
dam bdo dd chinh x4c.
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- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.

B. PHU TUNG GANG :
I. Pac tinh ky thuit :

1. Tiéu chuén dp dung :

1.1. Phu tung gang xdm :
- Phu tiing cho 6ng gang Phap : Tham khdo tiéu chudn ISO 13-1978 PN10.

- Phu tiing cho 6ng gang My : Tham kh3o tiéu chusin AWWA C110-2003
PN10.

- Céc kich thugc phai theo bdn v& phu tiing do Cong ty CAp nudc da ban
hanh truéc day.

1.2. Phu tung gang cdu :
- Phu tling cho 6ng gang Phdp : Tham khdo tiéu chudn ISO 2531-1998-K9-

PN10.
- Phu ting cho 6ng gang M¥ : Tham khdo tiéu chuin AWWA C110-2003
PN10.

- Céc kich thuéc miéng bat theo ki€u lavril theo bdn vé phu ting gang xdm
ctia Cong ty Cap nu6c di ban hanh trude day.
1.3. Tiéu chudn vat liéu :

- Méc gang xdm c6 toi thi€u 12 GX 18-36 : Tham khao tiéu chuin TCVN
1659-1975 hodc tuong duong.

- Mic gang ciu mdc c6 tdi thi€u GC 42-12 : Tham khdo tiéu chuain TCVN
5016-1989 hoic tuong duong.

1.4. Son epoxy :
- Tiéu chuén 4p dung : AWWA C550-2001 hoic tuong dudng.

- B& mit bén trong va ngoai k& cd miéng bat déu dudgc son epoxy véi
bé day t6i thi€u 250um.

1.5. Joint cao su (néu cé kem theo) : .

- Tiéu chuin 4p dung : ISO 4633-2002 hoic tuong duong.
- Vit li€éu : Cao su EPDM.
- B0 cing cua joint (tyton) :

e Tyton :

+ Phan bung : 55-65 (shores).
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+ Phan @€ : 80-85 (shores).
e Lavril, Express : 45-55 (shores).
- Trén bé mit joint in nim sidn xudt, cd va tén (hoic 16gd) nha sin
xuét (c6 thé vi€t tit) vdi kich thudc chif : cao 3mm, ngang 2mm.
2. Diac tinh k¥ thuit chi tiét :
- Phu ting gang xdm : Tham kh3o theo tiéu chudn ISO 13-1978 (E) PN10 hoic
AWWA C110-2003 PN10 hoic theo cdc bdn vé ctia Cong ty Cap nudc trude day.

- Phu tiing gang ciu : Tham khdo theo tiéu chuin ISO 2531-1998-K9 PN10. M&i
1ap c6 thé ch€ tao véi mdi ndi cd khi (Lavril, Express...) hoic mdi ndi thic (Tyton).
Riéng mdi ndi thiic chi st dung cho cdng tdc 1ip dit va phat trién mang ludi méi.

- Dung sai kich thu6c dic : +1mm.

- Dung sai kich thuéc 16 bu 16ng : +0,25mm.

- D6 béng bé mit diic : V2 (Rz 160).

- B& miit trong va ngoai phu tung phai x{ 1y sach s&. Riéng miéng bat, mit bich
va cdc vi trf 1dp dit phdi dugc gia cong hoan chinh trude khi son (k€ ca son 16t) toan
bd biing son epoxy véi bé day tdi thi€u 250um.

- Trén than (hodc bé mit) cic phu ting phdi c6 thé hién cdc ndi dung sau : ky
hiéu 16gd (hoic ky hiéu tén) clia nha sdn xuat, c& phu tung (DN), cAp dp luc va tiéu
chuin sdn xuit. Ngoai ra, c6 thé dua tén don vi ky hgp dong trén than phu ting

(néu can thiét).

,

** luuy :
- Cdc phu tung gang xdm dp dung cho cdc cd ti 9250 tré xuong. Riéng cdc
phu tiing gang cdu thi khong han ché co.

- Cdc phu tung gang xdm theo bdn vé ctia Cong ty Cap nudc trudc ddy phdi
tudn thii diing vé trong luong.

I1. HO so phéap Iy va quy trinh nghiém thu :

1. Ho so phap Iy :

1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c6 chitng nhan hé thdng quin ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sdn xudt phu ting gang st dung cho
nganh nudc va con hiéu lyc d€n thdi diém giao hang.

- Tai liéu k§ thudt hoic ban cdng bd tiéu chuin chat lugng hang héa
do cd quan chiic ning chitng nhin cé dinh kém tiéu chudn cd s, trong dé c6
cdc ban vé chi ti€t thé hién ddy di cac kich thudc, trong luong, mac gang va
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tiéu chudn sdn xuit (cdc ban vé phu tung phai do chinh nha sin xuit thiét
lap).
1.2. Kiém tra hé so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chat lugng clia nha sdn xuit bao gém :
+ K&t qua ki€m tra mac gang.
+ Céc két qua kiém tra 4p luc phu ting.

+ Gidy chitng nhian son epoxy st dung dudc trong moi trudng
nudc clia nha sdn xuAt.

+ N€u ¢6 joint cao su di kém thi phdi c6 gidy ching nhin nay
stt dung dudc trong mdi trudng nudc clia nha sidn xuat va phi hop véi
tiéu chuidn ISO 4633-2002.

- Chitng nhan xuét xit n€u 13 hang nhap khiu.
- Gid'y cam k€&t bido hanh clia nha sdn xuit.

2.. Quy trinh ki€m tra ky thuat :

2.1. Kiém tra ngoai quan véi ty 1& 10% :

2.1.1. Phu tung :
- B& miit trong, ngoai k€ cd miéng bat va 16 14p bu 16ng dugc xi 1y
sach sé&, nhdn, khong c6 cic vét niit hodc khuyét tat.

- Ki€m tra quy cdch va ndi dung thé hién trén than phu ting.
- Ki€m tra bé day son epoxy.

* BAt ky phu ting ndo khong ddp wng 1 trong cdc ndi dung trén déu
khong dat va loai bd toan bo 16 hang.

2.1.2. Joint (néu cé) :

- Bé mit phai tron lang, khong cé xuit hién cdc khuyét tit hoic
bavia.
- Ki€m tra n6i dung thé hién trén joint.
* BAt ky joint nao khong dap ¢ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat (do 18i nha sidn xuat) thi loai bd toan bd 16 hang va ddi toan bo
joint mdi.
* Luu y : Trong trudng hop joint dugc d6i mdi thi phadi kiém tra lai
theo cdc ndi dung trén. N&u tiép tuc khong dat thi loai toan bd 16 hang
(bao gdm phu tiing va joint).
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2.1.3. Bu léng-dai 6c (néu cd) :

Bé mit bu 16ng, dai 6¢c phai tron nhin, khong cé vdy oxy, hoic
xuat hién hién tudng nidt hoic dap ren. Bit ky bu 1ong-dai ¢ nao
khong ddp tng déu khong dat (do 16i nha sidn xudt) thi khong dat va
ddi bo bu 16ng-dai 6¢ méi.

* Luu ¥ : Trong trudng hgp buldng-dai 6c dude ddi mdi thi phai ki€m
tra lai theo c4c noi dung trén. N&u ti€p tuc khong dat thi loai toan bd 16
hang (bao gdm phu tling, joint v bu-16ng dai &c¢).

2.2. Kiém tra kich thudc vai ty 1é 10% :

2.2.1. Gang xdm :

Kié€m tra cdc kich thudc cd ban theo bd ban vé& phu tling gang hién
c6 do Cong ty CAp nudc lap trude day.

* BAt ky phu ting ndo khong ddp &ng ndi dung trén déu khong dat va
loai bo nguyén 16 hang.
2.2.2. Gang cdu :

a. Phu tiung :

Kiém tra cic kich thudc theo tiéu chuin ISO 2531-1998-K9-PN10.
Riéng kich thudc miéng bat c6 ki€u lavril, ki€m tra kich thudc theo bo
ban vé& phu ting gang x4m hién c6 do Cong ty Cap nudc 1ap trude day.

* BAt ky phu ting nao khong d4p tng ndi dung trén déu khong dat
va loai bd toan bo 16 hang.

b. Joint (néu co) :

- Ki€m tra d6 cting, kich thudc joint cao su.

- Trong trudng hdp phu tiing st dung mdi ndi thic : Lip joint vao
miéng bat clia phu ting dé€ ki€m tra @6 bam chit cda joint vaio miéng
bat dng.

* Bat ky joint ndo khong ddp tng 1 trong cdc ndi dung trén déu
khong dat va loai toan bd 16 hang.

2.3. Kiém tra trong luong phu tung gang vdi ty 1é 100% :

2.3.1. Gang xam :

Ki€m tra trong lugng tirng phu tung theo quy dinh ctia Téng
Cong ty. Né&u thap hon quy dinh cho phép déu khong dat phai loai bd
nguyén 16 hang.
* Bat ky phu ting nao khong dap tng déu khong dat va loai bd toan
bo 16 hang.
Trang 14



2.3.2. Gang cdu :
Ki€m tra trong lugng tirng phu tiing theo hgp dong.
* Bat ky phu tiing nao khong ddp tng déu khong dat va loai bd toan
bd 16 hang.

2.4. Kiém tra dp luc vai ty 1é 10% :

Ki€m tra dd bén bén trong phu tung & 4p luc 12 bar trong 3 phiit. Quan
sat toan bd phu ting, n€u xuit hién vét niit hodc xi ri — Khong dat va loai bd
toan by 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan va kich thudc 4p dung tai noi sdn xué't hoic tai
cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p Ivc do nha sdn xuét hodc nha cung cip
chon.

- Khong ki€m tra 4p lyc ddi v6i kiéng lavril, bing chan. Chi kiém tra
ngoai quan, kich thuGc, trong lugng cic phu tung nay.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chit luong khong dat (cu thé 1a
méc gang), don vi ki€m tra s& yéu cau dem dé€n cd quan chic ning kiém tra
dé 1am co s& nghiém thu.

e Yéucau:
- Lap bién ban kiém tra k§ thuit theo mau sd 4.

- Trudc khi ki€m tra cin phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 d4n tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bdo dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng bugc, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.

C. ONG NGANH NHUA HDPE VA PHU TUNG ONG NGANH :
| 6ng nganh nhuva HDPE :
1. Pac tinh ky thuat :

1.1. Pac tinh chung :

- Nguyén liéu chinh sdn xuat 6ng nhya la hat nhya PE mac 80 (PE 80)
nguyén chi't. Ong dugc sin xut bing cong nghé dun.

- B& miit trong va ngoai dng phai tron 14ng, khong 16i 16m.

- Trén than doc sudt chiéu dai clia 6ng c6 4 dudng chi mau xanh duong

ddi xitng déu nhau (bé rong ctia dudng chi 1a Imm-=+2mm).
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- Trén thin 6ng phai thé hién noi dung sau :

+ Tén va 16gd nha sdn xuit - qui cdch dng (dudng kinh ngoai va bé
day 6ng) - cap dp luc - nguyén liéu - tiéu chudn sin xuit. Ngoai ra, c6 thé
dua thém s6 hdp ddng va tén don vi ky hgp ddng trén thin 6ng (n€u can
thiét).

+ Hang chit thé hién ndi dung trén cé mau tring hoic xanh (cao
5mm, ngang 3,5mm, day nét lmm), hang chit nay c6 thé in hoic khic
chim va khong thé bdi bing nu6c, khodng cach mdi dong chir dudc in doc
trén than dng d€n dong chit twong ty ti€p theo tir (400 — 500)mm.

- C& ong st dung : OD 25mm, OD 32mm va OD50mm.
1.2. Dic tinh chi tiét :
- Tiéu chuin 4p dung : ISO 4427-1996 - bang 4 - PN 12,5.

- Kich thuéc d6i véi 6ng OD 25mm :

+ Pudng kinh ngoai : OD = 25*"* mm.
+ Bé day e = 2,8""* mm.
+ Chiéu dai 6ng L = 100" m (1 cudn).

- Kich thuéc d6i véi 6ng OD 32mm :

+ Puding kinh ngoai : OD = 32" mm.
+Bé& daye=3,2""

+ Chiéu dai 6ng L = 100" m (1 cudn)

mm.

- Kich thuéc d6i véi dng OD 50mm :

+ Pudng kinh ngoai : OD = 50*"* mm.
+Bé day e =4,6""* mm.
+ Chiéu dai 6ng L = 5" m (1 cay)

2. H6 so phap 1I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuit phai c6 chitng nhan hé thdng qudn ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c¢6 dé cip dén sdn xuit 6ng nhya HDPE st dung cho
nganh nudc va con hiéu lyc dé€n thoi diém xét thau.

- Tai liéu ky thudt hoic ban cong bd tiéu chudn chat lugng hang héa
do Co quan chic ning chiing nhan c6 dinh kém tiéu chuin co sd, trong d6
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c6 thé hién méc vat liéu, cdc cd 6ng sdn xuit theo cdc cip 4p luc va phi
hgp tiéu chuin ISO 4427-1996.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chi't lugng clia nha sdn xuit phdi bao gom :

+ Cdc két qua ki€m tra vé co-l1y tinh theo tiéu chuin ISO 4427-
1996.

+ Gidy chitng nhidn mac vat liéu ché tao.

+ Gidy chitng nhan 6ng nhya HDPE khong doc hai trong moi
trudng nuéc udng.

- Gid'y cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuit.
- Chitng nhan xu't xf né€u 12 hang nhap khau.
2.2. Quy trinh ki€m tra k¥ thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véi ty 18 10% :

- B&é mit trong va ngoii dng phai tron lang, khong c6 cdc vét niit hoic
bé mit khong bi nhdm hoic sin sui.

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than ong.

* BAt ky cudn (cdy) 6ng nao khong ddp dng 1 trong cdc ndi dung trén déu
khong dat va loai toan bd 16 hang.

2.2.2. Kiém tra cdc thong s’ ky thudt co bdn véi ty 1é 10% :

Kiém tra cdc kich thudc co ban : Pudng kinh ngoai, bé day va chiéu
dai 6ng. N€u khong dat — Loai toan bd 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véi ty 1é 10% :

Ki€m tra dd bén bén trong dng & 4p luc 16 bar trong 3 phit. Quan sit
doc chiéu dai 6ng, néu thdy c¢6 xuit hién nit hodc xi ri — Khong dat va
loai toan bd 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc, dp luc c6 thé 4p dung dudc tai noi
san xudt hodc tai cong trudng hoidc noi cung cap.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat, don vi
ki€m tra s& yéu cAu dem d€n cd quan chifc niang ki€m tra theo cic chi tiéu co
ban trong tiéu chuin ISO 4427-1996 nhu mic nhua, do bén va dip, modun
dan hdi, dd bén kéo d€ 1am co s nghiém thu.
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e Yéucau:
- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu s& 5.

- Trudc khi ki€m tra cin phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chic ning) dé
dam bdo dd chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.
I1. Phu tung nhua d€ lip dit vé6i 6ng ngdnh nhua HDPE :

1. Péc tinh k¥ thuit :

1.1. Tiéu chuén dp dung :

- Ong HDPE OD 25mm, OD 32mm va OD 50mm : ISO 4427-1996
PN12,5.

- 6ng HDPE OD 27mm, OD 34mm : ASTM D2239 SIDR 7-2003 PN10.
- Tiéu chuén ren con : ISO 7-1-1994.

- Tiéu chudn dém kin nudc bing cao su: ISO 4633-2002 hoic tudng
duong.

- Thép khong ri : Mdc tdi thi€u 304.
1.2. Mo ta :

1.2.1. Déi vdi phu ting cé ddu ldp vi 6ng nhia HDPE (Ong néi long,
khdu néi giam, khdu néi chuyén, niit chdn) : St dung mdi ndi thing c6 2 diu
ndi v6i 6ng nhya HDPE (6ng ndi 16ng, khau ndi gidm) hodic 1 diu ndi v6i ong
nhuya HDPE, dau con lai ndi ren (khau ndi chuyén) c¢é cdc ¢ nhu 34", 1", 1
15"... Trong d6, cdc phu ting c¢6 bd phan lip v6i 6ng nhuya HDPE bao gém cédc
chi ti€t sau : Than, dai &c si€t chan, vong si€t, dém kin nudc va vong chan
joint (n&u c6).

- Vong si€t hodc dém kin nudc dude dinh vi trén dai &c si€t chan hoic
than.

- Vatliéu :
+ Than, dai 6c si€t chan : Nhua Acetal hodc nhua PP.
+ Vong siét : Nhua acetal.
+ Bém kin nuGc : Cao su nitrile hodc tuong duong.

- Ap lyc 1am viéc ctia phu ting : PN16.

1.2.2. Déi véi niit chdn, khdu tiim, khdu néi chuyén : Toan bd than dugc
lam bing nhya Acetal hoic nhyra PP.
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1.3. Pic tinh riéng :

1.3.1. Niit chdgn @50mm : gom 1 dau lip v6i dng nhya, dau con lai la dau
bit, ding d€ chin tuyén hoic bit hiy.

1.3.2. Ong néi long @25mm : 1a dang mdi ndi thing, ding d& ndi nhanh 2
ong HDPE c6 dudng kinh ngoai OD 25mm.

1.3.3. Ong néi long @32mm : 1 dang mdi ndi thing, diing d€ ndi nhanh 2
ong HDPE c6 dudng kinh ngoai OD 32mm

1.3.4. Ong néi long @50mm : 13 dang mdi ndi thing, diing d€ ndi nhanh 2
ong HDPE c6 dudng kinh ngoai OD 50mm.

1.3.5. Khdu néi giam (27-25)mm : ding n6i nhanh giita 6ng nhya HDPE
OD27 va OD25 dé phu hgp véi phu tung ddng thau méi. Khau ndi nay cé
thé 1a 1 ddu OD 25mm, diu con lai 13 OD 27mm hoiic ¢4 2 diu c6 thé 1ip
14n dugc cho 6ng OD 25 hoic OD 27mm.

1.3.6. Khdau néi gidm (34-32)mm : ding ndi nhanh giita dng nhya HDPE
OD34 va OD32 dé thdng nhat 1 tiéu chuin va phit hgp véi phu ting ddng
thau mdi. Khau ndi nay c6 thé 13 1 ddu OD 32mm, dau con lai 12 OD 34mm
hoidc c 2 dau c6 thé 1dp 14n duge cho 6ng OD 32 hoic OD 34mm.

1.3.7. Khédu néi chuyén 50x1” : Khau ndi chuyén gdm 2 phan : Mot dau
14p v6i 6ng HDPE 50mm, dau con lai 1a ren con trong 17 va c¢6 vong bdo vé
phin ren bén ngoai (thép khodng ri). Khau ndi nay ding dé€ 1ip dit van céc
lién hgp 1"x32mm phuc vu cdng tdc gdn dong hé nuéc 25mm.

1.3.8. Khdu néi chuyén 50x1%” : Khau ndi chuyén gdm 2 phan : Mot dau
14p véi 6ng HDPE 50mm, diu con lai 12 ren con trong 1%2” va c6 vong bdo
vé& phan ren bén ngoai (thép khong ri).

1.3.9. Tum 1 % ”x%” : Mot dau ren ngodi ¢6 ¢& 1%2”, dau con lai ren trong
¢d 3%”. Khau tim nay k&t hgp véi khau ndi chuyén 50x1%” dung dé 1ip dit
van céc 34"x25mm phuc vu cong tdc gin ddong hd nudc 15mm.

2. Ho so phap 1Y va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho6 so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sén xuat phdi c¢6 ching nhian hé thong quéan 1y chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c¢6 dé cip d&€n sdn xudt phu ting nhya lip vdi 6ng
nhwa HDPE st dung cho nganh nudc va con hiéu luc dén thsi diém xét
thau.

- Tai liéu ky thuat hoic ban cong bd tiéu chudn chi't lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhin c¢é dinh kém tiéu chuin cd s3, trong d6
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c6 thé hién ban vé chi ti€t phu ting vdi tiéu chuin ché tao phi hgp dng
nhua HDPE, cic kich thuéc, mac vat liéu ché tao.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chi't lugng clia nha sdn xuit phdi bao gom :
+ Céc k&t qua ki€m tra vé co-1y tinh clia phu ting.

+ Gidy ching nhan phu ting 6ng nhwa HDPE khong ddc hai
trong moi trudng nudc udng.

- Gid'y cam k€&t bio hanh clia nha sdn xuit.
- Chitng nhan xudt xit n€u 13 hang nhap khiu.

2.2. Quy trinh ki€m tra k¥ thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vai ty 1é 10% :

B& mit cdc phu ting phdi dudc x Iy sach s&, nhin, khdng cé xuat
hién cdc vét nitt, khuy€t tit hodc bavia. N&u bat ky phu ting nao khong
ddp tng déu khong dat va loai toan bd 16 hang.

2.2.2. Kiém tra cdc thong s’ ky thudt co ban vdi ty 1é 10% :

- Lap cédc phu tung vao 6ng HDPE c¢6 kich thuSc twong Gng dé€ ki€m
tra @6 bam dinh. N&u bat ky phu tiing ndo khong dip tng déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.

- Ki€m tra ren khau nd&i chuyén va khau tim. N&u bat ky phu tiing nao
khong d4p ng déu khong dat va loai toan bo 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véi ty 1é 10% :

- Kiém tra do bén va do6 kin clia cdc phu ting & ap lyc 16 bar trong 3
phiit. N&u xuat hién xi ri & mdi 1dp gitta phu ting va 6ng nhwa HDPE hoic
cO hi€én tugng ni't — Khong dat va loai toan b 16 hang.

eluuy:
- Kiém tra ngoai quan, kich thudc, dp luc c6 thé 4p dung dudc tai noi

san xuat hodc tai cong trudng hoic noi cung cap.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chit lugng khong dat (cu thé 1a
mdc vat liéu), don vi ki€m tra sé& yéu cau dem dén cd quan chifc ning kiém
tra d€ 1am cd s nghiém thu.

e Yéucau:

- Lap bién ban ki€m tra k¥ thuat theo mau s 6.
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- Trudc khi ki€m tra can phai ki€m tra déng hd 4p lyc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bao dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng buéc , néu dat mdi ki€m qua budc k& ti€p.
I11. Pai 14y nudc :

1. Pai ldy nuéc biing vat liéu nhua PP :

1.1. M6 td va dic tinh k¥ thuét :

- Pai 14y nuéc biing vat liéu nhya PP 12 loai dai ¢6 02 manh (dai trén
va dai dudi) lién két vdi nhau bing cic bu 16ng va dai dc, dugc 1dp dit dé
khai thdc trén 6ng nhya uPVC va PE (hién hitu) ¢6 cdc ¢d tir @100 d&€n #3250
vGingd rala %47 hodc 1. Riéng ddi véi c8 @50 c6 ngd ra 1a 34"

- Céc dai 14y nu6c nay dudc thiét k& c6 thé ldp 1an dugc trén cdc dng
nhya uPVC va PE cung cd.

- Vit li€u dai : PP (Polypropylene).
- Tiéu chuén cic loai 6ng nhya can khai thic :
+ 6ng HDPE OD 50mm : ISO 4427-1996 PN12,5.
+ 6ng PE : ISO 4427-1996 PN10 (OD125 va OD180).

+ 6ng uPVC @100mm va @150mm : AS/NZS 1477-1999 PN12,
bang 4.3-series 2.

+ 6ng uPVC @200mm va @250mm : ISO 4422-1996 PN10. Riéng
cd @200 c6 dudng kinh ngodi 14y theo tiéu chuin 6ng gang ciu cling
cd ISO 2531-1998-K9 PN10.

- Tiéu chuin vé ren & ngd ra : ISO 7-1-1994.

- Tiéu chudn vé bu 16ng, dai 6c thép khong ri : TCVN 1916- 1995
hoic tudng duong, cAp bén 6.6, c6 mac tdi thi€u 304 hoic tuong duong.

- Tiéu chuidn vé joint cao su lam kin : ISO 4633-2002 hoic tuong
duong.

- N€u ¢6 dai bdo vé ren ngd ra : Vat liéu ché€ tao dai bdo vé ren la
thép khong ri c6 mac tdi thi€u 304 hoic tudng duong.

- N&u c6 khau ddng din huéng & ngd ra : Mdc vat liéu t8i thi€u 1a
OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%PDb).

- Trén than dai 14y nudc phdi c6 16gd clia nha sdn xuit, cd dai, dudng
kinh ren 16 14y nudc, cap 4p luc, vat liéu ch€ tao.

- Joint cao su lam kin :
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+ Pudc gin chit vao dai trén & ngd ra, c6 badn dd rong, 6m sit
vao than 6ng (khong st dung vong O ring d€ 1am kin) va 16n hon ngd
ra khoang S5Smm.

0 A .. N , e .0 P
+ Tong chi€u cao joint cao su lam kin : td1 thi€u 9mm, trong d6
phan in siu trong rinh tdi thi€u 4mm.

+ B0 citng joint cao su : 50+5 shore.
- Céc thong s6 ky thuat cla dai :
+ Ap luc lam viéc : 10 bar.

+ Do bén va dap bén ngoai (TIR) : < 10% : Tham khio tiéu chuin
TCVN 6144-2003.

+ C4c thong s6 do gidn dai, gi6i han bén, gigi han chdy : Tham
khdo tiéu chuain TCVN 197-1985.

® Gidi han bén : >31MPa.
® GiGi han chay : > 14MPa.
® Do gidn dai tuong ddi : < 2%.

. pd ~ J A A A N A /? /\, Pl . '/\,
- Phai c6 ban v€ lap (mo ta vat liéu va ti€u chuan ché tao cdc chi tiét)
clia nha s3n xuAt.

- Bu 16ng va dai dc st dung dé lién k&t dai trén va dai dudi c6 dudng
kinh M10, ren sudt. Mot bo dai 14y nu6c c6 t6i thi€u 04 bd bu 16ng (¢ thé
st dung loai bu 16ng U hodc bu 16ng T).

- Cé4c bu 1ong lip ghép phdi ddm bdo chdng xoay khi thdo va lip.
- Bong g6i thudn 1gi cho viéc giao nhian bao quan luu kho. Hang dugc
déng gbi riéng ting b c6 day di bu 16ng va dai dc.
1.2. Ho so phap Iy va quy trinh nghi¢m thu :
1.2.1. H6 so phap 1y :

a. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c6 chitng nhan hé thong quén ly chat lugng
ISO 9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sdn xudt dai 14y nudc bing
nhya PP st dung cho nganh nu6c va con hiéu lyc dé€n thdi diém xét
thau. Riéng ddi véi nha sdn xuit nao chua c¢6 chitng nhan nay thi phai
c6 hd sd mo td diy di quy trinh ki€m tra chit lugng sdn pham (tir
nguyén liéu d€n thanh phim).

- Tai liéu ky thuat hoic ban cong bd tiéu chuidn chit lugng hang
héa do co quan chifc ning chiing nhian c6 dinh kém tiéu chuin co s,
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trong d6 c6 ban vé 1dp md ta tirng bd phan vdi vat liéu ché tao va tiéu
chuin dinh kém.

b. Kiém tra ho so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan chat lugng clia nha sin xuit, bao gém :

+ Céc két qua ki€m tra cdc thong sd vé do bén va dap,
gidi han bén, gidi han chdy, do dan dai tuong doi.

+ K&t qua ki€ém tra mdc dong, thép khong ri.

+ Gidy chiing nhan vat liéu PP, khau ren dong, joint cao
su va dai bdo vé ren biing thép khong ri (n€u cé) khong doc hai
trong moi trudng nudc.

+ K&t qua ki€m tra tA't cd cdc chi tiéu trong tiéu chuin
ISO 13460-1998.

- Gid'y cam k€&t bio hanh clia nha sdn xuit.
- Gidy chitng nhan xud't x* n€u 1a hang nhip khau.

1.2.2. Quy trinh ki€m tra k¥ thuat :

a. Kiém tra ngoai quan vdi ty 1é 10% :

- B& miit trong, ngodi 2 ntra dai va khiu ren dong (hoic dai
bdo vé ren) & ngd ra phai dudc xit 1y sach s&, nhin, khdng c6 cdc vét
nit, khuyét tit hodc bavia. Riéng khau ren dong & ngd ra (hoic dai
bdo vé ren) phdi dudc lién két chit véi dai.

- Joint cao su lam kin phai dugc dadn chit, khdong cé vét niit hoic
roi ra khéi dai.
- Trén bé mit dai 14y nudc phdi c6 cic ky hiéu diy dd theo

yéu cau : Lo gb cia nha san xuat, cd dai, cap ap luc.

* BAt ky dai 14y nudc nao khong ddp tng 1 trong cdc ndi dung trén
déu khong dat va loai bd toan bo 16 hang.

b. Kiém tra kich thudc vaity 1é 10% :

Kiém tra cic kich thuSc cd ban theo ban vé. Riéng ngd ra c6
thé st dung van coc 34"x25mm (hodc van céc 1"x32mm) chuin dé
ki€m tra ren.

* BAt ky dai 14y nudc nao khong dap ng ndi dung trén déu khdng dat
va phai loai bo toan bd 16 hang.
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c. Kiém tra dp luc :

Ki€m tra d6 bén clia dai 14y nudc va dd kin & ngd ra ctia dai cu
thé nhu sau :

+ D0oi v6i dai ¢d @50 mm : Pugc 1dp trén 6ng nhya HDPE,
o TY 1¢ thit : 10%.
e Ap luc thi : 12 bar

e Thdi gian gilt 4p : 3 phat.
+ D06i véi dai ¢d 3100 mm dén B3250mm : Pugc 14p trén dng
nhua uPVC.
o Ty 1€ thi : 5%.
e Ap lyc tht : 20 bar.

e Thdi gian gilt 4p : 30 phuit.
Né&u xuat hién xi ri § ngd ra hoic giy dai — Khong dat va loai
toan by 16 hang.
eluuy:
- Ting ty 1& ki€m tra tit 10% dén 30% doi v6i cdc nha sdn xuat nao
chua c6 ISO 9001-2000.

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc, dp luc cé thé 4p dung dudc tai noi
san xudt hodc tai cong trudng hoidc noi cung cap.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat : cu thé

12 m4c dong, mac thép khong ri, dd bén va dap, gidi han bén, cic chi tiéu cd
ban & bang 2 trong tiéu chuin joint cao su, cdc chi tiéu trong ISO 13460-1998
(né€u can thiét), don vi ki€m tra s& yéu cau dem dé&n co quan chifc ning ki€m
tra &€ 1am cd s& nghiém thu.
e Yéu ciu:

- Lap bién ban ki€m tra ky thuat theo miu s6 7.

- TruSc khi ki€m tra cin phai kiém tra ddng hd 4p lyc (d6ng hd nay
phdi nim trong nién han kiém dinh, c6 ddn tem clia co quan chiic ning) dé
dam bdo do6 chinh xdc.

- Ki€m tra theo tirng budc, n€u dat mdi ki€m qua budc k& tiép.
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2. Pai lay nuéc bing vat liéu gang ciu :

2.1. M6 ta va dic tinh k¥ thuit :

- Pai 18y nudc gang cau 1 loai dai c6 02 mdnh (dai trén va dai dudi)
lién k&t vdi nhau bing cdc bu 16ng va dai dc, dude 1dp dit d€ khai thic trén
cdc dng nhya uPVC, PE (hién hitu) va dng gang cé cdc cd tir @100 dén 3300
v6ingd ra la 34 hodc 17.

- C4c dai 14y nudc nay dudc thi€t k& c6 thé lip 1in dugc trén dng
gang, dng uPVC va 6ng PE cung ¢d.

- Mic tdi thi€u cia gang ciu 13 GC 45-5 : Tham khdo tiéu chuidn
TCVN 5016-1989 hodc tuong duong.

- Tiéu chuén cdc loai dng can khai thic :
+ Ong gang :

° 6ng gang cau : ISO 2531-1998-K9 PN10 va 6ng gang
xdm Phdp : ISO 13-1978 PN10.

® 6ng gang My (gang xdm hoic gang ciu) : AWWA
C110-2003 PN10.

+ 6ng nhya uPVC :

® C3 D100 va @150 : AS/NZS 1477-1999 PN12-bang
4.3-series 2.

® C3 3200 va @250 : ISO 4422-1996 PN10.
+ Ong PE : ISO 4427-1996 PN10 (OD125, OD180).

- Tiéu chuén vé ren & ngd ra : ISO 7-1-1994.

- B0 bong ren ngd ra : Rz80.

- Bu 16ng, dai &c thép khong ri : Tham khio tiéu chudn TCVN 1916-
1995 hoic tuong duong, cAp bén 6.6 va c6 médc tdi thiéu 304 hoic tudng
duong.

- Bé rong ban clia dai phai c6 kich thudc gap 03 1an dudng kinh ngd ra
ren trong 3%” (hodc 1") doi vé6i c& tir @100 d&én G200 va 04 1an dudng kinh
ngd ra ren trong % (hoic 1") d6i véi ¢ tir 3250 d&€n B300.

- Bé day t6i thi€u cla than dai 14y theo bé day phu tung hoic dng
gang cau (theo ISO 2531-1998-K9 PN10) cling c&.

- Tiéu chudn ché tao joint cao su 1am kin : Tham khio ISO 4633-2002
hodc tuong duong.
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- Bic tinh joint cao su lam kin :

+ Dai trén : Pugc ddn chit toan bd bé rong ban dai véi bé day
t6i thi€u Smm. Riéng & ngd ra phai c6 cic gd ndi cao tir (2-3)mm dé
ting do kin v6i 6ng (xem hinh minh hoa & tai liéu tham khdo).

+ Pai dudi : Pugc dan chit toan bd bé rong ban dai vdi chiéu
day joint t&i thi€u 1a 2mm (xem hinh minh hoa & tai liéu tham kh3o).

+ D0 cung joint cao su : 50+5 shores.

- Truéc khi ddn joint, toan bd dai phai dugc gia cong, xi 1y sach s€ va
son toan bd (k€ ca son 16t) bing son epoxy v4i chiéu day tdi thi€u 250pm.
Mau son do nha sdn xuit tw chon, ddm bao tinh thim mj.

- Pai trén va dai dudi dugc lién k&t vdi nhau t8i thi€u 02 bo bu
16ng-dai 6c bing thép khong ri. Pudng kinh bu 16ng M12 (d6i véi & dai
DN100 va DNI150) va dudng kinh bu 1ong M14 (d6i véi cd dai DN20O,
DN250 va DN300), c6 cdp bén 6.6. Cic bu 16ng phdi ddm bdo chdng
xoay, khong rdi ra khi thdo va Idp.

- Trén than dai dic ndi 16 gd cla nha sin xuit, cd dai, dudng kinh ren
16 14y nuc, cap dp luc.

- Ap lyc lam viéc : 10 bar.

- B6ng goi thudn 1gi cho viéc giao nhin, bdo quan luu kho. Hang dudc
g6i riéng tirng bd c6 diy di bu 16ng va dai dc.

2.2. Ho so phap Iy va quy trinh nghiém thu :
2.2.1. Ho s¢ phép ly :

a. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phéi c6 chitng nhan hé thong quan 1y chit lugng
ISO 9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sin xudt phu ting bing
gang cau st dung cho nganh nudc va con hiéu lyc dén thdi di€ém xét
thau.

- Tai liéu ky thuat hoic ban cong bd tiéu chuidn chit lugng hang
héa do co quan chifc ning chiing nhian c6 dinh kém tiéu chuin co s,
trong d6 c6 ban vé 1dp md ta tirng bd phan vdi vat liéu ché tao va tiéu
chuin dinh kém.

b. Kiém tra ho so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chi't lugng clia nha sdn xuit phdi bao gom :

A - R A A A N A , . N
+ Két qua ki€m tra vé dd bén va do kin dai ctia nha san
Xuat.
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+ Gidy ching nhan médc vt liéu ché tao.

+ Gidy chitng nhin son epoxy, joint cao su khong ddc hai
trong moi trudng nudc udng.

- Gidy cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuAt.

- Chitng nhan xu't xi n€u la hang nhap khiu.

2.2.2. Quy trinh ki€m tra ky thuat :

a. Kiém tra ngoai quan voi ty 1é 10% :

- B& mit trong va ngoai 2 nia dai phdi dudc x{ ly sach sé&,
nhén, khong c6 cac vEt niit hoic khuyét tat.

- Joint cao su 1am kin c6 dang ban, bao trim bé rong ban dai
trén, ban dai dudi va phdi dudc dan chit, khong c6 khuyét tat hoic roi
ra khoéi dai.

- Trén bé mit joint ngd ra phai c6 cic gd ndi cao tif 2mm dén
3mm.

- Ki€m tra noi dung va quy cach thé hién trén than dai.

- Ki€m tra bé day son epoxy.

* BAt ky dai 14y nudc nao khong ddp dng dugc 1 trong cdc ndi dung
trén déu khong dat va loai toan bo 16 hang.

b. Kiém tra kich thuéc vai ty 1é 10% :

Ki€m tra cdc kich thudc ¢o ban theo ban vé.

* Bat ky dai 14y nudc nao khong ddp ng déu khong dat va loai toan
bo 16 hang.

c. Kiém tra dp luc voity 1é 10% :

Kiém tra do bén va do kin clia dai 14y nudc ngd ra & 4p luc 12
bar bang cdch 1dp dai vao 6ng nhwa uPVC (hodc dng gang hodc 6ng
PE) véi cdc kich thudc tuong tng tir @100x34" dén B300x34" (hoic tir
@100x1" d&€n B¥300x1") trong 3 phit. N&u xuat hién xi 1f hoic giy dai
— Khong dat va loai toan bd 16 hang.

eluuy:

- Kié€m tra ngoai quan, kich thudc, 4p luc c¢é thé 4p dung dudc tai noi

san xuat hodc tai cong trudng hoic noi cung cap.

- Budc kiém tra nay chi 4p dung tai ndi san xuat.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chit luong khong dat (cu thé 1a

méc gang, cdc chi tiéu cd ban § bang 2 trong tiéu chuin joint cao su), don vi
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ki€m tra s& yéu ciu dem dé€n co quan chic ning kiém tra d€ lam co sd
nghiém thu.

e Yéu ciu:
- Lap bién ban ki€m tra ky thuat theo miu s 8.

- Trudc khi thi¥ can phai ki€m tra ddng hd dp luc (dong hd nay phai
nim trong nién han ki€m dinh, c¢6 ddn tem clia cd quan chifc ning) d€ dam
bdo dd chinh xéc.

- Ki€m tra theo titng buéc, n€u dat méi ki€ém qua budc k& ti€p.
IV. Phu tung dong thau :

1. Pac tinh ky thuit :

1.1. Ddc tinh chung :
- Tiéu chuéin 6ng HDPE OD25mm, OD 32mm : ISO 4427-1996 PN12,5.
- C4p 4p luc : PN10.

- C4c bé mit gia cong dat dd bong dat Rz40.
- Bé mit dic phdi xit 1y nhdn, sach s& dat dd béng dat Rz80.

- Trén than van diic ndi c& van, logo nha sdn xuit va ky hiéu riéng (néu
cd).

- Hop kim ddng st dung d€ ch€ tao van c6 méc tdi thi€u OT58 (58%Cu,
40%Zn, 2%Pb).

- Truc van : Hop kim ddéng c6 mdc tdi thiu OT58 (58%Cu, 40%Zn,
2%Pb) hoic thép khong 1 c6 mdc tdi thi€u 304.

- Joint cao su lam kin dudc 1am bing vat liéu NBR c6 do cing : (45 — 55)
shores.

2.2. Bdc tinh chi tiét :

2.2.1. Van coc % ’x25mm :

a. Tiéu chuédn 4p dung :
- Tiéu chudn ren c6n : ISO 7-1-1994.
- Tiéu chuén 6ng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5.

b. Mo ti va dic di€m k¥ thuit chi tiét :

- Loai van bi thing mot ddu ren ngoii cd G3%”, dau con lai 1a khau
ndi nhanh kiéu co khi d& ndi (thiic) véi dng nhwa HDPE c6 dudng kinh
ngodi OD = 25mm, c6 vong si€t chdng tu thdo va lam kin biing cao su
NBR (hodc tuong duong).
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- Bi cau van (diéu khién ludng nuéc) bing hdp kim dong ma crom
(hoic nikel) dugc lam kin vé6i than van bing vong nhua PTFE. Pudng
kinh 18 bi cAu @19 +0,5 mm.

- Tay vin ki€u cdnh buém biing hdp kim ddng (hoic thép khong ri
hoic nhura ABS) lién k&t véi truc van (vat liéu hdp kim dong hoic thép
khong i) biing bu 16ng (vit) hodc dai &¢ (thép khong ri).

- Trong lugng t&i thi€u cda van 0,28 kg.

2.2.2. Van goc lién hop 25mm x34” :

a. Tiéu chuéin 4p dung :
- Tiéu chudn ISO 228-1-2000 : vé ren.
- Tiéu chuin 6ng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5.

b. Mo ta va diic di€m k¥ thuit chi ti€t :

- Mot dau & vi tri thing ding 13 khau ndi nhanh ki€u co khi dé ndi
(thic) v6i 6ng nhya HDPE c6 dudng kinh ngoai OD=25mm, c¢6 vong
si€t chong tu thdo va lam kin bing cao su NBR (hoic twong duong).
Trén dai 6c¢ xi€t chan c6 khoan 02 16 @31,5mm ddi xitng dé€ niém chi.

- PAu con lai & vi tri nim ngang ki€u ndi sdng (Raccord d’ union)
c6 ren G%” dé ndi v6i ddng hd nude 15mm. Trén dai 8¢ xoay cé khoan
02 156 @1,5mm ddi xitng d€ niém chi.

- Bi cau van (diéu khién ludng nuéc) bing hop kim dong ma crom
(hoic nikel) dugc lam kin véi than van bing vong nhua PTFE. Pudng
kinh 18 bi cAu @15 +0,5 mm.

- Tay vin ki€u cdnh buém bing hgp kim ddng (hoic thép khong ri
hoic nhira ABS) lién k&t véi truc van (vat liéu hdp kim dong hoic thép
khong ri) bing bu 16ng (vit) hodc dai 6¢c (thép khong ri). Trén tay vin
02 186 @1,5mm d6i xitng d€ niém chi.

- Trong lugng t&i thi€u clia van 0,28 kg.

2.2.3. Van géc lién hop 1 chiéu 25mm x4 :

a. Tiéu chudn dp dung :
- Tiéu chuidn ISO 228-1-2000 : vé ren.
- Tiéu chudn 6ng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5.

b. Mo ta va diic di€m k¥ thuit chi tiét :

- C4u tao, kich thuéc, trong lugng tuong tu nhu van géc lién hop
25mmx3/4".
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- Van 1 chiéu phdi c6 truc ddng tAm v6i tim clia ngd ra.

- Joint 1am kin van 1 chi€u dugc lam bing cao su NBR va phai
dugc dinh vi chidc chin, khong ty thdo ra trong qud trinh hoat dong.

- Lo xo dudc lam bing thép khong .
- T6n that 4p lyc toi da : 0,05 bar.
2.2.4. Van coc 1”°x32mm :

a. Tiéu chuén 4p dung :
- Tiéu chudn ISO 7-1-1994 : v& ren.
- Tiéu chuin 6ng HDPE OD32mm : ISO 4427-1996 PN12,5.

b. Md ti va dic di€m k¥ thuit chi tiét :

- Loai van bi thing mot dau ren ngoai ¢ G17, ddu con lai 1a khau
ndi nhanh ki€u co khi dé ndi (thiic) véi dng nhwa HDPE c6 dudng kinh
ngodi OD = 32mm c6 vong neo chdng tu thdo va lam kin biing cao su
NBR (hodc tuong duong).

- Bi cau van (diéu khién ludng nuéc) bing hop kim dong ma crom
(hoic nikel) dugc 1am kin vdi than van bang vong nhwa PTFE.

DPudng kinh 16 bi cau @25+0,5 mm.

- Tay vin ki€u canh buém bing hgp kim doéng (hoic thép khong ri
hodc nhira ABS) lién k&t v6i truc van (vat liéu hdp kim dong hoic thép
khong ri) biing bu 16ng (vit) hodc dai 6¢ (thép khong ri).

2.2.5. Van goc lien hop 32mm x1 Y :

a. Tiéu chuéin 4p dung :
- Tiéu chuian ISO 228-1-2000 : vé ren.
- Tiéu chudn 6ng HDPE OD32mm : ISO 4427-1996 PN12,5.

b. Mo ta va diic di€m k¥ thuit chi tiét :

- Mot dau & vi tri thing ding 13 khAu ndi nhanh ki€u co khi d€ ndi
(thic) v6i dng nhwa HDPE; dudng kinh ngoai OD= 32mm c6 vong neo
chong ty thdo va lam kin biing cao su NBR (hoic twdng duong). Trén
dai 6c xiét chan c6 khoan 02 16 @1,5mm d6i xting dé niém chi.

- PAu con lai & vi tri nim ngang ki€u ndi sdng (Raccord d’ union)
c6 ren G1 1/4” d€ ndi v6i ddng hd nudc 25 ly. Trén dai 6¢ xoay c6
khoan 02 186 @1,5mm ddi xitng d€ niém chi.

Trang 30



- Bi c4u van (di€u khién ludng nuéc) bing hgp kim ddng ddng ma
crom (ho#c nikel) dugc lam kin véi thdn van bing vong nhwa PTFE.
Pudng kinh 16 bi cAu @25 +0,5 mm.

- Tay vin ki€u cdnh buém biing hdp kim ddng (hoic thép khong ri
hoic nhyra ABS) lién k&t véi truc van (vat liéu hdp kim dong hoic thép
khong ri) bing bu 16ng (vit) hodc dai 6¢ (thép khong ri). Trén tay vin
02 16 @1,5mm ddi xitng dé niém chi.

2.2.6. Van bi34” :
a. Tiéu chuin dp dung :

- Tiéu chudn ISO 228-1-2000 : vé ren.

b. Mb ti va dic di€m k¥ thuit chi tiét :

- Loai van bi thing hai diu ren trong cd G3”.

- Bi cAu van (diéu khién ludng nudc) bing hgp kim déng ma crom
(hoiic nikel) dugc 1am kin vé6i thin van bing vong nhya PTFE. Pudng
kinh 16 bi cAu @19=+0,5 mm.

- Tay viin ki€u cdanh buém bing hgp kim dong (hoic thép khong ri
hoic nhya ABS) lién k&t véi truc van (vat liéu hdp kim dong hoic thép
khong i) biing bu 16ng (vit) hodc dai d¢ (thép khong ri).

- Trong lugng clia van t6i thi€u 0,22 kg.

2.2.7. Van bi (hodc cong) V" :

[N A 2,
a. Tiéu chuan ap dung :

- Tiéu chuin ISO 228-1-2000 : vé ren.

b. Mo ta va dic di€m k¥ thuét chi tiét :

- P&i v6i van bi %" : Bi cau van (diéu khi€n ludng nu6c) bing hop
kim déng ma crom (hoic nikel) dugc 1am kin véi than van bing vong
nhya PTFE. Pudng kinh 16 bi cau @15 +0,5 mm.

- P&i v6i van cdng %" : Pia van bing hop kim ddéng, dudng kinh 15
than van @15 +0,5 mm.

- Tay vin ki€u cdnh buém biing hdp kim nhdm (ddng hoic thép
khong ri hoic nhua ABS) lién k&t véi truc van (vat liéu hdp kim dong
hoic thép khong i) biing bu 16ng (vit) hodc dai d¢ (thép khong ri).

2.2.8. Khdu tum 20Mx15F va khdu tum 25Mx20F :

a. Ti€u chuin ap dung :

- Tiéu chudn ISO 7-1-1994 : v& ren.
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b. Pic diém k¥ thuit :

- Tham khéo theo bdn v& cia Cong ty Cap nudc truc day.

- Dung @€ 14dp dit chuyén ddi trong cong tic lip dit ddng hd nudc
cd 15,20 va 25 ly.

2.2.9. Nut chdn 20 ly (nut chdn 34”) va nut chan 251ly (1") :

a. Ti€u chuin dp dung :

- Tiéu chuidn ISO 7-1-1994 : vé ren khi st dung van céc.
- Tiéu chudin AWWA C800-2001 : vé ren khi st dung con céc.

b. Pic diém k¥ thuit :

- Theo ban vé& clia Cong ty CAp nudc trudc day.

- Dung trong cong tdc bit hiy dng khai thac thong qua dai 14y nudc
cO ngo ra ren % hodc 1".

2.2.10. Van thau 25 ly (1”) va van thau 50 ly (2”) : Van bi hodc van cong

a. Ti€u chuin dp dung :

- Tiéu chudn ISO 228-1-2000 : vé ren.

b. Mo ta va diic di€m k¥ thuit chi ti€t :

- Hai ddu ren trong c¢d G1” va G2”.

- P&i v6i van bi cAu : Bi ciu van (diéu khién ludng nu6c) bing hgp
kim déng ma crdm (hoic nikel) dugc lam kin véi than van bing vong
nhua PTFE. Pudng kinh 16 bi cau ctia van 17 1a @25 0,5 mm va clia van
27 1a @50 +0,5 mm.

- P&i v6i van cdng : Pia va thian van bing hop kim dong.

- Tay vin ki€u cdnh budm lién k&t v6i truc van (vat liéu hop kim
dong hoic thép khong i) bing bu 16ng (vit) hodc dai d¢ (thép khdng ri).

2. Ho so phap 1Y va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho6 so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c¢6 chitng nhan hé thdng quan ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cip dén sdn xult phu tung bing dong thau st
dung cho nganh nudc va con hiéu luc dén thdi diém xét thau. Riéng doi
vdi nha sdn xudt nao chua c6 chitng nhdn nay thi phdi cé hd so md ta day
dd quy trinh ki€m tra chit lugng sdn pham (tif nguyén liéu d&n thanh
phim).
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- Tai liéu k§ thudt hoic ban cdng bd tiéu chuin chat lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhin c¢é dinh kém tiéu chuin cd s3, trong d6
c6 ban vé 1dp thé hién mac vat liéu va tiéu chudn ché tao.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan chat lugng clia nha sin xuit, bao gém :
+ K&t qué ki€m tra vé do kin va dd bén clia phu ting.
+ K&t qua kiém tra mdc dong thau.

- Gidy cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuAt.

- Gidy chitng nhan xud't xt n€u 1a hang nhip khau.

2.2. Quy trinh ki€m tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vai ty 1é 10% :

- Bé miit cdc phu tiing phai dugc xt 1y sach s&, nhin, khong c6 cdc vét
nitt hodc cdac khuy€t tat.

- Pdi véi van :

+ Van phdi dong m3 nhe nhang

+ Ki€m tra quy c4ch va ndi dung trén thin van.

+ D61 véi van cbc, van bi : TAm cia bi van phdi tring véi tAim
cta than van.

+ P6i v6i van géc lién hop :

* TAm ngd vao va ngd ra cla bi van phdi dong tim véi
ngd vao va ra cia thin van.

* C6 joint cao su lam kin kém theo van d€ lip v6i dong
hd 15mm.

* Trén dai Oc si€t chan va tay vin van c¢6 khoan 16
Ao P 2 A ~
&1,5mm doi xing nhau d€ ném chi.

* Riéng van géc lién hgp 1 chiéu, tAm truc van 1 chiéu
phdi dong tAim v4i ngd ra clia thin van.
* BAt ky phu ting nao khong ddp tng ndi dung trén déu khong dat va loai
toan by 16 hang.

2.2.2. Kiém tra kich thudc véi ty 1é 10% :

- Ki€ém tra cdc kich thudc co ban ciia phu tiing biing thudc cip, thudc
can ren.
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- P6i véi van céc, van géc lién hgp va van géc lién hgp 1 chiéu :
Ki€m tra ngd ra kich thudc ngd ra va d6 bam vong siét bing 6ng nhua
HDPE tuong ttng OD25mm, OD32mm hodc OD50mm.

* BAt ky phu ting ndo khong ddp tng ndi dung trén déu khong dat va loai

toan by 16 hang.

2.2.3. Kiém tra trong luong van céc, van géc lién hop va van géc lién hop
1 chiéu va van bi vai ty 1é 100% :

Ki€m tra trong lugng theo yéu ciu ky thuat. N&u thdp hon quy dinh
cho phép déu khong dat phdi loai toan bd 16 hang.

2.2.4. Kiém tra dp luc voityle 10% :

- Chi ki€m tra dp lyc d6i vdi van céc, van géc lién hgp, van géc lién
hgp 1 chiéu, van bi, van cong.

- Ki€m tra do bén va do kin clia van & dp luc 12 bar trong 3 phiit.
Quan sdt toan bd van, n€u xuat hién vét nit hodc xi ri - Khong dat va
loai toan bd 16 hang.
eluuy:
- Ting ty 1& ki€m tra tit 20% dén 30% ddi véi cdc nha sdn xuat ndo

chua c6 ISO 9001-2000.

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc, dp luc c6 thé 4p dung dudc tai noi
san xuat hodc tai cong trudng hoidc noi cung cap.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méc dong), don vi kiém tra s& yéu cau dem dé€n co quan chifc ning ki€m tra
dé 1am co s§ nghiém thu.

eYéu ciu:
- Lap bién ban ki€m tra k¥ thuat theo mau so 9.

- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi niim trong nién han ki€m dinh, c6 d4n tem clia co quan chic ning)
dé ddm bao d6 chinh xdc.

- Ki€m tra theo titng buéc , néu dat mdi ki€m qua budc k& ti€p.
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V. Luéi luge dong ho :

1. Péc tinh k¥ thuit :

1.1. Pac tinh chung :

- Than va ndp : Gang xdm theo tiéu chuain TCVN 1695-1975 hoic
tuong duong va cé méc tdi thi€u 132 GX 18-36; hoic gang ciu theo tiéu chuin
TCVN 5016-1989 va c6 méc toi thi€u 1a GC 45-5.

- BO ruot (ro loc) : Thép khong ri c6 mac t6i thi€u 304.
- Kich thudc mit bich theo tiéu chuédn ISO 7005-2-1988 PN10.

- Bu 16ng va dai 6c theo tiéu chuan TCVN 1916-1995, c6 cap bén 6.6,
12 loai thép nhiing néng kém vdi chiéu day t6i thi€u 55um.

- Tiéu chuin son epoxy : AWWA C550-2001 hoic tuong duong.
2.2. Dic tinh chi tiét :
2.2.1. Thén :

- Khong rd, khdng ngét cong vénh, khép ndi dudng sinh va cidc mit
bich khong bi 1éch méo. Giao tuyén giita cdc mit phdi dim bdo géc lugn
hop ly.

- B& mit trong va ngoai phdi nhin déu.

- Trén hai mit bich ndi clia than luéi luge khoan thém 2 16 @3 mm cho
mdi mit bich d6i xing nhau, ciach 1 géc tir 30°-45° so véi phuong thing
difng ctia mit bich 1u6i lude (nhim trdnh cdc 16 bit bu 16ng) va cdch mép
ngoai mit bich khodng 6 mm diing d€ niém chi lién két

- Bu 16ng tai ndp trén cda lu6i lugc c6 khoan trén than bu 16ng 1 10
@2mm & vi tri phia dudi dai &c sau khi si€t chit gitta ndp va thin ding dé
niém chi nhim tranh thdo ndp trén cta ludi lude (s6 bu 16ng can khoan 12
02 bu 16ng d6i xing cla nip than ludi luge).

- Cap 4p luc : PN10.

- Trén than 1u6i lugc c6 dic ndi hudng chiéu dong nuSc chdy (miii
tén), cd, nha sdn xuat thing nim san xuit (n€u cj).

- Ludi lude dugc son ca hai mit trong va ngoai k€ ci 16p son 16t bing
son epoxy véi bé day tdi thi€u 250um.

2.2.2. Ro loc (bo ruét) :

- Ro loc ¢6 dudng kinh 16 &6 phian bd déu trén toan ro loc. BE day tr
(0.7-1)mm d6i v6i ¢ tir @40-¢200, (0.9-1,2)mm ddi véi ¢5 tir @250 dén
@400 va (1,3-1,5)mm ddi véi cd tir @450 d&n B3600.
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- Ro loc phéi c6 khung citng vitng, thio 1ip nhe nhang khi lam vé sinh
va co joint cao su lam kin nudc.

- Pudng cudn mép ctlia ro loc khong duge nim trén ngd vao va ngd ra
clia Iu6i luge lam gidm ti€t dién cda dong chdy.

- Mai nhin cdc mép cit va mdi han trén ro loc.

2. Ho sd phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c¢6 chitng nhan hé théng quan ly chat lugng ISO
9001-2000 trong dé c¢6 dé cap dén sdn xuit phu ting bing gang st dung
cho nganh nuéc va con hidu lyc dén thdi di€m xét thau.

- Tai liéu k§ thuat hoic c6 ban cdng bd tiéu chuin chit lugng hang
héa do cd quan chifc ning chiing nhan cé dinh kém tiéu chuén cd s, trong
d6 c6 cic ban vé chi ti€t thé hién ddy di cdc kich thudc, mac gang va tiéu
chuin sdn xuat.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chit lugng clia nha sdn xuit bao gébm :
+ K&t qua ki€m tra mac gang.
+ Céac két qua ki€m tra dd bén va do kin clia 1u6i ludc.

+ Gidy chitng nhan son epoxy st dung dugc trong moi trudng
nudc clia nha sdn xuit.

- Chitng nhan xuét xif ciia hang héa néu 12 hang nhap khiu.
- Gid'y cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuit.

2.2. Quy trinh ki€m tra k¥ thuat :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vdi ty 1é 10% :

- B& mit trong va ngoai clia 1u6i luge phdi duge xit 1y sach s&, khong
c6 cac vEt nit.

- Ki€m tra bé miit, k&t cdu va dd ciing vitng ctia ro loc.
- Kiém tra ndi dung va quy cdch trén than ludi ludc.
- Ki€m tra bé day 16p son epoxy.

* BAt ky 1u6i luge nao khdng dap ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai toan b0 16 hang.
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D. Van:

2.2.2. Kiém tra kich thuéc vaity lé 10% :

- Ki€m tra céc kich thuéc theo ban vé.
- Kiém tra kich thudc 156 khoan mit bich.
- Ki€m tra kich thudc cdc 16 khoan trén ro loc va bé day ro loc.

* BAt ky 1u6i luge nao khdng dap ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai bd toan bo 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véity1e 10% :

Ki€m tra do bén va dd kin ludi lugc & 4p luc 12 bar trong 3 phit. Quan
sdt toan bd lu6i luge, n€u thdy xi doc thin — khong dat — loai toan bo 16
hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sidn xuit hoic tai
cong trudng. Riéng ndi kiém tra 4p luc do nha sdn xuit hoic nha cung cip
chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé la
méc gang, thép), don vi kiém tra sé yéu cAu dem d&n co quan chic ning ki€m
tra d€ 1am cd s3 nghiém thu.

e Yéu cau:
- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu s& 10.

- Trudc khi ki€m tra cin phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 d4n tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bdo dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng bugc, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.

I. Van cong :

1.

Dac tinh ky thuit :

1.1. Cdc tiéu chuén dp dung :

- Tiéu chuén sin xuit : ISO 7259-1988 PN10 hoic BS 5163-1986 PN10
hodc tuong dudng.

- Van c¢dng dugc sit dung c6 ¢ dén @500.
- Tiéu chuin kich thudc :
+ C4c 10 khoan mit bich : ISO 7005-2-1988 PN10 hoic tuong duong.
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+ Khodng cédch gitta hai mit bich : ISO 5752-1982 (E) bang 1, series
3 hoic tuong duong (khodng cdch nay cé thé dai hon véi tiéu chudn trén
tily theo yéu cau thiét ké).
- Tiéu chuén son epoxy : AWWA C550-2001 hoic tuong duong.
- Trén than van phaéi cé thé hién cdc ndi dung sau : ky hi€u 16g6 (hodc
tén) clia nha sdn xuit, ¢ van, tiéu chuin sin xuit, cip dp luc, thing nim

sdn xuat (néu cé).

1.2. Ddc tinh chi tiét :

- Van c6ng 1a loai ty chim, ddy phing, c6 mii chup ty van.
- Van dugc déng theo chiéu kim dong ho.
- Than van, ndp van :

+ Gang xam theo tiéu chudin TCVN 1695-1975 (dp dung dén c&
(?250) hoic tuong duong va c6 mac toi thifu GX 18-36; hoic gang ciu
theo tiéu chuan TCVN 5016-1989 (4p dung cho cac ¢8) hodc tuong duong
va ¢6 mdc toi thi€u GC 45-5.

+ Pudc son bing Epoxy (trong va ngoai, k€ ci son 16t) véi bé day
16p son t6i thi€u 12 250um.

- Pia van :

+ Gang xam theo tiéu chudin TCVN 1695-1975 (4p dung dén cd
(250) hoic tuong duong va c¢6 mac toi thi€u GX 18-36; hodc gang ciu c6
méc t6i thi€u TCVN 5016-1989 (4p dung cho cic ¢&) hoic tuong duong va
6 méc t0i thi€u GC 45-5.

+ Pudgc boc cao su EPDM hoic tuong duong.
- Ty van (truc vit me) bing thép khong ri c6 mdc tdi thi€u 304.

- Pai 6c (ldp trén dia van) biing hgp kim dong c6 méc tdi thi€éu OT58
(58%Cu, 40%Zn, 2%Pb).

- C4dc dém kin ty van biing cao su neoprene hoic tudng duong.
- C4c bu 16ng lién k&t than va nidp van biang thép khong ri, mac 304.

- Mil chup ty van c6 cing vat liéu véi than van va c6 kich thuéc & dau
chup 1a 30x30mm (dung sai + 2mm), dudc bit chit vao dau ty van (truc vit
me) bing bu 16ng (ho#c vit chim) thép khong ri c6 mac 304.
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2. Ho sd phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha s&n xuat phdi c¢6 ching nhian hé thong quén Iy chat lugng ISO
9001-2000 trong d6 c6 dé cidp dén sdn xuidt van bing gang cho nganh
nuéce va con hiéu lyc dén thdi di€m xét thau.

- Tai liéu k§ thuit hoic bin cdng bd tiéu chuin chit lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhan c¢é dinh kém tiéu chuin cd s8, trong d6
c6 ban vé& ciu tao van thé hién cdc mdc vt liéu va tiéu chuin ché tao chi
tiét.

- Thdi gian bdo hanh : t8i thi€u 05 nim.

- N€u chon vat liéu hoidc tiéu chuin khic véi yéu cdu, nha cung cap
(nha sin xudt phdi c6 tai liéu ching minh).

2.1.2. Kiém tra ho so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan chat lugng ctia nha sdn xuat bao gom :
+ K&t qué ki€m tra mdc gang, mic thép, mic dong.

+ Gidy chitng nh4n son epoxy st dung dugc trong mdi trudng nudc
udng.

+ K&t qua kiém tra d0 bén than van va do kin 2 mit dia van.
- Chitng nhan xui't xif clia hang héa néu 1a hang nhap khau.
- Gidy cam k€&t bdo hanh clia nha sdn xuat.

2.2. Quy trinh kiém tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véity 1é 10% :

- B& miit trong, ngoai van, rinh trugt va 18 lip bu 16ng mit bich phai
dudc xt Iy sach s&, nhdn, khdng c6 cdc vé&t nidt, khuy&t tat trén van.

- Cao su boc dia van phai tron lang, khdng cé cdc bavia hay cic
khuyé€t tat (rd, bot, nit...).

- Ki€m tra quy cdch va noi dung thé hién trén than van.
- Ki€m tra bé day son epoxy.
- Ki€m tra chiéu déng m3 van

* BAt ky van nao khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat
va loai bd toan bo 16 hang.
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2.2.2. Kiém tra kich thuéc vaity lé 10% :

- Khoang cdach 2 mat bich van
- Pudng kinh 16 14p bu 16ng, khodng cdch tdm 16 bu 16ng mit bich..
- Nép chup ty van phdi théa min kich thugc 30x30 (+2)mm.

* BAt ky van nao khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc véity1e 10% :

- Kiém tra d6 kin 2 mit dia van & 4p luc 11 bar trong 3 phiit. Quan sit
toan b dia van va truc van, néu xuat hién ndt hodc xi ri — khong dat —
loai toan bd 16 hang.

- Ki€m tra do bén than van & dp luc 15 bar trong 3 phiit. Quan sit toan
bd van, néu xuat hién xi ri doc truc van hoic xi § dai 6¢ (ddng thau) chin
ty van — khong dat — loai toan b0 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sidn xuit hoic tai
cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p Ivc do nha sdn xuét hodic nha cung cip
chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méc gang, mic dong, mac thép hoic cao su boc dia van), don vi ki€m tra sé&
yéu cAu dem dé&n co quan chic ning ki€m tra d€ 1am cd s§ nghiém thu
e Yéuciu:

- Lap bién ban ki€m tra k§ thuat theo miu s 11.

- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bao dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k€ ti€p.

I1I. Van buém :
1. Pic tinh k¥ thuit :

1.1. Cdc tiéu chuén dp dung :

- Tiéu chuin san xudt : ISO 10631-1994 PN10 hoic hoic tudng dudng

- Tiéu chuin kich thudc :
+ Céc 10 khoan mit bich : ISO 7005-2-1988 PN10 hoic tuong duong.
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+ Khodng cdch gifta 2 mit bich : ISO 5752-1982 (E) bang 1, t3i thi€u
theo series 20.

- Tiéu chuén son epoxy : AWWA C550-2001 hoic tuong duong.

A A 92 . 2 R LN ~ A ~ [N A A -
- Trén than van phai c¢6 thé hién cdc ndi dung sau : ky hi€u 16g6 (hodc
A N A ~ c A A ~ A ) , -
tén) ctia nha san xudt, ¢d van, ti€u chuin sdn xuat, cap ap luc, thing nim
sdn xuit (néu cé).

1.2. Ddc tinh chi tiét :
1.2.1. Van :
- Ap luc 1am viéc : PN10.

- Van dugc dong theo chiéu kim ddng hd.
- Than van va dia van :

+ Gang ciu theo tiéu chuin TCVN 5016-1989 hoic tuong

duong va c6 mdc tdi thi€u GC 45-5.

+ Pugc son toan bd bing son epoxy (trong va ngoii, k€ cd son
16t) v6i bé day t8i thi€u 1a 250um.

- Joint lam kin giita dia van va thin van c6 thé dudc 1dp trén thin van
hodc dia van, 1a loai cao su dan hdi dugc 1am bing vat liéu EPDM hoic
twong duong va dé dang thay thé.

- Truc van biing thép khong rf c6 mdc t8i thi€u 304 hoic tuong duong,
cdc bac diu truc 13 loai ty bdi tron, dugc lip chit vao dia van bdi cdc chi
ti€t bing thép khong ri nhu bu 16ng, chdt dinh vi, cht con hoic then ciing
theo tiéu chuin trén.

- C4c dém kin ty van biing vat liéu “neoprene” hoic tuong duong.

1.2.2. B6 phdn truyén dong ciia van buom (gearbox)

- V&, nip bido vé bo truyén dong dugc ché tao tir gang x4m theo
tiéu chudn TCVN 1695-1975 hoic tudng duong va c6 mac toi thi€u GX
18-36; hoidc gang cau TCVN theo tiéu chuin 5016-1989 va cé mdc toi
thi€u GC 45-5; dugc son toan bo bing son epoxy véi bé day tdi thi€u
250um.

A A - A A A 7 2 *A * A 2 N
- Trén bé mait ctia bd truyén ddng cé thé hién chiéu déng md van va
vi tri ciia dia van.

- B6 truyén banh vit - truc vit phdi dugc bdi tron bing md.

- Hop bdo vé bd truyén dong phdi chiu dudc trong mdi trudng ngip
nudc.
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- Van c6 thé d6ng md bing tay quay hodc qua ty van c¢d 30x30mm
(£2mm) hudng l€n trén va vudng gbc v4i truc van.

* Luu ¥ : Van buém dudc sit dung cho cdc ¢d trén mang 1u6i, can phai xay
hidm d€ bdo vé, trir trudng hdp theo yéu cau thiét k& cu thé.

2. Hd so phép Iy va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuit phdi c6 chitng nhan hé thong quin ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cip dén sin xuit van bing gang st dung cho
nganh nudc va con hiéu luc d&n thdi diém giao hang.

- Tai liéu k§ thuat hoic ban cong bd tiéu chuin chit lugng hiang héa
do cd quan chiic ning chitng nhan c¢é dinh kém tiéu chuin cd s8, trong dé c6
ban v& ciu tao van thé hién méac vat liéu va tiéu chuin ché tao cdc chi tiét.

- Thdi gian bdo hanh : t8i thi€u 05 nim.

- N€&u chon vat liéu hoic tiéu chudn khic v6i yéu ciu, nha cung cip
(nha sin xué't phdi c6 tai liéu chitng minh).

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chat lugng clia nha sdn xuit bao gébm :
+ K&t qua ki€m tra mac gang, mic thép.

+ Gidy chitng nhén joint cao su lam kin va son epoxy st dung dugc
trong moi trudng nudc udng.

- Chitng nhan xué't xif ciia hang héa néu 12 hang nhap khiu.
- Gid'y cam k€&t bido hanh clia nha sdn xuit.

2.2. Quy trinh ki€m tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vdity 1é 10% :

- B& mit trong, ngoai clia van va 18 1ip bu 16ng mit bich phai dugc x{
1y sach s&, khong c6 cdc vét nit, khuy€t tat.

- Van déng (hoic md) phdi ém nhe theo chiéu yéu ciu. Riéng joint
lam kin than van va dia van khong dudc xuit hién céc bavia.

- Ki€m tra bé day son epoxy.
- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than van.
* BAt ky van nao khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat

va loai toan bd 16 hang.
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2.2.2. Kiém tra kich thuéc vaity lé 10% :

- Khoang cdach 2 mat bich van
- Pudng kinh 16 1dp bu 16ng, khodng cdch tAm 16 bu 16ng mit bich van.

* BAt ky van nao khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat
va loai toan b 16 hang.

2.2.3. Kiém tra dp luc voity 1é 10% :

- Kiém tra d6 kin 2 mit dia van & 4p luc 11 bar trong 3 phiit. Quan sit
toan bo dia van va truc van, n€u xult hién xi ri — van déng khong kin —
khong dat — loai toan b0 16 hang.

- Kiém tra do bén than van & dp luc 15 bar trong 3 phiit. Quan sit toan
bd van, néu xuat hién xi ri doc truc van — khong dat — loai toan bd 16
hang.

- Trong trudng hgp van cé truc 1éch tAm, chi ki€m tra d kin 1 mit dia
van.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sidn xuit hoic tai
cong trudng. Riéng ndi kiém tra 4p luc do nha sdn xuit hoic nha cung cip
chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méc gang, mac thép hoic cao su than van), don vi ki€m tra s& yéu cau dem
dén co quan chifc ning ki€m tra d€ 1am cd s nghiém thu.

e Yéuciu:

- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu s 12.

- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chic ning) dé

dam bdo dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo tirng budc, néu dat méi ki€m qua budc k& ti€p.

III. Van 1 chiéu :

1. Muc dich s dung va vi tri lip dit :

- Ldp dit & nhitng khdch hang c6 biéu hién gian 1an nudc (bom nudc
tlr gi€ng khoan hoic st dung may nén khi..... dua ngugc ra mang).

- Lip dit sau dong hod nuéc.
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2. Pac tinh k¥ thuit :
2.1 Cé van 25mm (1") :

2.1.1. Mé td : Van 1 chiéu c6 thé chon trong 2 dang sau :

- Dang 1 : tic ddng theo phuong thing ding thong qua bac din huéng
va 10 xo (non-return valve). Bd phian déng md van cé thé 1a piston hodc bi
¢6 dang hinh con.

- Dang 2: 1a loai canh 14t (swing check valve).
2.1.2. Ddc tinh chung :

- Cap 4p luc PN10.

- Ngo vao va ra la ren trong : ISO 228-1-2000.

- Than van : Hop kim dong véi mac tdi thi€u 1a OT58 (58%Cu, 40%
Zn, 2%PDb) hodc tuong duong.

- Trén bé mit thin van dic ndi logo clia nha sin xuat, cd, cAp dp luc
va miii tén chi chiéu dong chiy.
- T6n tha't 4p lyc t6i da : 0,05bar.

2.1.3. Ddc tinh riéng :

a. Dang 1 : Non-return valve (van 1 chiéu tic dong theo phuong thing
ding).

- B6 phin tic dong d6ng md van c6 thé 1a 1 trong 2 loai sau

+ Loai 1 (bi hinh con) : dudc lam bing bing nhua
hostaform hodc tuong duong.

+ Loai 2 (piston) : dugc 1am bing hdp kim déng véi mac
t01 thi€u 1a OT58 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb) hoic tuong duong.

- BPém kin van : Cao su NBR hodc tuong duong.

- Truc, bac din huéng : Pudc 1am bing hdp kim dong c6 mac
t61 thi€u 1a OT58 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb) hoic thép khong ri c6 mac
t6i thi€u 1a 304.

- Lo xo : Thép khong i c6 mac tdi thiéu 1a 304.
b. Dang 2 : Swing check valve (van 1 chiéu dang cdnh 14t).

Nip, chét (truc), dia van dugc 1am tdi thi€u bing hdp kim ddng
véi méc (61 thi€u OTS8 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb).
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3. Co van 40-300mm :
3.1.1. Mb ta:

Van 1 chiéu Ia loai van 2 mit bich (swing check valve), khong c6 ddi
trong bén ngoai (without counter weight), trong d6 dia van lién két véi
than van qua tay van (level-arm) va truc (chdt ban 18).

3.1.2. Tiéu chuén dp dung :

- Tiéu chuidn khoan mit bich : ISO 7005-2-1988 PN10 hoic tuong
duong.

- Khoang cdch 2 mit bich : ISO 5752-1982(E) bang 8 hodc tuong
duong.

- Tiéu chudn son epoxy : AWWA C550-2001 hoic tudng duong.
- Cap ap luc : PN10
3.1.3. Ddc tinh chi tiét :

- Than van, nip van, dia van : Gang cau theo tiéu chuin TCVN 5016-
1989 hoic tuong duong va c¢6 mac toi thi€u GC 45-5.

- Truc van : Thép khong ri c6 méc t6i thi€u 304.

- Bac 16t dugc lam bing hop kim déng v6i méc t6i thi€u 1a OT58 (58%
Cu, 40% Zn, 2%PDb).

- Cdc bu 1ong ldp ghép 1a loai thép khong 1i c6 méc t&i thiu 304.

- Trén bé mit thin van dic ndi logo clia nha sdn xuat, cd, cAp dp luc
va mili tén thé hién chiéu dong chay.

- Than van, ndp van, dia van, tay van dudc son toan bd biang loai son
epoxy v6i bé day tdi thi€u 250um.

- T6n that 4p lyc toi da : 0,1 bar.

*#% Ghi chid : Riéng ¢d 40mm (1%2") va 50mm (2") c¢6 thé st dung cdc dic tinh
k¥ thuit tuong tu nhu ¢ 25mm (1").

3. Ho so phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

3.1. Ho s phap 1y :

3.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c6 chitng nhan hé thong quan 1y chat lugng ISO
9001-2000 trong d6 c6 dé cap d&n san xuit cic loai van diéu khién hoic
van 1 chiéu st dung cho nganh nu6c va con hiéu lyc dén thdi diém giao
hang.
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- Tai liéu k§ thuat hoic ban cong bd tiéu chudn chi't lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhin c¢é dinh kém tiéu chuin cd s3, trong d6
c6 ban vé ciu tao van (c6 th€ hién mdc vat liéu va tiéu chuin ché tao).

- Thdi gian bdo hanh : t&i thi€u 05 nim.

~ A T A N *A 2 ~ 2 * A A N ~
- Néu chon vat li€u va ti€u chuan khac v6i yéu cau, nha cung cap
(nha sin xudt phdi c6 tai liéu chitng minh).

3.1.2. Kiém tra hé so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chat lugng clia nha sdn xuit bao gébm :

A e R 2, 2, 2 A 2,0
+ Ké&t qua kiém tra mac gang, mac thép (truc van) doi véi van
- . R 2 A A 2y * A BN
gang hodc két qua kiém tra mac dong doi v4i van dong cia nha san
XUat.

+ Céc thong s6 hoat dong clia van.

+ Gidy chitng nhin son epoxy st dung dugc trong mdi trudng
nuéc clia nha sdn xuat.

- Chitng nhan xu't xif clia hang héa néu 1a hang nhap khau.
- Gid'y cam k€t bdo hanh cla nha sdn xuit.
3.2. Quy trinh kiém tra khi nhin hang :

3.2.1. Cé van 25mm :

a. Kiém tra ngoai quan vdi t3 16 10% :

- B& miit trong, ngoai clia cdc chi ti€t van phdi dugc xit 1y sach sé,
khong c6 cac vEt niit, khuy€t tit hodc chay ren.

- Kiém tra ndi dung va quy cach thé hién trén than van.

* BAt ky van nao khong dap tng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai nguyén 16 hang.

b. Kiém tra kich thudc véi t 18 10% :

Kié€m tra ren ; kich thu6c ngd vio, ngd ra.
* BAt ky van nao khong ddp tng déu khong dat va loai toan bod 16
hang.
c. Kiém tra dp luc véity 1é 10% :

Ki€m tra dd kin cta dia van & 4p lyc 11 bar va dd bén thian
(hoic bi van) § 4p luc 15 bar trong 3 phiit. Quan sit toan bd van, néu
phat hién xi ri doc thén, truc van — Khong dat — Loai toan bo 16
hang.
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eluuy:
- Kiém tra ngoai quan, kich thu6c, 4p luc 4p dung tai ndi san xuat hoic
tai cong truong.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méc ddng hoic nhya ché tao bi van), don vi kiém tra s& yéu ciu dem dén co
quan chiic ning ki€m tra d€ 1am cd s nghiém thu

3.2.2. Co van 40-300mm :

a. Kiém tra ngoai quan vdi ty 16 10% :

- B& miit trong, ngoai clia thin van, dia van, truc van, tay van phai
dugc xt Iy sach s&, khdng c6 cdc vét nit, khuy€t tat.

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than van.

- Ki€m tra bé day son epoxy.
* BAt ky van nao khong dap tng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai toan bd 16 hang.

b. Kiém tra kich thudc véi tv 1é 10% :

Ki€m tra khodng cdch 2 mit bich, dudng kinh 16 1ip bu 16ng,
khodng céch tAm 16 bu 16ng.
* BAt ky van nao khong ddp tng déu khong dat va loai toan bod 16
hang.
c. Kiém tra dp luc vdity 1é 10% :

Ki€m tra do kin cda dia van & 4p luc 11 bar trong 3 phiit. N&u
xuat hién xi rf doc truc van hoic dia van — khong dat — loai toan b
16 hang.
eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sdn xuat hoic tai
cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p Ivc do nha sdn xuit hodc nha cung cip
chon.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé l1a
méc gang hodc mac thép), don vi ki€m tra s& yéu ciu dem dén cd quan chic
ning ki€m tra d€ Iam cd s nghiém thu.

e Yéucau:

- Lap bién ban kiém tra k§ thuit theo mau so 13.
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- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi nim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia cd quan chifc ning) dé
dam bao dod chinh x4c.

- Ki€m tra theo titng budc, néu dat méi ki€ém qua budc k& ti€p.
IV. Van giam 4p :
1. Déc tinh k¥ thuit :

1.1. M6 ta va véu cau k¥ thuat :

- La loai van cé 2 mit bich song song nhau va déng tim, trong d6 mit
bich dugc khoan theo tiéu chuin ISO 7005-2-1988 PN 10 hoic tuong dudng.

- Van diéu khién dp luc (pilot control) 12 loai van c6 10 xo tic dong 1én
mang da dugc di€u chinh bdi vit & trén dau van. Vit di€u chinh nay phii c6
bd phin bdo vé d€ tranh tic dong bén ngoai 4nh hudng dé&n gid tri cai dit
ban dau.

- Ddy diéu chinh 4p luc tdc dong clia van control pilot : 1 - 10 bar.

- Van phdi dugc thi€t k€ hoan chinh vdi cum diéu khién bao gdm cic bo
phin sau :

+ Van diéu khién (pilot control).

+ B0 loc cdn dang Y (strainer) hodc luéi loc.

+ Van ¢6 1ap thudng mé (stopcock).

+Dong hd 4p lyc ngd vao dugc 1dp trén than van : 0 — 10 bar
+Dong hd 4dp luc ngd ra dugc 1dp trén than van : 0 — 6 bar

- Van chinh dudc son toan bo bing son epoxy theo tiéu chuin AWWA
C550-2001 hoic twong ducng véi bé day tdi thi€u 250um.

A A - A ~ A N A~ N ~
- Trén bé mit thin van ddc nodi logo cua nha san xuit, ¢§ van va mili
A TN BN < ”
tén thé hi€n chi€u dong chay.

1.2. Vit liéu :
1.2.1. Van chinh :

- Than van va nip van : Gang ciu theo tiéu chudin TCVN 5016-1989
c6 méc t6i thi€u GC 45-5 hoic tudng duong.

- Mang (Diaphragm) : dudc lam biing sdi nylon boc cao su tdng hop
(Nylon Reinforced Buna-N Rubber) hodc tuong duong.

- Lo xo, ty van : Thép khong rf mac t&i thi€u 304 hoic tuong duong.
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1.2.2 Hé théng diéu khién :
bl. Van diéu khién (control pilot) :

- Than van : Hgp kim dong OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb) hoic
tuong duong.

- Mang : Cao su Buna — N hodc tuong duong.
- Lo xo, ty van, dai 6¢ : Thép khong i 304 hoiic tuong duong.

b2. Ong va déu ndi cho hé théng didu khién : Hop kim ddng c¢6 méc t6i
thi€u OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb).

b3. Cdc bé phdn con lai nhuw lwidi loc (chit Y), van cé ldp : Hop kim dong
méc t8i thi€u OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb).

2. Ho sd phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phdi c6 chitng nhan hé thdng quin ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cAp dén van diéu khi€n va con hiéu luc dén
thdi diém giao hang.

- Tai liéu k§ thuat hodc ban cong bd tiéu chuan chit lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhan c¢é dinh kém tiéu chuin cd s3, trong d6
c6 md ti chic ning, nguyén ly hoat dong, bin vé& ciu tao van (c6 thé hién
mdc vat liéu va tiéu chuin ché tao).

- Thdi gian bdo hanh : t8i thi€u 02 nim.

- N&u chon vat liéu va tiéu chuin ché tao khdc v6i yéu cau, nha cung
cAp (nha sdn xuit phdi c6 tai liéu chitng minh).

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chit lugng clia nha sdn xuit bao gém :

+ B4ng ki€m tra cdc thong so k§ thuit clia van, bao gdm : Cic
thong s6 cai dit dsng md, diy hoat dong cla 10 xo cla control pilot,
cdc thong s6 ki€m tra hoat dong ctia van.

+ K&t quéa ki€m tra mdc gang, mic thép (truc van, 10 x0) .

+ Gidy ching nhan mang da khong doc hai trong moi trudng
nuéc udng.

+ Gidy chitng nhian son epoxy st dung dudc trong moi trudng
nuéc udng clia nha sin xuat.

- Chitng nhan xud't xif ctia hang héa néu 1a hang nhap khau.
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- Gid'y cam k€t bdo hanh clia nha sdn xuit.

2.2. Quy trinh ki€m tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan :

- B& miit trong, ngoai cia than van chinh, ndp van va 16 1ip bu long
mit bich phai dugc xi 1y sach sé&, khong c6 cac vét niit, khuyét tat.

- B& mit ngoai cda pilot van dudc x{t Iy sach s&, khong cé xuit hién
cac vEt nt.

- Ki€m tra bé day son epoxy.

- Van phdi c¢6 diy dd cdc bd phan da dugc néu trong phan dic tinh
k¥ thuat.

- C4c bd phan trong hé thong diéu khi€n van nhu dng ddng, van co
1ap, cdc dau ndi ... khdng dugc nit, khuyét tat.

* BAt ky van nao khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.

2.2.2. Kiém tra kich thudc :

Ki€m tra khodng cdch 2 mit bich, dudng kinh bu 16ng, khodng cich
tam 16 bu 16ng.

* BAt ky van ndo khong d4p ng déu khong dat va loai toan bd 16 hang.

2.2.3. Kiém tra hoat dong hiéu qud cua van :

- Sau khi nhan van, don vi qudn Iy mang lu6i s& ti€n hanh lén
phuong 4n va thuc hién 1dp dit hoan tat trong vong 01 tuan. Sau dé, nha
cung cip sé& ti€n hanh huéng din cin chinh dp luc van theo yéu cau.

- Theo ddi va ghi nhan dp luc trong vong 07 ngay k€ tir ngay lip
dat.

#% N&u 4p lyc hoat dong khong 6n dinh — khong nghiém thu.

~

eluuy:
- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sin xuit hoic tai
cOng trudng.

- Ngoai ra, n€u 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méc gang, mic dong, mac thép), don vi kiém tra s& yéu ciu dem dén cd quan
chifc ning ki€m tra d€ 1am cd s& nghiém thu

e Yéucau:

Lap bién ban ki€m tra k¥ thuat theo miu so 14.
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E. PONG HO NUGC :
I. Pong hd do luu lugng hoat dong theo nguyén Iy cam dng dién tu :
1. Mo ta va dic tinh k¥ thuit :

1.1. Khai niém :

Thiét bi do luu lugng tao ra trudng dién tir vudng géc vdi chiéu dong
chdy, dong chdy sé& lam thay ddi cudng do cda luc dién tir. TU sy bién thién
cla luc dién tir suy ra dugc van tdc dong chdy clia chit 1dng can do. Pong
hd do luu lugng dién tir bao gdm bd phan sd cAp va cé 1 hodc nhiéu bod
phan thit cap

1.2. B4 Phan So Cap (B6 Cam Bién) :

- Budng do 1a mot doan 6ng thing cho chat 16ng cin do di qua. Gifta
bé day thanh budng do 13 vat liéu cdch dién chita mot nam cham tao ra
viing tif trudng bén trong budng do.

- Mot hodc nhiéu cip dién cuc 1dp ddi xitng nhau lién tuc phdt tin

hiéu xuyén qua dong chdy

- Dong chdy clia chat 18ng cin do sé& lam thay d6i cudng d6 cda luc
dién tr bén trong budng do. BO phin sd cip tao ra tin hiéu dién tuong Gng
v6i tdc do dong chay.

1.3. B6 Phian Thit CAp (Bo chuyén ddi) : Thi€t bi chita cic mach dién, né
bi&n ddi tin hiéu dién thanh tin hiéu chudn tuong Gng v6i van tdc dong chdy

1.4. Tiéu chuéin 4p dung :

- Tiéu chuan ISO 9104-1991 hoic tuong duong vé kiém dinh déng hd
nudc dién tu.

- Tiéu chudn ISO 7005-2-1988 PN 10 hoic tuong duong vé kich thudc
mit bich 1dp dit

Trong trudng hop cdc PHN dudc sdn xuat theo cdc tiéu chuin tuong
duong thi cdc nha sdn xuat phdi chitng minh sy tuong duong ndy bing vin
bdn va tai liéu dinh kem.
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BO PHAN THU CAP

NAM CHAM BEN TRONG

BUONG PO

_— BUONG PO

CHAT LONG CAN PO

/\

PIEN CUC

BO PHAN SO CAP

1.5. Pac tinh kY thuit :

1.5.1. Ddc tinh chung :
- Luu luong chat 16ng can do 13 nudc sach

- Pong hd do luu lugng nudc sach (goi tit 13 dong hd nudc), hoat dong
theo nguyén 1y dién tir stt dung mdi ndi 1a mit bich, do chinh xdc = 0.5%.

- Piéu kién k¥ thuat 14p rdp : theo chiéu dong chdy, khodng cdch doan
ong thing dén trudc ddong hd khong duge nhd hon 5D va sau dong hd
khong dugc nhd hon 3D trong moi trudng hop lip dit dong ho.

- C6 chitc ning bdo vé cai dit thong sd cho ddong hd bing khéa ciing
va khéa mém.

- C6 thé hién cdc gia tri lugng nuSc cong don di qua ddng hd cho ci 2
chiéu dong chay, don vi tinh lugng nudc 1a m’.

- C6 thé hién gid tri lvu lugng tic thai (m3/h).
- C6 thé hién gid tri van tdc tic thdi (m/s).

- B6 cdm bién dugc 1dp dit rdi cach xa bd hién thi v6i khodng cach tdi
thiéu 12 30m.

1.5.2. B6 cam bién :
- Than b cdm bié€n ¢ ciu tao biang thép khdng ri hoic gang

- Than bd cdm bi€n dudc phi 16p son epoxy (son st dung dugc trong
moi trudng nuéc udng) day toi thi€u 250um bén ngoai néu thin dudc ch&
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tao bang gang duc.

- Miit trong thin dong hd dugc phid 16p Neoprene hay EPDM an toan
cho sif dung trong nudc udng.

- Khong anh hudng bdi tir trudng bén ngoai
- Bién cuc la thép khong ri.

- Mit bich phit hgp tiéu chuin ISO 7005-2-1988 PN10 hoic tuong
duong.

- Ap luc 1am viéc t6i thi€u 1a 10 bar .

- Lam viéc &n dinh trong moi trudng nhiét d6 nudc va mdi trudng bén
ngoai t6i da 1a 50°C

-Capbdo ve IP 68 .
1.5.3. B6 chuyén doi :

- Man hinh hién thi :

+ Céc thong tin chinh nhu : Gi4 tri lugng nude cong don di qua
ddng ho cho cd 2 chiéu dong chdy, gid tri lugng titc thdi .

+ Thong tin vé€ cdc ché do hoat dong va cdc ché€ do bdo 18i hoat
dong ctia ddng hd.

+ Dong ky tu thé hién thong tin chinh chita t8i thi€u 8 ky tu,
khong tinh s6 hang don vi va ddu chAm phan cdch néu cé. Chiu cao
cac ky tu khong dugc nhd hon 4mm.

- BO nhd phai luu trit cdc dit liéu : Chi s8 lwu lugng qua bo cdm bién va
cic thong so cai dit (Khi thay pin khong can phai cai dit lai).

- Cép truyén dan tir bd cAm bi€n d&€n bd hién thi st dung cdp boc PVC,
chéng nhiéu va chiu lyc.

- Tin hiéu ngd ra l1a Digital : Dong tdi t6i da = 35V - 50mA, tan s6 t3i
da 50hz.

- T6i thi€u c6 2 tin hiéu ngd ra : Cho gid tri lvu lugng chiéu thuin hoic
chiéu ngudc lai, tdng lugng nudc qua dong hd, bio 18i ddng hd.

- K&t ndi dugc vdi mdy tinh d€ ki€m tra cai dit thong s6 va xi 1y s6
lidu.

- Phan mém cai dit chay trén nén chuong trinh cia hé diéu hanh
Windows 98/XP/NT. Phin mém phdi c6 bin quyén va Tdng Cong Ty Cap
Nué6c Sai Gon dugce toan quyén chl dong st dung chuong trinh nay.

- CAp bao vé IP 67.
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1.5.4. Déc diém riéng :

a. Loai dong hé dién ti sit dung ngudn pin : Ngudn ning ludng cung
cAp cho déng hd nudc hoat ddng 12 pin vé6i thdi gian st dung t&i thiu 12 5
niam, dugc 1ip dit bén trong bd dong hd.

b. Loai dong ho st dung dién ludi quéc gia :

- Ngudn niing lugng cung cAp cho dong hd nudc hoat dong 1a ngudn
DC tr 11V + 30V, dudc ldp dit r&i bén ngoai bo dong ho.

- Ngudn dién DC 11V =30V dugc cung cap tir :

* Ngudn dién AC 220V * 10% - 50Hz chuyén d6i thanh, phai
c6 bo phan luu dién (UPS) ddm bio cung cip dién lién tuc cho dong
hd trong sudt thdi gian 48 gid khi c6 sy c6 mat ngudn dién AC va
thdi gian chuyén ddi ngudn dién bén trong bd luu dién phdi ddm bio
thdi gian sao cho déng hd ludn hoat dong lién tuc khong bi gidn
doan.

* B luwu dién (UPS) phdi ¢6 ¢6 chiic ning tv dong ngdt dong
sac khi ngudn pin du phong dd nap day d€ ddm bdo an toan cho bo
pin bén trong bd luu dién.

* Phai c6 thi€t bi bdo vé chong sét lan truyén trén dudng ngudn
va dudng tin hi¢u.

* Bd cAp ngudn nay dugc cung cAp theo ddng hd va xem nhu 12
bd phan khong thé tich rdi.

2. Ho so phap 1I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :
2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sin xudt phdi c6 chitng nhin hé thong quén ly chat lugng
ISO 9001-2000 con hiéu lyc d&n thdi di€m giao hang.

- C4c miu ddng hd xét chon phai c6 phé duyét mau clia T3 chic do
ludng phap quyén qudc t& (International Organization of Legal-Metrology
- OIML) hoic ctia Téng cuc tiéu chuin do ludng chat lugng Viét Nam

- Tai liéu ky thuit, trong d6 c6 md ta chitc ning, nguyén 1y hoat dong,
céc thong s6 c¢d ban, bdn vé& hudng dan lip dit.

- Thdi gian bdo hanh : tdi thi€u 01 nim.

2.1.2. Kiém tra ho so khi giao hang :

Nha cung ciAp phdi cung cip cdc hd sd sau :
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2 2 . R N 2. A A e N
+ Bdo cdo két qua kiém tra tirng cdi dong ho nudc clia nha san
Xuat.

+ Céc tai liéu k§ thudt va sich huéng din lip dit, van hanh, bio
tri va sta chira.

+ Chitng chi xui't xit ciia ddng hd nu6c
+ Vin bdn cam k€&t bdo hanh cia nha sdn xuat va nha cung cap.

+ Thong bdo két qua ki€m dinh hoic bién ban hiéu chuin clia
tirng c4i dong hd nudc dat yéu ciu do don vi c6 chifc ning cap.

2.2. Quy trinh ki€ém tra khi giao hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan va kich thuéc véi ty 1é 10% :

- B& mit son, khong xuat hién cdc vét nit hoic khuyét tit trén bd
chuyén d6i, bo cdm bién clia ddng hd nudc va bd ngudn.

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than dong hd.

- Ki€m tra kich thudc 18 14p bu 16ng, tim bu 16ng mit bich.

- Ki€m tra bé day son epoxy (t6i thi€u 250um).

* N&u c6 bat ky dong hd nao khong dap tng thi ty 1& 10% nay xem nhu
khong dat.

- Ti€p tuc s& ti€n hanh kiém tra ti€p 1an 2 vé6i ty 1& 10% , néu c6 bat
ky dong hd nao khong ddp tng thi phai loai bd nguyén 16 hang.

- Trudng hdp ki€m tra 14n 2 véi ty 1& 10% 16 hang (khong k& 10% da
ki€m 14n 1) n€u k&t qua dat yéu cau thi s& ti€n hanh ki€m tra hét 80% 16
hang con lai va chi nhan nhitng c4i ddng hd ndo dat yéu ciu ngoai quan,
nhitng cdi dong hd khong dat don vi cung cAp sé thay th€ bing dong ho
mdi.

- Chi phi thyc hién ki€m tra 14n 2 va cho 80% 16 hang con lai Nha
cung cAp chiu trach nhiém thanh todn. Chi phi ki€m tra cu thé s& do Chii

dau tu thong bio cho Nha cung cip theo tirng trudng hop cu thé
2.2.2. Kiém tra hoat dong véity I¢ 10% :

- Ki€m tra bd ngudn.

- Lip dit ngudn cho bd chuyén ddi dé kich hoat hié€n thi cdc chi s6.

- K&t ndi ddng hd v6i mdy ghi nhan dit liéu d€ ki€m tra tin hiéu
truyén tai cdc ng ra clia dong ho.

- K&t n6i véi may tinh d€ kiém tra hoat dong clia chuong trinh cai dit

trong dong ho.
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* Bat ky dong ho nao khong ddp tng déu khong dat va phai loai bd

nguyén 16 hang.

e Yéucau:

LAp bién ban ki€m tra ky thuit theo miu s& 15a.

II. Pong hd do lvu luong cé ¢ cAu truyén dong biing binh ring :

1. M6 ta va dic tinh ky thuit :

1.1. Khai niém :

Duya vao nguyén tic hoat dong, ngudi ta chia ddng hd c6 cd ciu truyén

dong bing banh ring do nudc thanh 2 loai :

a. Pong ho van tdc.
b. Pong hod thé tich.

Riéng déng hd van tdc dugc chia ra 1am hai loai 14 loai cdnh quat va loai
turbine. Thuc chat ddng hd tua bin thudc loai ddng hd cdnh quat nhung vi c6
st khdc nhau & hinh d4dng cdnh quat (canh quat ctia dong hd turbine c6 dang
xo0dn) va truc cda turbine ludn song song véi truc ciia dong chdy.

Trang 56

Miit s& kho
bon tia
P Mit s6 w6t
Kiéu van toc Loai cdnh quat
. Miit s& kho
Pa tia i
Miit s6 udt
Truc ding
|| Loai turbine
(Loai Woltman)
Truc ngang
Mit s6 kho
o Loai
Kiéu thé tich oA
pitong
‘ Mit s& udt
Loai dia dao dong




1.2. M6 ta ciu tao : Pong hd do nuSc gdm c6 3 bd phan chinh :

a. Bo phan do nuSc : Bo phian do nuSc c6 thé 1a cianh quat, turbine
hoic pit tdng, tly thudc vao titng ki€u déng ho.

b. B6 phin gidm t&c : Gdm céc banh ring truyén chuyén dong.

c. Bo phin ghi : Gom cdc kim va hiing s6 tich liiy.
Theo so @4 phan loai ndi trén, c6 thé mo ta chi ti€t mot s& loai ddng
hd nhu sau:
1.2.1. Poi véi dong hd van téc : Dong nudc chiy qua dong hd tic dong
vao cdch quat hoic turbine, dong nuSc chdy qua ddng hd cang nhiéu thi
s6 vong quay qua dong hd cang nhiéu.

Ngoai ra, dua vao cdch sip x&p co cdu do, hop banh ring gidm tdc va
nguyén tic truyén luc, ngudi ta phan loai chi ti€t hon nhu sau : ki€u déng
hd mit s& chim va ki€u ddng hd mit s ndi.

- N R N . A N 7 - oY A A N N e
a. Mat s6 noi : la loai dong hd ¢6 mdt s6 ndm trén than dong hd nudc.

b. Mit s6 chim : 12 loai ddng hd c6 mit s6 nam trong than ctia ddng hd
nudc dugc si€t va bdo vé bsi thin dong hd va kiéng than dong hd nudc,
vu di€m clia loai ny mit s§ dudc bdo vé tot hon .

1.2.1a. Dong ho don tia — cdnh quat — mdt s uét : BO phan do — ghi
va cdc bdnh ring gidm tdc nim hoan toan trong nudc. Dong nudc tic
dong truc ti€p 1én canh quat, thdong qua cdc banh ring gidm tdc truyén 1én
bd phan ghi. Loai ddng hd nay hién nay dudc cii ti€n bing cich bd tri bd
phan ghi nim trong mdt ngin riéng cdch biét v4i nudc, ngin nay chita
mot chi't 16ng dit biét c6 tic dung boi tron va tranh bi dong lanh.

1.2.1b. Dong ho don tia — cdnh quat — mdt sé kho : Chi cé bd phan do
nim trong nudc con bd phian ghi va cdc banh ring gidm t6c nim trong
ngin cdch biét véi nuc. Dong nude chidy tic dong truc ti€p 1€n cdnh quat,
thong qua cip nam chim truyén chuyén dong dén bo phan ghi.

1.2.1c. Pong ho da tia — cdnh quat — ut va khé : Cach sip x&p cic bd
phan do — ghi ciing gidng nhu dong hd w6t va khd — don kho — cdnh quat.
Su khdc nhau mang tinh dic trung 13 & chd nudc chdy qua cdc 10 trén
budng do tao thanh cic tia tic dong 1én cich quat, tir d6 truyén chuyén
dong d€n bod phan ghi.

1.2.1d. Dong ho turbine truc ngang : Nu6c chdy vao dong hd qua bo
phan dinh huéng dong chay va di doc theo truc turbine tac ddng vao canh
quat hinh xodn 6c lam quay cdnh quat.
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1.2.1e. Pong ho turbine truc ditng : Nu6c chdy vao dong hd qua dong
hd dinh huéng dong chdy va di 1én theo truc turbine tic dong vao cdnh
quat hinh xodn 6c lam quay cdnh quat.

1.2.2. Pong hé thé tich : Nuc chiy qua budng do c6 dung tich dudc tinh
todn trudc. Pit tdng chuyén dong quanh truc budng do lién tuc 1am diy va
rdng budng do. Sau mdi 1an dao dong, c6 mot lugng nudc nhit dinh chdy
qua. S8 1an dao dong dugc chuyén héa vé mit co khi thanh cdc vong quay

va ti 1€ v6i lugng nuGe chay qua.

Tuong tv nhu ddng hd van téc ngudi ta ciing chia dong hd thé tich
thanh 2 ki€u 12 ddng hd thé tich mit s6 kho va ddng hd thé tich mit s6 uét.

1.2.2a. Dong ho thé tich uét : B6 phan do — ghi va cdc banh ring gidm
tdc nim hoan toan trong nudc. Nhung bd phan ghi nim trong mot ngin
riéng cdch biét v6i nu6c, ngidn nay chita mdt lugng chat 1dng dic biét
giong gliserin ) ¢ tdc dung boi tron va tranh bi dong lanh.

1.2.2b. Dong ho thé tich khé : B6 phan do nim trong nudc. BO phin
ghi va cdc bdnh ring gidm t6c nim trong ngin cich biét véi nudc. Khi
pittdng quay chuyén dong d&€n bod phin ghi thong qua cip nam cham. Nhin
bén ngoai hinh ding loai dong hd khd — dung tich kho rat giong véi loai
ddng ho da tia mit sd kho.

1.3. Pham vi ap dung :

- Dong hé don tia va da tia cdnh quat : dudng kinh thong qua thudng tir
15 = 25mm. Loai nay thich hdp cho d6i tugng sit dung nudc sinh hoat va sin
xuat véi quy md st dung nudc vira phdi. Loai nay khong doi hdi chat lugng
nudc phdi that t6t n€u diéu kién chua cho phép ( vi du nhu nuéc c6 chita
chat huyén phil, c¢6 nhitng hat cat nhd ).

- Dong ho turbine : dudng kinh thdng thudng tir 40 + 400mm, loai nay
thich hgp cho viéc 1dp dit trén cdc dudng 6ng chinh, do nudc cho mot khu
vuc rong 16n ( ddng hd khu vuc ), cho cdc co s§ sdn xuit, kinh doanh dung

nhiéu nuSc va cho cic hong citu hoa.

- Dong ho thé tich : dudng kinh thong thudng tir 15 + 25mm. Loai nay
thich hdp cho cdc ddu ndi sit dung nudc vao ndi dung dich sinh hoat va sdn
xuat v6i quy md st dung nuSc vira phdi. N6 doi hdi chat lugng nudc phai
that t6t n€u khong cdc hat cdt nhd s& 1am ket pittong.

1.4 Tiéu chuin 4p dung :

1.4.1. Tiéu chudn két noi cia dong ho :

* Poi v6i cdc loai ddng hd nude c6 kich ¢ tir 15mm dén 25mm :

- K&t noi ren theo tiéu chuan ISO 228-1-2000.
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* Poi v6i cdc loai ddng hd nude c6 kich ¢8 > 40 mm

- K&t ndi mit bich theo tiéu chuian ISO 7005 -2-1998, PN 10 hoic
tuong duong.

1.4.2. Tiéu chudn vé ky thudt va dé chinh xdc cia dong ho nudc :

- Pdng hd nudc dude sdn xuat theo mot trong hai tiéu chuin sau :
* Theo tiéu chuin qudc t& : ISO 4064 hoic tuong duong

* Theo qui dinh cda Nha nudc Viét Nam : Qui trinh do ludng
DPLVN 17 : 1998

Trong trudng hdp cdc PHN dudc sdn xudt theo cdc tiéu chuin tuong
duong thi cdc nha sdn xuit phdi chitng minh sy tuong dudng nay biang vin bin
va tai liéu dinh kem.

- Pong hd nudc phii ddm bido d6 mai mon cd khi (d6 bén) theo tiéu
chuan TCVN 96 : 2000.
- Thdi gian bdo hanh : t5i thi€u 01 nim.

1.5. Diic tinh k¥ thuat dong hd nudc loai turbine ti€p tuyé&n kiéu da tia :

Loai nay thudng st dung cho cdc c& dong hd 15mm va 25mm.

1.5.1. Pdc diém chung :

- Pdng hd nu6c c6 cAp chinh xdc 1a cidp C hoic cAp B theo tiéu chuin
ISO 4064 hodc tuong duong.

- Hoat dong &n dinh trong diéu kién nhiét do thdi ti€t 1én d&n 40°C

- T6n that 4p lvc t&i da 1 bar tai luu lugng Qpax.

- Ap sud't 1am viéc t5i thi€u 1a 10 bars.

- Than ctia ddng hd nu6c dudc ché tao bing ddng thau bén ngoai dugc
son bdo vé bing son epoxy cé dd day tdi thi€u 250 pum hoic son tinh
dién khong doc hai cho nudc udng.

- Piéu chinh dd chinh xdc bing vit chinh bl luu lugng.

- Ndp bdo vé mit s6 bing nhua hoic bing dong dudc lién két vdi
kiéng mit s bing khép ban 1€.

- Mit s& kho dat chudn IP 67 dugc bio vé bing kinh day tif 8mm d6i
v6i kinh thudng va 4mm ddi véi kinh cudng luc.

- Toan bd thin bd dé€m dudc boc kin, c6 bd phan khing tir (vong
chong tir ) ¢6 mic d6 dudng sitc d€n 5000 gauss.
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- Kiéng thin bdo vé mit s&, c6 khic chim s6 dong hd nudc, nim sdn
xuit va chit “SAWACO” trén kiéng than dong hd sau tr 0,5mm dén
0,7mm, ¢& chit cao t8i thi€u 4mm, & vi tri d& doc

- P6i v6i loai ddng hd nudc cé mit sd ndi, vat liéu than bo d€m phai
dudc 1am bing dong thau va kiéng thin bdo vé mit s6 dudc lam bing
ddng thau hoic bing nhua.

- P&i véi loai dong hd nude ¢ mit sd chim vat liéu than by dém dugc
lam bing dong thau hoic bing nhua va kiéng thin bdo vé mit s6 phai
dudc 1am bing dong thau.

- Toan bd phu ting , linh kién bing nhya bén trong ctia dong hd nudc
dudc ch€ tao bing nhya kj thuit cao chdng mai mon

- Truc d8 cdnh quat (pivot) dugc ché€ tao bing vat liéu hdp kim
khong ri chdng mai mon ( truc dic) nim trong hdp phun .

- O d3 truc trong cdnh quat dugc gin vat liéu chéng ma sat.

1.5.2. Pdc diém riéng :

a. Pong hé nudc cd 15mm :

- Ngudng do nhay ( Q, <12 lit/gid).
- Chi€u dai dong h6 nuSc khong c¢6 khau ndi la 165+3 mm.

- Pon vi tinh lugng nuéc qua dong hd 1a m3 dugc ghi s6 mau
den, cdc don vi tinh ¢6 gid tri nhd hon m3 son mau do, gia tri doc
nhé nhi't trén mit s& 1a 0,0001 m’.

- Chit s6 thé hién s6 m’ trén mit s& dong hd t6i thi€u 1a 4 Chi

- Khau n6i bd dong hd gdm 3 chi tiét :

e Dai 0c xoay :
+ Vatliéu dﬁng thau mac t0i thi€u OT58 (58% Cu, 42%
Zn, 2% Pb).

+ B& mit ngoai va trong dudc xit 1y sach s&, khong c6 cic
bavia va vét nut.

+ Ren theo tiéu chuan ISO 228-1 : 1994.

+ Trén than dai 6¢ c6 khoan 02 186 @1,5 d6i xiing dé niém
chi.
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o Ong néi :
+ Vat liéu ddng thau méc tdi thi€u OT58 (58% Cu, 42%
Zn, 2% Pb).

+ B& mit ngoai, trong dudc xit 1y sach s& va gia cong tron
lang (V4).

+ Ren theo tiéu chudn ISO 7-1 : 1994,
+ Pbudng kinh trong: Di =15 £ 0,3 mm
+Bé day:e=3+0,3 mm.

+ Chiéu dai : bing 3Di +3 mm

e Joint lam Kin :

+ Vat liéu cao su thién nhi€én (NR) hodc tuong duong.
+ B& mit phai tron ldng va got sach cédc ba via.
+ C6 dd cing 45 — 55 shores, mau den.

+ Khong doc hai trong moi trudng nudc udng (c6 gidy
chitng nhan).

b. Pong hé nudc cé 25mm :

- Ngudng do nhay ( Qo <20 lit/gid).
- Chi€u dai dong hd nuéc khdng c6 khau ndi 1a 260+3 mm.

- Pon vi tinh lugng nudc qua ddng hd 12 m3 dugc ghi s6 mau

den, cac don vi tinh ¢6 gid tri nhé hon m3 son mau do, gia tri doc
nhé nhét trén mat s 1a 0,0001 m’.

- Chit s6 thé hién s6 m’ trén mit s& ddng hd t6i thi€u 1a 4 Chir

- Khau ndi bd dong hdé gdm 3 chi tiét :

e Dai 0¢ xoay :

+ Vit liéu dong thau méc tSi thi€u OT58 (58% Cu, 42%
Zn, 2% Pb).

+ B& mit ngoai va trong dudc x 1y sach s&, khong c6 cic
bavia va vét nit.

+ Ren theo tiéu chuin ISO 228-1 :1994.

+ Trén than dai 6¢ c6 khoan 02 186 @1,5 d6i xtiing dé niém
chi.
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e Ong néi :
+ Vit liéu ddng thau méc t5i thi€u OTS58 (58% Cu, 42%
Zn, 2% Pb).

+ B& mit ngoai, trong dudc xit 1y sach s& va gia cong tron
lang (V4).

+ Ren theo tiéu chuin ISO 7-1 :1994.
+ Pudng kinh trong: Di =25 £ 0,3 mm.
+Béday:e=4+0,3mm

+ Chiéu dai : bing 3Di +3 mm

e Joint lam Kin :

+ Vat liéu cao su thién nhi€én (NR) hodc tuong duong.
+ B& mit phai tron ldng va got sach cédc ba via.
+ C6 dd cing 45 — 55 shores, mau den.

+ Khong doc hai trong moi trudng nudc udng (c6 gidy
chitng nhan).

1.6. Pic tinh ky thuit dong hé nuéc loai turbine (Pong hé loai
Woltman): Loai nay thudng st dung cho cdc ¢ dong hd >40mm.

1.6.1. Péc diém chung :

- Pong hd nudc c6 cip chinh xdc 13 cAp C hodc cdp B theo tiéu
chuin ISO 4064 hoic tuong duong.

- Piéu kién ky thuit lip rdp : theo chiéu dong chdy khodng cdch
doan &ng thing d€n trudc ddng ho tdi da 1a 5D va sau dong hd tdi da 1a
3D trong moi trudng hgp lip dit dong ho.

- T6n that 4p luc t&i da 1 bar tai luu lugng Qpax.

- Ap suit1am viéc t6i thi€u 1a 10 bar.

- Hoat dong &n dinh trong diéu kién nhiét do thdi ti€t 1én dén 40°C
- C6 kha niing khdng tlr v6i mitc do dudng sic dén 5000 gauss

- Mit s& kho dat chudn IP 68 dugc bdo vé bing kinh day 8mm ddi
v6i kinh thudng va 4mm ddi véi kinh cudng luc.

- Pon vi tinh lugng nuéc qua ddéng hd 13 m® dugc ghi s6 mau den,
cdc don vi tinh c6 gid tri nhd hon m® son mau dd, gid tri doc nhd nhat
trén mit sd dong ho 1a :

+0,001 m’, 4p dung cho cdc c& déng hd tir 40mm dén 50mm.
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+0,01 m®, 4p dung cho cdc c& ddng hd tir 80mm d&n 100mm.
+0,1 m’, 4p dung cho cic cd ddng hd tir 150mm d&€n 400mm.

- Chit s6 thé hién s6 m’ trén mit s6 dong hd t6i thiéu 1a 6 Chir s,
khong k€ cdc chit s6 ¢6 gid tri nhd hon m” .

- Nip bdo vé mit sd biing nhya hoic bing dong dugc lién két véi
kiéng mit s6 bing khép ban 1€ .

- Bén trong mit s6 ¢6 1 trong cdc chuidn két ndi truyén so lidu di xa
theo hé thong Pulse, hé thdng ma héa , hé thdng dia quang hoc.

- Than clia ddng hd nudc duge ché tao bing gang dic dudc son bdo
vé bén trong va bén ngoai bing son epoxy khong ddc hai cho nuéc udéng
c6 do day toi thi€u 13 250um.

- Pi€u chinh do chinh xdc bing chinh huéng dong .

- Toan bd phu ting, linh kién bing nhya bén trong ctia dong hd
nu6c duge ché tao bing nhua k§ thuat cao chdng mai mon.

- Truc d& cdnh quat (pivot) dudc ché tao bing vat liéu hop kim
khong ri chdng mai mon (truc dic) , dé thao ldp khi stta chita .

- O @3 truc trong c4anh quat gdn vat liéu chdng ma sat.
1.6.2. H¢ thong thiét bi doc s6 ti xa : Ap dung cho nhitng trudng hgp c6
nhu ciu truyén s6 liéu dong ho di xa.

- Phan ghi nhin va truyén sd liéu :

+ C6 kha ning tich hdp dong bo vdi mit s& dong hd qua 1 trong
cdc chudn k&t ndi truyén sd liéu di xa : hé thong Pulse, hé thdng ma
héa, hé thong dia quang hoc

+ Pat cAp bdo vé IP 68.

+ C6 kha ning ghi nhan chi s6 dong hd nudc va truyén chi sd
ddng hd nudc di xa toi thi€u 10 mét, khong bi nhidu véi cdc tin hiéu
bén ngoai.

+ Hoat dong khdng cin ngudn ning lugng cung cAp hoic né&u
diing ngudn thi bd ngudn 13 ngudn pin c6 kha ning st dung lién tuc tdi
thi€u 2 nim, kich thuéc nhé gon.

- Thiét bi ghi nhan s8 liéu :
+ B giao ti&p tich hgp dong bod v6i hé thong.
+ Kh4 ning luu trit t6i thi€u 1a 300 chi s6 ddong hd nudc

+ C6 kha niing truyén sd liéu vio mdy tinh (PC)
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+ K&t ndi v6i mdy tinh qua cong RS 232.

+ Phan mém cai dit chay trén nén chuong trinh clia hé diéu hanh
Windows 98/XP/NT. Phin mém phdi c6 ban quyén va Tdng Cong Ty
Cap Nudc Sai Gon dudc toan quyén chi dong si dung chuong trinh
nay.

2. Ho sd phéap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phai c6 chitng nhan hé thdng quén 1y chat lugng ISO
9001-2000 con hiéu lyc d&n thdi diém giao hang.

- Nha sin xudt phdi cung cap tai liéu ky thuit, trong d6 c6 mo ta
chic ning, nguyén ly hoat dong, cic thong sd cd bdn, bdn vé ciu tao chi
tiét.

- Céc mau ddng hd xét chon phai c6 phé duyét miu ctia TS chic do
ludng phdp quyén qudc t€ (International Organisation of Legal-
Metrology - OIML) hoic clia Téng cuc tiéu chuin do ludng chit lugng
Viét Nam

- C4c d6ng hd nudc sin xuit tai Viét Nam phdi c6 gidy chitng nhin
dat chat lugng theo quy trinh do Iudng PLVN 17 :1998. Pon vi cip gidy
12 T6éng cuc Tiéu chuin Po ludng Viét Nam.

- Tai liéu ky thuit, trong d6 ¢6 mo tad chic ning, nguyén ly hoat
dong, cdc thong s6 cd bdn, bdn vé hudng dan lip dit.

- Thdi gian bdo hanh : t&i thi€u 01 nim.

2.1.2. Kiém tra ho so khi giao hang : Nha cung cAp phdi cung cip cdc hd
SO sau :

- C4c tai liéu k§ thuat va sdch huéng din 1ip dit, van hanh, bdo tr,
stta chita kém theo phdi phu hgp vdi dic tinh ky thuit ciia ching loai
ddng hod nuéc

2z 2z . R N 2. A A 2 BN A
- Bdo cdo k€t qua ki€m tra tirng cdi dong ho nude cliia nha san xuat.
- Chitng chi xué't xit cda dong hd nudc.
- Vin ban cam k&t bdo hanh clia nha sidn xui't va nha cung cap.

- K&t qui ki€ém dinh cta tirng cdi ddng hd nudc do don vi nha
nudc ¢ chic ning hoic dude Gy quyén hop phéap cidp ddi véi cidc dong
hd < 400mm.
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- Bién ban hiéu chuin cla tirng cdi ddng hd nudc dat yéu cau do
don vi ¢6 chitc ning cip d6i v6i cac dong hd > 400mm

2.2. Quy trinh kiém tra hang hos khi nhin hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan va kich thudc véi ty 1é 10% :

- Ki€m tra chiéu dai than ddng hd.

- Ki€m tra ren d6i v6i cac loai ddng hd c6 kich ¢d 15mm va 25mm

- Ki€m tra tdm 156 bu 16ng va khodng cich tim 156 bu 16ng ddi véi cic
loai ddng hd k&t ndi mit bich c6 kich ¢d > 40mm

- B& miit son, khong xuit hién cdc vé&t nift hoic khuyét tat.

- Ki€m tra bé day son epoxy.

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than dong hd.

* N&u c6 bat ky dong hd nao khdng ddp wng thi ty 16 10% nay xem
nhu khong dat.

Ti€p tuc sé& tién hanh ki€m tra ti€p 1an 2 vdi ty 1& 10% , néu c6 bat
ky dong hd nao khong ddp wng thi phdi loai bd nguyén 16 hang.

- Trudng hgp kiém tra 1an 2 v6i ty 1& 10% 16 hang (khdng ké 10%
da ki€m 1an 1) né€u két qua dat yéu ciu thi sé& tién hanh kiém tra hét 80%
16 hang con lai va chi nhian nhitng c4i dong hé nao dat yéu ciu ngoai
quan, nhitng cdi dong hd khong dat don vi cung cAp sé thay thé€ bing dong
hd méi.

- Chi phi thuc hién ki€m tra 1dn 2 va cho 80% 16 hang con lai Nha
cung cAp chiu trach nhiém thanh todn. Chi phi ki€m tra cu thé s& do Chi

dau tu thong bio cho Nha cung cAp theo tirng trudng hdp cu thé.

2.2.2. Kiém tra chdt luong hang héa :

- Ap dung cho ddng hd nudc ¢ 15mm va 25mm : Cin ctf vao k&
hoach giao hang clia nha cung cip, n€u ngudi mua hang xét tha'y cin thiét
c6 thé ki€m tra chit lugng hang héa 1 cich ngiu nhién (3 cdi dong hd
nu6c 1 miu). Luu y :

- Pong hd nudc phdi dat dd bén co khi theo tiéu chuain PLVN 96-
2000.

- Pon vi thir dd bén 1a Trung tAm 3 hoic co quan chifc ning.

- N€u k&t qud thit cia 16 hang nao khong dat s&€ khong nhan ddt 16
hang d6.
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2.2.3. Kié¢m tra hé thong truyén dii liéu véi ty 1é 10% : (thiét bi ditng dé
kiém tra do nha cung cdp chudn bi)

- L&p dit hoan chinh bo ghi nhan va truyén sd liéu.
- K&t noi dong hd véi may ghi nhan dit liéu dé ki€m tra tin hiéu
truyén

* B4t ky dong hd nao khong dap tng déu khong dat va loai bd toan bo 16

Lap bién ban ki€m tra k§ thuat theo miu so 15b.

F. CACVATTUKHAC :

I. Tru cifu hda :

1. Péc tinh k¥ thuit :

1.1. Céc tiéu chuin dp dung :

- Tiéu chuin ché& tao : TCVN 6379 -1998 “Thiét bi chita chay-tru nudc
chita chdy-yéu cau ky thuat” va tiéu chudn TCVN 5739- 1993 “Thiét bi
chita chdy — dau ndi” hoic AWWA C502-1994.

- Tiéu chudn khoan mit bich : ISO 7005-2-1988 PN10 hoic tuong
duong.

- Tiéu chuén joint cao su : TCVN 2003-1977 hoic tuong duong.

- Tiéu chuan ren hinh thang cho truc van : TCVN 209-1966 hoic tuong
duong.

- Tiéu chuén son epoxy : AWWA C550-2001 hoic tuong duong.
- Cap 4p luc : PN10.
1.2. Pic tinh chi tiét :

- Than va van cia tru nudc phdi dude ché tao biing vat liéu cé cd tinh
va tinh chdng 4n mon khdng thdp hon gang xdm GX15-32.

- Bén ngoai tru phdi dugc son epoxy phin quang mau dd k€ ci nip
hong 14y nudc, toan bd phan nip bdo vé truc van dudc son phdn quang mau
vang day 250um. Bén trong tru phédi dudc son I6p epoxy bdo vé day toi
thi€u 250pm.

- Chiéu dai t6i thi€u ctia tru 12 L = 1175mm tinh tif diu nip bio vé
truc van dén van. Pudng kinh trong than tru 1a &125mm .
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- Téng chiéu dai tru cu hda tinh tir dau tru d&€n tAm clia mit bit ndi
chan tru tir 1700 — 2000 mm.

- Trén tru phdi c6 16 tv xa nudc dong 1a ren 6ng hinh tru % sau khi
van déng kin (ren theo tiéu chuén ISO 228-1-2000).

- Trén tru phéi ¢6 3 hong chd tru : 01 hong 16n ¢6 dudng kinh trong &
110mm va 02 hong nhd dudng kinh trong & 69mm theo tiéu chuin TCVN
5739-1993.

- Truc van phin c6 ren cda tru nudc phdi dugc ché tao bing thép
khong ri véi tinh chat co 1y khong thadp hon thép 30Cr13.

- Chiéu déng cda tru cttu hda theo chiéu kim dong hd. S& vong quay
can thi€t d€ van md hoan toan 1415 vong.

- Phin c6 ren clia khép vin clia tru ngdm phdi dugc ché tao bing vat
liéu c¢6 co tinh va tinh chong dn mon khong thdp hon hop kim dong
Cu5Sn5Zn5Pb hodc dong thau CuZn4Si.

- K&t cdu va cdch c¢6 dinh truc van clia tru nude phdi ddm bdo dd chic
chidn va do tin cay ctia khép ndi va phai khong dé x4y ra kha ning khép ndi
bi xoay khi m& khéa cot 14y nudc chita chdy.

- Than tru va cdc cd cidu hoat dong cla truc van phdi ddm bdo tinh
ning khi c¢6 sy c6 1am giy d6 phan tru ndi bén trén mit dudng thi van chinh
van § trong tinh trang déng kin.

- Tru cttu hda phai dugc thi€t k€ dé diéu chinh dugc huéng ra clia cic
hong 14y nuGc bing cach xoay 360° than tru trén.

- C4c ndp clia cdc hong 14y nudc phdi dugc lién két chidc chidn vdi tru
biing méc xich ¢6 dudng kinh tir @5mm trd 1€n hoidc cdc diy kim loai dic
biét nhim chdng mat nip.

- Phia trén tru cttu hda khéng st dung b6 phan bdao vé ty van (ty van
c6 ti€t dién ngii gidc Z22).
- Nip day cla cdc hong 14y nu6c va truc van cda tru phdi m§ bing
chia khéa chuyén dung 5 canh Z22 (c6 dudng tron ngoai ti€p ngii gidc B37).
- Trén mdi tru nudc phdi ghi rd cdc ndi dung sau :
+ Logo trén than tru (dac n6i)
+ Loai tru nudc.
+ Thdng, nim sdn xuAt.

cA 2 ~
+ Ti€u chuan ché tao.
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- T4t ca tru ctfu hda khi giao hang cho Téng Cong ty Cap Nudc Sai
Gon da dugc Co quan Canh Sat PCCC c6 thim quyén ki€m dinh tirng c4i.

2. Ho so phap 1Y va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho6 so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sdn xuat phai c6 chitng nhan hé thdng quén 1y chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sdn xuat tru cfu hda biing gang st
dung cho nganh nu6c va con hiéu lyc dén thdi di€m giao hang.

- Thi&t k& va thi€t bi PCCC clia tru cifu hda phdi dugc Phong Canh
S4t PCCC Cong An Tp.HCM thim duyét theo quy dinh.

- Tai liéu ky thuat hoic ban cong bd tiéu chudn chi't lugng hang héa
do cd quan chifc ning chitng nhin c¢é dinh kém tiéu chuin cd s3, trong d6
c6 cdc ban vé ldp thé hién cdc vat liéu va tiéu chudn ché tao clia nha sin
XUAt.

- Tai liéu huéng din lip dit, van hanh va chia khéa chuyén dung
kém theo (cho mdi tru).

2.1.2. Kiém tra h so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chi't lugng clia nha sdn xuit phdi bao gom :
+ Céac két qua kiém tra vé dd bén va d06 kin clia nha sin xuit.
+ K&t qué ki€m tra mdc gang, mic dong, mac thép.

+ Gidy chitng nhin son epoxy st dung dudc trong moi trudng
nuSc udng.

- Gid'y cam k€&t bido hanh clia nha sdn xuit.
- Chitng nhan xut xi¥ n€u 13 hang nhap khiu.

2.2. Quy trinh ki€m tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vdi ty 1& 10% :

- B& mit ngoai tru, cidc hong 1y nuéc phai dude x{t Iy sach s&, nhin va
khong c6 cdc vét niit hodc khuyét tat.

- Kiém tra mau son, quy cdch va ndi dung thé€ hién trén than tru
- Ki€m tra bé day son epoxy.
- Ki€m tra chiéu déng va s& vong quay khi déng m3 hoan toan.

- Kiém tra lién k&t gifta hong nu6c va dau ndi chita chdy (lién két
ngam).
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* Bat ky tru nao khong ddp tng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong
dat va loai toan b0 16 hang.

2.2.2. Kiém tra kich thudc véi ty 1é 10% :
- Ki€m tra chiéu dai tdi thi€u, kich thudc 3 hong chd tru

- Ki€m tra kich thudc 18 14p bu 16ng va khodng cdch tAm bu 1dng.
- Cdc ndp cua cdc hong 14y nudc phdi dugc lién két chic chdn vdi tru
bing méc xich ¢6 dudng kinh tir & Smm trd 1én.

- Nip day cda cdc hong 14y nuSc va truc van clia tru phdi mS bing
chia khéa chuyén dung 5 canh Z22 (c6 dudng tron ngoai ti€p ngii gidc
A37).

* Bat ky tru ndo khong ddp tng 1 trong cdc nodi dung trén déu khong dat
va loai toan bd 16 hang.

2.2.3. Kié¢m tra dp luc véi ty 1é 10% :

- Ki€m tra do bén bén trong tru & 4p luc 20 bar trong 3 phit. Quan sat
chiéu dai tru n€u xuat hién xi ri - Khong dat — Loai toan bo 16 hang.

- Kiém tra dd kin cda tru khi déng van & 4p luc 12bar trong 3 phiit.
Quan sit hong 14y nudc ra va truc ty van néu xuat hién xi ri — Khong dat
— Loai toan bd 16 hang.

eluuy:

- Kiém tra ngoai quan, kich thudc 4p dung tai noi sidn xuit hoic tai
cong trudng. Riéng noi ki€m tra 4p luc do nha sdn xudt hoic nha cung cip
chon.

- Ngoai ra, néu 16 hang c6 nghi ngd vé chat lugng khong dat (cu thé 1a
méic gang, mic dong, mac thép), don vi kiém tra sé yéu cau dem dén co
quan chic ning ki€m tra d€ 1am cd s nghiém thu

e Yéuciu:
- Lap bién ban ki€m tra k§ thuat theo miu sd 16.

- Trudc khi ki€m tra can phdi ki€m tra dong hd 4p luc (ddng hd nay
phdi niim trong nién han ki€m dinh, c6 ddn tem clia co quan chiic ning) dé
dam bao d6 chinh xdc.

- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k& ti€p.

1. Ong cdi hong & khéa :

1. Péc tinh k¥ thuit :

1.1. Tiéu chuén 4p dung : BS 3505-1986
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1.2. Pic tinh chi tiét :

- Nguyén liéu chinh sidn xuit 6ng 1a bdot nhua PVC va cdc chit phu gia
can thi€t @€ ché tao dng.

- 6ng c6 mau xam

- Cap ap luc : 6 bar.

- Chiéu dai hitu dung L = 4**' m, khong c6 diu céi.
- Pudng kinh ngoai : OD = 168" ** mm.

-Bé day:e=5"" mm.

- Trén thin 6ng phai thé hién noi dung sau :

+ Tén va 16gd nha sdn xuit - qui cdch 6ng (dudng kinh ngoai va
bé day 6ng)-cAp dp luc-nguyén liéu-tiéu chuin sdn xuit. Ngoii ra, c6
thé dua thém s6 hgp ddng va tén don vi ky hgp ddng trén than dng
(n€u can thiét).

+ Dong chit trén dugc ghi bing mau tring hodc xanh (Cao
15mm, ngang 8mm, day 2mm. Khoéng cach mdi ndi dung dong chi tir
500mm dé&n 600mm.

2. H so phép Iy va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

- Nha sén xuat phdi c¢6 ching nhian hé thong quéan 1y chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap d&n 6ng nhua st dung cho nganh nudc va
con hiéu lyc d&n thdi di€m giao hang.

- Tai liéu k§ thuat chitng minh 6ng dudc sdn xuit phit hgp yéu ciu
hodc ban cong bd tiéu chuin chat luong hang héa do Co quan chiic ning
chitng nhan c6 dinh kém tiéu chuin cd s3.

2.1.2. Kiém tra hd so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan xuit xudng va gidy cam k&t bido hanh ctia nha sdn
Xuat.

- Chitng nhan xué't xif cia hang héa néu 12 hang nhap khiu.

2.2. Quy trinh kiém tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véity 1é 10% :

- B& miit trong va ngoai 6ng phai tron ldng, khong c6 cdc vét niit hodc
bé mit bi nhdm, san sui.

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than ong.
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* BAt ky dng ndo khong ddp dng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.

2.2.2. Kiém tra kich thudc voity 1é 10% :

Ki€m tra dudng kinh ngoai, chiéu day va chiéu dai hitu dung L clia
ong.

* BAt ky 6ng nao khong dip tng déu khong dat va loai toan bd 16 hang.

e Luu ¥ : Ki€m tra ngoai quan, kich thu6c 4p dung tai ndi sdn xuat hoic tai

- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu sd 17.
- Ki€m tra theo titng bu6c, néu dat méi kiém qua budc k€ tiép.

I11. Joint cao su : Bao gdm cdc loai joint nhw mit bich, lavril, express, van géc lién
hgp.
1. Pac tinh k¥ thuit :

1.1. Tiéu chuéin dp dung : ISO 4633-2002 hoic tuong duong. Riéng céc kich
thudc theo cdc bdn vé clia Cong ty Cap nudc trude day va dang 4p dung hién

nay.

1.2. Piic tinh chi tiét ;

- B0 clng cua joint : (45-55) shores.

- Trén bé mit joint in (hodc dic ndi) nim sdn xudt, ¢ va tén (hoic
16g6) nha sdn xudt (c6 thé viét tit) véi kich thude chit : cao 3mm, ngang
2mm, day 0,5mm (né&u dic noi) tai vi tri khong lam dnh hudng d&€n mdi thiic.

2. Ho so phap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho6 so phap Iy :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

Nha sédn xudt phdi c6 ching nhian hé thdng qudn ly chat lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cap dén sin xuit joint cao su va con hiéu luc
dén thdi diém giao hang.

2.1.2. Kiém tra ho so khi giao hang :

- Gidy chitng nhan chat lugng ctia nha sdn xuat bao gdm cédc két qua
ki€m tra theo bang 2 trang 6 cla tiéu chuin ISO 4633-2002.

- Gid'y chitng nhan joint cao su khong ddc hai trong mdi trudng nuéc
udng.

- Gid'y cam k€t bdo hanh clia nha sdn xuit.
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- Chitng nhin xud't xi ctia hang héa né€u 1a hang nhap khau.

2.2. Quy trinh ki€m tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan vdi ty 1& 10% :

- Trén bé miit joint khong c6 cdc bavia, bé mit phai tron ling, khong
bi nham.

- Kiém tra ndi dung va quy cdch thé hién trén than joint.

* BAt ky joint nao khong d4p ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.

2.2.2. Kiém tra thong sé ky thudt véity 1é 10% :

- Thong s6 kich thudc : Theo ban vé joint ciia Cong ty CAp nuSc trude
day.
- Ki€m tra d6 cting clia joint

* BAt ky joint nao khong ddp ng 1 trong cdc ndi dung trén déu khong dat
va loai toan bd 16 hang.

,

eluuy:
- Kiém tra ngoai quan, kich thuéc 4p dung tai noi sdn xuit hoic tai
cOng truong.

- Ngoai ra, néu 16 hang c¢6 nghi ngd vé chat lugng khong dat, don vi
ki€m tra s& yéu cdu dem d€n cd quan chic ning ki€m tra theo bang 2 trang 6
ctia tiéu chuidn ISO 4633-2002 @€ 1am cd s nghiém thu.

e Yéuciu:
- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu sd 18.
- Ki€m tra theo titng budc, n€u dat méi ki€ém qua budc k& ti€p.
IV. Bulong — DPai dc :

1. Pac tinh ky thuat

1.1. Bulong — dai 6c dugc ché tao tif thép thudng :
1.1.1. Tiéu chuén dp dung : TCVN 1916-1995 hoic tuong duong.
1.1.2. Ddc tinh ky thudt :

- Bu 16ng dudc ché tao tir thép vdi méc tdi thi€u 1a C35 hoic tuong
duong. Riéng dai 6c c6 thé dugc ché tao bing vat liéu cung loai v6i bu
16ng hoic vat liéu thap hon 1 cap.

- Cap bén : 6.6.
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- Pugc nhiing néng kém vdi chiéu day t&i thi€u : 55um.
- Pham vi 4p dung : Trong moi trudng dit khong dn mon hoidc
nhiém min (khong st dung cho dai 18y nudc).
1.2. Bu 1ong — dai ¢ dugc ché tao tit thép khong ri :

1.2.1. Tiéu chudn dp dung : TCVN 1916-1995 hoic tuong duong. Riéng
vat liéu, cd, héa tinh tham khdo tiéu chudn TCVN 2735-1978 hoic tuong
duong.

1.2.2. Ddc tinh ky thudt :

- Bu 16ng dugc ché tao tir thép v6i méc t6i thi€u 1a 30Cr13 hoic
40Cr13 hodc tuong ducng.

- Cap bén : 6.6.

- Pham vi 4p dung : Trong mdi trudng c6 dd &n mon cao hoic nhi€m
min theo tirng gidi phap thi€t k€ dé xuat va sit dung dugc cho céc dai 13y
nudc (kiéng 14y nudc).

1.3. Bu long — dai 6¢ dugc ché tao tir gang ciu (buléng T) :

1.3.1. Tiéu chudn dp dung :

- Tiéu chudn ch€ tao : Tham khdo tiéu chuan JIS G 5526-1998 va JIS
G 5527-1998 hoac tuong duong.

- VAt liéu, co tinh : Tham khio tiéu chuin JIS G 5502-1989 hoic tuong
duong.

1.3.2. Ddc tinh ky thudt :

- Bu 16ng dugc ché tao tir gang cAu méc tdi thiéu 1a GC 45-5 (theo
TCVN 5016-1989) hodc tuong dudng.

- Cap bén : 6.6.

- Pham vi 4p dung : S& dung déng bd kém phu tiing gang cau dugc sdn
xuat trong nudc hodc nhap ngoai.

2. Ho so phap I¥ va quy trinh nghiém thu :

2.1. Ho so phap 1y :

2.1.1. Kiém tra ho so khi xét thdu :

Nha sdn xudt phdi c6 chitng nhan hé thdng quin ly chit lugng ISO
9001-2000, trong d6 c6 dé cip dén sin xuit bu 16ng - dai 6¢c va con hiéu
luc d&n thdi di€m giao hang.
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2.1.2. Kiém tra hé so khi giao hang :

- Gid'y chitng nhan chat lugng clia nha sdn xuit bao gém :

+ K&t qua ki€m tra mdc thép hoic mic gang.

+ K&t qua ki€m tra d bén.

+ Bang ki€m tra thanh phan vat liéu ch€ tao clia nha sin xuit.
- Gid'y cam k€t bdo hanh cla nha sdn xuit.
- Chitng nhan xud't xif ciia hang héa néu 1a hang nhap khiu.

2.2. Quy trinh ki€ém tra khi nhan hang :

2.2.1. Kiém tra ngoai quan véity 1é 10% :

- B& mit bu 16ng, dai 6¢ phai tron nhin, khong cé viy oxy, hodc xuit
hi€n hi€én tugng ndt hodc dip ren

- Ki€m tra ndi dung va quy cdch thé hién trén diu bu 1dng.

* BAt ky bulong, dai 6¢ ndo khong dap tng 1 trong cdc ndi dung trén déu
khong dat va loai toan bd 16 hang.

2.2.2. Kiém tra kich thudc véi ty 1é 10% :

Kiém tra kich thu6c boulon va kich thugc ren.
* BA't ky bulong, dai ¢ nio khong dap ¢ng ndi dung trén déu khong dat
va loai toan b0 16 hang.
eluuy:
- Kiém tra ngoai quan, kich thuéc 4p dung tai noi sdn xuit hoic tai
cOng truong.

- Ngoai ra, néu 16 hang c¢6 nghi ngd vé chat lugng khong dat, don vi
ki€m tra s& yéu ciu dem dé€n co quan chifc ning ki€m tra (mdc thép hoic
méc gang, do bén) dé 1am cd sé nghiém thu.

e Yéuciu:
- Lap bién ban kiém tra k§ thuat theo miu sd 19.
- Ki€m tra theo titng budc, n€u dat méi ki€ém qua budc k& ti€p.

Ph6 Tong Giam d6c Ky thuat

Vo6 Quang Chau (Pa ky)
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	2.1 Côõ van 25mm  (1")  :  
	2.1.2.  Ñaëc tính chung : 
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