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UÛY BAN NHAÂN DAÂN TPHCM 
TOÅNG COÂNG TY CAÁP NÖÔÙC SAØI GOØN 

__________________

COÄÂNG HOØA XAÕ HOÄI CHUÛ NGHÓA VIEÄT NAM 
Ñoäc Laäp – Töï Do – Haïnh Phuùc 
_________________________________________

 

QUY ÑÒNH  
VEÀ ÑAËC TÍNH KYÕ THUAÄT VAØ QUY TRÌNH KIEÅM TRA CAÙC 

VAÄT TÖ CHUYEÂN NGAØNH NÖÔÙC 
(Ban haønh keøm theo quyeát ñònh soá 357/QÑ-CN-KT ngaøy 27/04/2007) 

 
A. ÑÖÔØNG OÁNG : 

I. OÁng gang caàu : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. OÁng : 

- Ñöôïc cheá taïo baèng phöông phaùp quay ly taâm, phuø hôïp hoaøn toaøn vôùi 
tieâu chuaån ISO 2531-1998-K9 PN10 hoaëc töông ñöông. 

- Lôùp vöõa phuû beân trong oáng laø loaïi ximaêng beàn sunfat theo tieâu chuaån 
ISO 4179-2005 hoaëc töông ñöông.  

- Lôùp phuû keõm vaø bitum beân ngoaøi oáng theo tieâu chuaån ISO 8179-
2004 hoaëc töông ñöông.   

- Chieàu daøi höõu duïng cuûa oáng L = 6+0,05 m (khoâng keå mieäng baùt). 
Trong tröôøng hôïp ñeå ñaûm baûo thuaän tieän trong vaän chuyeån, coù theå chaáp nhaän 
L = 5,5+0,05 m  nhöng phaûi ñoàng nhaát toaøn boä loâ haøng. 

  - Phaàn ñaàu trôn cuûa oáng phaûi vaùt caïnh daøi (5-10)mm, goùc vaùt 150 vaø 
phaûi ñöôïc vaïch daáu sôn maøu traéng ñeå bieát chieàu daøi thuùc oáng.  

- Treân thaân oáng phaûi theå hieän noäi dung sau :  

+ Teân vaø loâgoâ nhaø saûn xuaát - quy caùch oáng - tieâu chuaån saûn 
xuaát- caáp aùp löïc. Ngoaøi ra, neáu caàn thieát, coù theå theå hieän theâm ngaøy, 
thaùng, naêm saûn xuaát, soá hôïp ñoàng vaø teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng.  

+ Kích thöôùc chöõ treân thaân oáng : Tuøy theo nhaø saûn xuaát nhöng 
phaûi roõ raøng vaø khoâng phai. 

1.2. Joint cao su laøm kín : 

 - Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4633-2002 hoaëc töông ñöông. 

 - Vaät lieäu : Cao su EPDM. 
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 - Ñoä cöùng cuûa joint : 

    + Phaàân buïng : 55-65 (shores). 

   + Phaàn ñeá : 80-85 (shores). 

 - Treân beà maët joint in naêm saûn xuaát, côõ vaø teân (hoaëc loâgoâ) nhaø saûn 
xuaát (coù theå vieát taét) vôùi kích thöôùc chöõ : cao 3mm, ngang 2mm. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 
- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 

9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát oáng gang caàu söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù caùc baûn veõ chi tieát theå hieän ñaày ñuû caùc kích thöôùc, troïng löôïng, maùc 
gang, tieâu chuaån saûn xuaát, caùc côõ oáng ñaõ saûn xuaát vaø caáp aùp löïc. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

 - Giaáy chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp ngoaïi. 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

+ Nguoàn goác maãu. 

+ Soá löôïng maãu kieåm tra. 

+ Ngaøy laáy maãu. 

+ Ngaøy kieåm tra. 

+ Nôi thöïc hieän vieäc kieåm tra. 

 + Caùc keát quaû kieåm tra caùc chæ tieâu sau : 

°Ñoä beàn keùo, uoán, ñoä daõn daøi, aùp löïc (tieâu chuaån ISO 
2531-1998-K9-PN10). 

°Chieàu daøy lôùp loùt vöõa ximaêng beân trong (tieâu chuaån ISO 
4179-2005). 

°Chieàu daøy lôùp loùt phuû keõm vaø bitum beân ngoaøi (tieâu 
chuaån ISO 8179-2004). 

° Maùc gang (caùc thaønh phaàn hoùa hoïc). 

- Giaáy xaùc nhaän vöõa ximaêng beàn sunfaùt, bitum khoâng ñoäc haïi trong 
moâi tröôøng nöôùc uoáng cuûa nhaø saûn xuaát. 
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- Giaáy xaùc nhaän joint cao su saûn xuaát phuø hôïp tieâu chuaån ISO 4633-
2002 vaø khoâng ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc uoáng cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% :   

a. OÁng : 

 - Beà maët trong cuûa oáng phaûi trôn laùng, khoâng ñöôïc bong troùc hoaëc 
nöùt vôõ lôùp vöõa ximaêng bao phuû beân trong. Beà maët ngoaøi cuûa oáng phaûi 
ñöôïc veä sinh saïch seõ, khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät. 

- Neáu trong quaù trình vaän chuyeån, boác dôõ, oáng bò beå lôùp xi maêng 
beân trong hoaëc bò moùp oáng thì tieáp tuïc tieán haønh kieåm tra theâm 10% loâ 
haøng : 

° Neáu khoâng ñaït → Loaïi toaøn boä loâ haøng. 

° Neáu ñaït : Tieáp tuïc kieåm tra tieáp 80% loâ haøng coøn laïi vaø 
chæ nhaän soá löôïng oáng ñaït yeâu caàu.  

- Caùc chi phí thöïc hieän vieäc kieåm tra phaùt sinh ngoaøi 10% ban ñaàu 
seõ do nhaø saûn xuaát (hoaëc nhaø cung caáp) chòu. 

- Ngoaøi ra, caàn kieåm tra theâm caùc noäi dung sau (neáu baát kyø oáng 
naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu phaûi loaïi toaøn boä loâ haøng) : 

  + Mieäng baùt phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün, khoâng coù caùc veát 
nöùt hoaëc khuyeát taät. 

+ Quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân oáng. 

+ Phía ñaàu trôn cuûa oáng phaûi ñöôïc vaùt theo quy ñònh vaø vaïch 
daáu theå hieän chieàu daøi thuùc oáng. 

 b. Joint :  

 - Beà maët phaûi trôn laùng, khoâng coù xuaát hieän caùc khuyeát taät hoaëc 
bavia. 

 - Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân joint. 

 Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït (do loãi 
nhaø saûn xuaát) thì phaûi loaïi boû toaøn boä loâ haøng vaø ñoåi toaøn boä joint môùi.  

 * Löu yù : Trong tröôøng hôïp joint ñöôïc ñoåi môùi thì phaûi kieåm tra laïi 
theo caùc noäi dung treân. Neáu tieáp tuïc khoâng ñaït thì loaïi toaøn boä loâ haøng 
(bao goàm oáng vaø joint). 
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 2.2.2. Kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cô baûn vôùi tyû leä 10% 

 a. OÁng : 

 - Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn cuûa oáng theo tieâu chuaån ISO 
2531-1998-K9 PN10.  

 - Kieåm tra ñoä oâ van, chieàu daøi höõu duïng L cuûa oáng. 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït vaø 
loaïi toaøn boä loâ haøng. 

b. Joint : 

  - Kieåm tra ñoä cöùng joint cao su. 

  - Laép joint vaøo mieäng baùt cuûa oáng ñeå kieåm tra ñoä baùm chaët cuûa 
joint vaøo mieäng baùt oáng. 

* Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi 
toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% :  

Kieåm tra ñoä beàn beân trong oáng (khoâng thuùc joint) ôû aùp löïc 20 bar 
trong 3 phuùt. Quan saùt toaøn boä chieàu daøi oáng, neáu thaáy xuaát hieän xì ræ doïc 
thaân oáng vaø mieäng oáng → Khoâng ñaït → Loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc ñöôïc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát, 
kho Coâng ty hoaëc taïi coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø cung caáp 
hoaëc nhaø saûn xuaát choïn. 

 - Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra theo caùc chæ tieâu ñaõ 
neâu trong noäi dung 2.1.2 ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

 • Yeâu caàu :   

  - Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 1. 

  - Tröôùc khi kieåm tra aùp löïc caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà 
naøy phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh vaø coù daùn tem cuûa cô quan chöùc 
naêng ñeå ñaûm baûo ñoä chính xaùc). 

- Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 
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II. OÁng nhöïa uPVC  : 

 1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Ñaëc tính chung cuûa oáng nhöïa : 

 - Nguyeân lieäu chính saûn xuaát oáng laø boät nhöïa PVC vaø caùc chaát phuï gia 
caàn thieát ñeå cheá taïo oáng. 

 - OÁng uPVC coù maøu xanh da trôøi, ñoàng nhaát. 

- Chieàu daøi höõu duïng : L = 6+0,05 m, khoâng tính mieäng baùt. Trong 
tröôøng hôïp ñeå ñaûm baûo thuaän tieän trong vaän chuyeån, coù theå chaáp nhaän L = 
5,5+0,05 m  nhöng phaûi ñoàng nhaát toaøn boä loâ haøng. 

- Phaàn ñaàu trôn cuûa oáng phaûi vaùt caïnh daøi (15÷20)mm, goùc vaùt 150 vaø 
keû vaïch daáu ñeå bieát chieàu daøi thuùc oáng. 

 - Treân thaân oáng phaûi theå hieän noäi dung sau :  

 + Teân vaø loâgoâ nhaø saûn xuaát - qui caùch oáng (ñöôøng kính ngoaøi vaø 
 beà daøy oáng) - caáp aùp löïc - nguyeân lieäu - tieâu chuaån saûn xuaát. Ngoaøi ra, 
 coù theå ñöa theâm soá hôïp ñoàng vaø teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng treân thaân oáng 
 (neáu caàn thieát).  

 + Khoaûng caùch moãi noäi dung doøng chöõ treân töø 500mm ñeán 
 600mm. Kích thöôùc chöõ treân thaân oáng : Cao 15mm, ngang 8mm, daøy 
 neùt 2mm.  

1.2. Ñaëc tính chung cuûa joint :  

 - Tieâu chuaån aùp duïng : AS 1646-1992 hoaëc töông ñöông. 

  - Ñoä cöùng cuûa joint : (45-55) shores. 

  - Treân beà maët joint in hoaëc ñuùc noåi hoaëc in naêm saûn xuaát, côõ vaø teân 
(hoaëc loâgoâ) nhaø saûn xuaát (coù theå vieát taét). 

 - Kích thöôùc chöõ : cao 3mm, ngang 2mm. Neáu ñöôïc ñuùc noåi thì phaûi coù 
beà daøy 0,5mm vaø noäi dung caùc chöõ phaûi ñöôïc theå hieän taïi vò trí khoâng laøm 
aûnh höôûng ñeán moái thuùc.  

 1.3. Ñaëc tính chi tieát cuûa oáng nhöïa : 

1.3.1. OÁng nhöïa Þ100 vaø Þ150 :  

- Tieâu chuaån aùp duïng : AS/NZS 1477-1999 PN12-baûng 4.3-series 2. 

- Thoâng soá kích thöôùc : 

   •  OÁng uPVC Þ100 : 

+ Ñöôøng kính ngoaøi :  OD = 121,9 ± 0,2 mm. 

   + Beà daøy e = 6,7 ± 0,4 mm. 
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   • OÁng uPVC Þ150 : 

   + Ñöôøng kính ngoaøi :  OD = 177,3 ± 0,3 mm. 

   + Beà daøy e = 9,7 ± 0,5 mm. 

1.3.2. OÁng nhöïa Þ200 vaø Þ250 (OD280) : 

- Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4422-1996 PN10. 

- Rieâng oáng uPVC Þ200 : ñöôøng kính ngoaøi OD laáy theo tieâu chuaån 
ISO 2531-1998-K9 PN10 (ñeå phuø hôïp vôùi oáng gang caàu côõ Þ200). 

- Thoâng soá kích thöôùc : 

   •  OÁng uPVC Þ200 : 

+ Ñöôøng kính ngoaøi :  OD = 222 ± 0,3 mm. 

   + Beà daøy e = 9,6 ± 0,5 mm. 

   • OÁng uPVC Þ250 : 

   + Ñöôøng kính ngoaøi :  OD = 280 ± 0,4 mm. 

   + Beà daøy e = 14 ± 0,7 mm. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát oáng nhöïa uPVC söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù theå hieän caùc côõ oáng saûn xuaát theo caáp aùp löïc yeâu caàu vaø phuø hôïp tieâu 
chuaån AS/NZS 1477-1999 PN12 baûng 4.3 series 2. 

- Baûn veõ joint cao su phuø hôïp tieâu chuaån AS/NZS 1477-1999 vaø AS 
1646-1992. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát theo töøng loâ haøng phaûi 
bao goàm : 

+ Caùc keát quaû kieåm tra veà cô, lyù tính. 

+ Keát quaû kieåm tra caùc thaønh phaàn vaät lieäu bao goàm : haøm 
löôïng nguyeân chaát vaø haøm löôïng ñoän. 
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+ Giaáy xaùc nhaän vaät lieäu cheá taïo oáng nhöïa söû duïng trong moâi 
tröôøng nöôùc uoáng. 

+ Keát quaû kieåm tra nghieäm veà cô tính cuûa joint theo baûng 3.1 
trong tieâu chuaån AS 1646-1992 vaø giaáy xaùc nhaän joint cao su khoâng 
ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc uoáng cuûa nhaø saûn xuaát hoaëc cô quan 
chöùc naêng.  

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Giaáy chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp ngoaïi. 

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 a. OÁng : 

- Beà maët ngoaøi vaø trong cuûa oáng (keå caû mieäng baùt laép joint) phaûi 
trôn laùng, khoâng coù caùc veát nöùt, loài loõm. 

- OÁng coù maøu xanh da trôøi ñoàng nhaát.  

- Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân oáng. 

- Kieåm tra phía ñaàu trôn cuûa oáng coù vaùt theo quy ñònh vaø vaïch daáu 
theå hieän chieàu daøi thuùc oáng. 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

 b. Joint :  

- Beà maët phaûi trôn laùng, khoâng coù caùc bavia. 

- Kieåm tra noäi dung theå hieän treân joint. 

* Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït → loaïi boû toaøn boä loâ haøng vaø phaûi ñoåi toaøn boä joint môùi.  

 * Löu yù : Trong tröôøng hôïp joint ñöôïc ñoåi môùi thì phaûi kieåm tra laïi 
theo caùc noäi dung treân. Neáu tieáp tuïc khoâng ñaït thì loaïi toaøn boä loâ haøng 
(bao goàm oáng vaø joint). 

2.2.2. Kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cô baûn vôùi tyû leä 10% : 

  a. OÁng : Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn : Ñöôøng kính ngoaøi, beà daøy, 
ñoä oâ van, chieàu daøi höõu duïng L cuûa oáng. 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu phaûi 
loaïi toaøn boä loâ haøng. 

 b. Joint : 

  - Kieåm tra ñoä cöùng joint cao su. 
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 - Laép joint vaøo mieäng baùt cuûa oáng ñeå kieåm tra ñoä baùm chaët cuûa 
joint vaøo mieäng baùt. 

 * Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc : Choïn 1 caây oáng baát kyø trong loâ haøng, caét laøm 3 
ñoaïn (02 ñoaïn oáng trôn vaø 1 ñoaïn oáng coù mieäng baùt). 

- Kieåm tra ñoä beàn beân trong 01 ñoaïn oáng trôn (khoâng thuùc joint) ôû 
aùp löïc 44 bar ñoái vôùi oáng Þ100 vaø Þ150 hoaëc 36 bar ñoái vôùi oáng Þ200 
vaø Þ250 (OD280). Sau 1 giôø, xaû aùp trong oáng, ño laïi ñöôøng kính ngoaøi 
oáng vaø so vôùi ñöôøng kính ngoaøi ño ñöôïc ban ñaàu cuûa oáng. Neáu ñoä cheânh 
leäch 2 kích thöôùc naøy vöôït quaù 3,5% → Khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ 
haøng. 

- Tieáp tuïc kieåm tra ñoä kín oáng khi thuùc joint (1 ñoaïn oáng trôn coøn 
laïi vôùi 1 ñoaïn coù mieäng baùt) ôû aùp löïc 24 bar ñoái vôùi oáng Þ100 vaø Þ150 
hoaëc 20 bar ñoái vôùi oáng Þ200 vaø Þ250 (OD280) trong 1 giôø. Quan saùt 
doïc thaân oáng vaø choã moái thuùc oáng, neáu thaáy xuaát hieän xì ræ hoaëc nöùt → 
Khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc ñöôïc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát, 
kho Coâng ty hoaëc taïi coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø cung caáp 
hoaëc nhaø saûn xuaát choïn. 

  - Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra theo caùc chæ tieâu cô 
baûn trong tieâu chuaån AS/NZS 1477-1999 (Þ100 vaø Þ150) hoaëc ISO 4422-
1996 (Þ200 vaø Þ250) nhö ñoä beàn va ñaäp, haøm löôïng PVC nguyeân chaát, caùc 
chaát ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc nhö thuûy ngaân-chì-thieác-cadimi ñeå laøm cô 
sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

-  Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 2. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 
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III. OÁng nhöïa HDPE : Aùp duïng cho caùc oáng coù ñöôøng kính ngoaøi töø 125 trôû leân. 

1. Ñaëc tính chung : 

- Nguyeân lieäu chính saûn xuaát oáng nhöïa laø haït nhöïa PE maùc 80 (PE80) 
hoaëc maùc 100 (PE100) nguyeân chaát. OÁng ñöôïc saûn xuaát theo coâng ngheä ñuøn. 

 - Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4427-1996 PN10. 

- Beà daøy oáng laáy baûng 3 trong tieâu chuaån treân ñoái vôùi PE100 hoaëc baûng 4 
ñoái vôùi PE80. 

- Chieàu daøi oáng : Tuøy theo yeâu caàu thieát keá vaø phöông tieän vaän chuyeån. 

- Treân thaân doïc suoát chieàu daøi cuûa oáng coù 4 ñöôøng chæ maøu xanh döông 
ñoái xöùng ñeàu nhau (beà roäng cuûa ñöôøng chæ laø 2mm÷5mm). 

- Treân thaân oáng phaûi theå hieän noäi dung sau :  

+ Teân hoaëc loâgoâ nhaø saûn xuaát - qui caùch oáng (ñöôøng kính ngoaøi vaø 
beà daøy oáng) - caáp aùp löïc - nguyeân lieäu - tieâu chuaån saûn xuaát. Ngoaøi ra, coù 
theå ñöa theâm soá hôïp ñoàng vaø teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng treân thaân oáng (neáu 
caàn thieát).  

+ Haøng chöõ theå hieän noäi dung treân coù maøu traéng hoaëc xanh (kích 
thöôùc toái thieåu : cao 5mm, ngang 3,5mm), haøng chöõ naøy coù theå ñöôïc in noåi 
hoaëc khaéc chìm, khoâng theå boâi baèng nöôùc, khoaûng caùch moãi doøng chöõ in 
doïc treân thaân oáng ñeán doøng chöõ töông töï tieáp theo töø (500-800)mm. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

 2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát oáng nhöïa HDPE söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù theå hieän maùc vaät lieäu, caùc côõ oáng saûn xuaát theo caáp aùp löïc yeâu caàu vaø 
phuø hôïp tieâu chuaån ISO 4427-1996. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát phaûi bao goàm : 

   + Caùc keát quaû kieåm tra veà cô tính, lyù tính.  

   + Giaáy chöùng nhaän maùc vaät lieäu cheá taïo. 
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 + Giaáy chöùng nhaän oáng nhöïa HDPE saûn xuaát khoâng ñoäc haïi 
trong moâi tröôøng nöôùc uoáng.   

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët trong vaø ngoaøi oáng phaûi trôn laùng, khoâng coù caùc veát nöùt, 
nhaùm hoaëc saàn suøi. 

- Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân oáng. 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng.  

2.2.2. Kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cô baûn vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn : Ñöôøng kính ngoaøi, beà daøy, chieàu 
daøi oáng (theo hôïp ñoàng).  

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ 
haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% :  

Kieåm tra ñoä beàn beân trong oáng ôû aùp löïc 20 bar trong 3 phuùt. Quan 
saùt doïc thaân oáng, neáu thaáy xuaát hieän xì ræ, nöùt hoaëc vôõ oáng → khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc ñöôïc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát 
hoaëc taïi coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø cung caáp hoaëc nhaø 
saûn xuaát choïn. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng ñeå kieåm tra nhö maùc nhöïa 
vaø caùc chæ tieâu cô baûn trong tieâu chuaån ISO 4427-1996 (ñoä beàn va ñaäp, 
moñun ñaøn hoài, ñoä beàn keùo...) ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

-  Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 3. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 
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  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

 

B. PHUÏ TUØNG GANG : 

I. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1. Tieâu chuaån aùp duïng : 

1.1. Phuï tuøng gang xaùm : 

 - Phuï tuøng cho oáng gang Phaùp : Tham khaûo tieâu chuaån ISO 13-1978 PN10. 

 - Phuï tuøng cho oáng gang Myõ : Tham khaûo tieâu chuaån AWWA C110-2003 
PN10. 

 - Caùc kích thöôùc phaûi theo baûn veõ phuï tuøng do Coâng ty Caáp nöôùc ñaõ ban 
haønh tröôùc ñaây.  

1.2. Phuï tuøng gang caàu :  

 - Phuï tuøng cho oáng gang Phaùp : Tham khaûo tieâu chuaån ISO 2531-1998-K9-
PN10. 

 - Phuï tuøng cho oáng gang Myõ : Tham khaûo tieâu chuaån AWWA C110-2003 
PN10. 

 - Caùc kích thöôùc mieäng baùt theo kieåu lavril theo baûn veõ phuï tuøng gang xaùm 
cuûa Coâng ty Caáp nöôùc ñaõ ban haønh tröôùc ñaây. 

1.3. Tieâu chuaån vaät lieäu :  

- Maùc gang xaùm coù toái thieåu laø GX 18-36 : Tham khaûo tieâu chuaån TCVN 
1659-1975 hoaëc töông ñöông.  

- Maùc gang caàu maùc coù toái thieåu GC 42-12 : Tham khaûo tieâu chuaån TCVN 
5016-1989 hoaëc töông ñöông. 

 1.4. Sôn epoxy :  

   - Tieâu chuaån aùp duïng : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

  - Beà maët beân trong vaø ngoaøi keå caû mieäng baùt ñeàu ñöôïc sôn epoxy vôùi 
beà daøy toái thieåu 250μm. 

1.5. Joint cao su (neáu coù keøm theo) : . 

 - Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4633-2002 hoaëc töông ñöông. 

 - Vaät lieäu : Cao su EPDM. 

 - Ñoä cöùng cuûa joint (tyton) : 

• Tyton : 

    + Phaàân buïng : 55-65 (shores). 
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   + Phaàn ñeá : 80-85 (shores). 

• Lavril, Express : 45-55 (shores). 

 - Treân beà maët joint in naêm saûn xuaát, côõ vaø teân (hoaëc loâgoâ) nhaø saûn 
xuaát (coù theå vieát taét) vôùi kích thöôùc chöõ : cao 3mm, ngang 2mm. 

2. Ñaëc tính kyõ thuaät chi tieát : 

- Phuï tuøng gang xaùm : Tham khaûo theo tieâu chuaån ISO 13-1978 (E) PN10 hoaëc 
AWWA C110-2003 PN10 hoaëc theo caùc baûn veõ cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc ñaây. 

- Phuï tuøng gang caàu : Tham khaûo theo tieâu chuaån ISO 2531-1998-K9 PN10. Moái 
laép coù theå cheá taïo vôùi moái noái cô khí (Lavril, Express...) hoaëc moái noái thuùc (Tyton). 
Rieâng moái noái thuùc chæ söû duïng cho coâng taùc laép ñaët vaø phaùt trieån maïng löôùi môùi. 

 - Dung sai kích thöôùc ñuùc : ±1mm. 

 - Dung sai kích thöôùc loã bu loâng : ±0,25mm. 

 - Ñoä boùng beà maët ñuùc : ∇2 (Rz 160).  

 - Beà maët trong vaø ngoaøi phuï tuøng phaûi xöû lyù saïch seõ. Rieâng mieäng baùt, maët bích  
vaø caùc vò trí laép ñaët phaûi ñöôïc gia coâng hoaøn chænh tröôùc khi sôn (keå caû sôn loùt) toaøn 
boä baèng sôn epoxy vôùi beà daøy toái thieåu 250μm.  

- Treân thaân (hoaëc beà maët) caùc phuï tuøng phaûi coù theå hieän caùc noäi dung sau : kyù 
hieäu loâgoââ (hoaëc kyù hieäu teân) cuûa nhaø saûn xuaát, côõ phuï tuøng (DN), caáp aùp löïc vaø tieâu 
chuaån saûn xuaát. Ngoaøi ra, coù theå ñöa teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng treân thaân phuï tuøng 
(neáu caàn thieát).  

** Löu yù :  

 - Caùc phuï tuøng gang xaùm aùp duïng cho caùc côõ töø Þ250 trôû xuoáng. Rieâng caùc 
phuï tuøng gang caàu thì khoâng haïn cheá côõ. 

 - Caùc phuï tuøng gang xaùm theo baûn veõ cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc ñaây phaûi 
tuaân thuû ñuùng veà troïng löôïng. 

II. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

1. Hoà sô phaùp lyù : 

1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát phuï tuøng gang söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù coù 
caùc baûn veõ chi tieát theå hieän ñaày ñuû caùc kích thöôùc, troïng löôïng, maùc gang vaø 
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tieâu chuaån saûn xuaát (caùc baûn veõ phuï tuøng phaûi do chính nhaø saûn xuaát thieát 
laäp). 

1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

 + Keát quaû kieåm tra maùc gang. 

+ Caùc keát quaû kieåm tra aùp löïc phuï tuøng. 

+ Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng 
nöôùc cuûa nhaø saûn xuaát. 

+ Neáu coù joint cao su ñi keøm thì phaûi coù giaáy chöùng nhaän naøy 
söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng nöôùc cuûa nhaø saûn xuaát vaø phuø hôïp vôùi 
tieâu chuaån ISO 4633-2002. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

2.. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

  2.1.1. Phuï tuøng : 

 - Beà maët trong, ngoaøi keå caû mieäng baùt vaø loã laép bu loâng ñöôïc xöû lyù 
saïch seõ, nhaün, khoâng coù caùc veát nöùt hoaëc khuyeát taät. 

- Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân phuï tuøng. 

- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu 
khoâng ñaït vaø loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 

 2.1.2. Joint (neáu coù) :  

 - Beà maët phaûi trôn laùng, khoâng coù xuaát hieän caùc khuyeát taät hoaëc 
bavia. 

 - Kieåm tra noäi dung theå hieän treân joint. 

 * Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït (do loãi nhaø saûn xuaát) thì loaïi boû toaøn boä loâ haøng vaø ñoåi toaøn boä 
joint môùi.  

* Löu yù : Trong tröôøng hôïp joint ñöôïc ñoåi môùi thì phaûi kieåm tra laïi 
theo caùc noäi dung treân. Neáu tieáp tuïc khoâng ñaït thì loaïi toaøn boä loâ haøng 
(bao goàm phuï tuøng vaø joint). 
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2.1.3. Bu loâng-ñai oác (neáu coù) :  

Beà maët bu loâng, ñai oác phaûi trôn nhaün, khoâng coù vaåy oxy, hoaëc 
xuaát hieän hieän töôïng nöùt hoaëc daäp ren. Baát kyø bu loâng-ñai oác naøo 
khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït (do loãi nhaø saûn xuaát) thì khoâng ñaït vaø 
ñoåi boä bu loâng-ñai oác môùi.  

* Löu yù : Trong tröôøng hôïp buloâng-ñai oác ñöôïc ñoåi môùi thì phaûi kieåm 
tra laïi theo caùc noäi dung treân. Neáu tieáp tuïc khoâng ñaït thì loaïi toaøn boä loâ 
haøng (bao goàm phuï tuøng, joint vaø bu-loâng ñai oác). 

2.2. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

2.2.1. Gang xaùm  :  

Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn theo boä baûn veõ phuï tuøng gang hieän 
coù do Coâng ty Caáp nöôùc laäp tröôùc ñaây. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït vaø 
loaïi boû nguyeân loâ haøng. 

2.2.2. Gang caàu  : 

a. Phuï tuøng : 

Kieåm tra caùc kích thöôùc theo tieâu chuaån ISO 2531-1998-K9-PN10. 
Rieâng kích thöôùc mieäng baùt coù kieåu lavril, kieåm tra kích thöôùc theo boä 
baûn veõ phuï tuøng gang xaùm hieän coù do Coâng ty Caáp nöôùc laäp tröôùc ñaây. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 

b. Joint (neáu coù) : 

  - Kieåm tra ñoä cöùng, kích thöôùc joint cao su. 

- Trong tröôøng hôïp phuï tuøng söû duïng moái noái thuùc : Laép joint vaøo 
mieäng baùt cuûa phuï tuøng ñeå kieåm tra ñoä baùm chaët cuûa joint vaøo mieäng 
baùt oáng. 

* Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu 
khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.3. Kieåm tra troïng löôïng phuï tuøng gang vôùi tyû leä 100% : 

 2.3.1. Gang xaùm  :  

   Kieåm tra troïng löôïng töøng phuï tuøng theo quy ñònh cuûa Toång 
 Coâng ty. Neáu thaáp hôn quy ñònh cho pheùp ñeàu khoâng ñaït phaûi loaïi boû 
 nguyeân loâ haøng. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi boû toaøn 
boä loâ haøng. 
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 2.3.2. Gang caàu  : 

   Kieåm tra troïng löôïng töøng phuï tuøng theo hôïp ñoàng.  

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi boû toaøn 
boä loâ haøng. 

2.4. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% : 

 Kieåm tra ñoä beàn beân trong phuï tuøng ôû aùp löïc 12 bar trong 3 phuùt. Quan 
saùt toaøn boä phuï tuøng, neáu xuaát hieän veát nöùt hoaëc xì ræ → Khoâng ñaït vaø loaïi boû 
toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

- Khoâng kieåm tra aùp löïc ñoái vôùi kieàng lavril, böûng chaän. Chæ kieåm tra 
ngoaïi quan, kích thöôùc, troïng löôïng caùc phuï tuøng naøy. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra 
ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 4. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

 

C. OÁNG NGAÙNH NHÖÏA HDPE VAØ PHUÏ TUØNG OÁNG NGAÙNH : 

I. OÁng ngaùnh nhöïa HDPE : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Ñaëc tính chung :  

- Nguyeân lieäu chính saûn xuaát oáng nhöïa laø haït nhöïa PE maùc 80 (PE 80) 
nguyeân chaát. OÁng ñöôïc saûn xuaát baèng coâng ngheä ñuøn.  

- Beà maët trong vaø ngoaøi oáng phaûi trôn laùng, khoâng loài loõm. 

 - Treân thaân doïc suoát chieàu daøi cuûa oáng coù 4 ñöôøng chæ maøu xanh döông 
ñoái xöùng ñeàu nhau (beà roäng cuûa ñöôøng chæ laø 1mm÷2mm). 
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 - Treân thaân oáng phaûi theå hieän noäi dung sau :  

+ Teân vaø loâgoâ nhaø saûn xuaát - qui caùch oáng (ñöôøng kính ngoaøi vaø beà 
daøy oáng) - caáp aùp löïc - nguyeân lieäu - tieâu chuaån saûn xuaát. Ngoaøi ra, coù theå 
ñöa theâm soá hôïp ñoàng vaø teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng treân thaân oáng (neáu caàn 
thieát). 

+ Haøng chöõ theå hieän noäi dung treân coù maøu traéng hoaëc xanh (cao 
5mm, ngang 3,5mm, daøy neùt 1mm), haøng chöõ naøy coù theå in hoaëc khaéc 
chìm vaø khoâng theå boâi baèng nöôùc, khoaûng caùch moãi doøng chöõ ñöôïc in doïc 
treân thaân oáng ñeán doøng chöõ töông töï tieáp theo töø (400 – 500)mm. 

 - Côõ oáng söû duïng : OD 25mm, OD 32mm vaø OD50mm. 

1.2.  Ñaëc tính chi tieát : 

- Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4427-1996 - baûng 4 - PN 12,5. 

- Kích thöôùc ñoái vôùi oáng OD 25mm :  

  + Ñöôøng kính ngoaøi : OD = 25+0,2 mm. 

  + Beà daøy e = 2,8+0,2 mm. 

  + Chieàu daøi oáng L = 100+1 m (1 cuoän). 

- Kích thöôùc ñoái vôùi oáng OD 32mm :  

+ Ñöôøng kính ngoaøi : OD = 32+0,2 mm. 

+ Beà daøy e = 3,2+0,2 mm. 

+ Chieàu daøi oáng L = 100+1 m (1 cuoän) 

- Kích thöôùc ñoái vôùi oáng OD 50mm :  

+ Ñöôøng kính ngoaøi : OD = 50+0,2 mm. 

+ Beà daøy e = 4,6+0,2 mm. 

+ Chieàu daøi oáng L = 5+1 m (1 caây) 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

 2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát oáng nhöïa HDPE söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do Cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
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coù theå hieän maùc vaät lieäu, caùc côõ oáng saûn xuaát theo caùc caáp aùp löïc vaø phuø 
hôïp tieâu chuaån ISO 4427-1996. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát phaûi bao goàm : 

+ Caùc keát quaû kieåm tra veà cô-lyù tính theo tieâu chuaån ISO 4427-
1996. 

+ Giaáy chöùng nhaän maùc vaät lieäu cheá taïo. 

+ Giaáy chöùng nhaän oáng nhöïa HDPE khoâng ñoäc haïi trong moâi 
tröôøng nöôùc uoáng.   

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

 - Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 - Beà maët trong vaø ngoaøi oáng phaûi trôn laùng, khoâng coù caùc veát nöùt hoaëc 
beà maët khoâng bò nhaùm hoaëc saàn suøi. 

 - Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân oáng. 

 * Baát kyø cuoän (caây) oáng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu 
khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cô baûn vôùi tyû leä 10% : 

 Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn : Ñöôøng kính ngoaøi, beà daøy vaø chieàu 
daøi oáng. Neáu khoâng ñaït → Loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% :  

Kieåm tra ñoä beàn beân trong oáng ôû aùp löïc 16 bar trong 3 phuùt. Quan saùt 
doïc chieàu daøi oáng, neáu thaáy coù xuaát hieän nöùt hoaëc xì ræ → Khoâng ñaït vaø 
loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù : 

 -  Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc coù theå aùp duïng ñöôïc taïi nôi 
saûn xuaát hoaëc taïi coâng tröôøng hoaëc nôi cung caáp.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra theo caùc chæ tieâu cô 
baûn trong tieâu chuaån ISO 4427-1996 nhö maùc nhöïa, ñoä beàn va ñaäp, moñun 
ñaøn hoài, ñoä beàn keùo ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 
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• Yeâu caàu :  

-  Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 5. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

II. Phuï tuøng nhöïa ñeå laép ñaët vôùi oáng ngaùnh nhöïa HDPE : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

 1.1. Tieâu chuaån aùp duïng : 

- OÁng HDPE OD 25mm, OD 32mm vaø OD 50mm : ISO 4427-1996 
PN12,5. 

- OÁng HDPE OD 27mm, OD 34mm : ASTM D2239 SIDR 7-2003 PN10. 

- Tieâu chuaån ren coân : ISO 7-1-1994. 

- Tieâu chuaån ñeäm kín nöôùc baèng cao su : ISO 4633-2002 hoaëc töông 
ñöông. 

- Theùp khoâng ræ : Maùc toái thieåu 304. 

1.2. Moâ taû : 

1.2.1. Ñoái vôùi phuï tuøng coù ñaàu laép vôùi oáng nhöïa HDPE (OÁng noái loàng, 
khaâu noái giaûm, khaâu noái chuyeån, nuùt chaän) : Söû duïng moái noái thaúng coù 2 ñaàu 
noái vôùi oáng nhöïa HDPE (oáng noái loàng, khaâu noái giaûm) hoaëc 1 ñaàu noái vôùi oáng 
nhöïa HDPE, ñaàu coøn laïi noái ren (khaâu noái chuyeån) coù caùc côõ nhö ¾", 1", 1 
½"... Trong ñoù, caùc phuï tuøng coù boä phaän laép vôùi oáng nhöïa HDPE bao goàm caùc 
chi tieát sau : Thaân, ñai oác sieát chaän, voøng sieát, ñeäm kín nöôùc vaø voøng chaän 
joint (neáu coù). 

- Voøng sieát hoaëc ñeäm kín nöôùc ñöôïc ñònh vò treân ñai oác sieát chaän hoaëc 
thaân. 

- Vaät lieäu : 

  + Thaân, ñai oác sieát chaän : Nhöïa Acetal hoaëc nhöïa PP.  

  + Voøng sieát : Nhöïa acetal. 

  + Ñeäm kín nöôùc : Cao su nitrile hoaëc töông ñöông.    

- AÙp löïc laøm vieäc cuûa phuï tuøng : PN16. 

1.2.2. Ñoái vôùi nuùt chaän, khaâu tuùm, khaâu noái chuyeån : Toaøn boä thaân ñöôïc 
laøm baèng nhöïa Acetal hoaëc nhöïa PP.  
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1.3. Ñaëc tính rieâng : 

1.3.1. Nuùt chaän Þ50mm : goàm 1 ñaàu laép vôùi oáng nhöïa, ñaàu coøn laïi laø ñaàu 
bít, duøng ñeå chaën tuyeán hoaëc bít huûy. 

1.3.2. OÁng noái loàng Þ25mm : laø daïng moái noái thaúng, duøng ñeå noái nhanh 2 
oáng HDPE coù ñöôøng kính ngoaøi OD 25mm. 

1.3.3. OÁng noái loàng Þ32mm : laø daïng moái noái thaúng, duøng ñeå noái nhanh 2 
oáng HDPE coù ñöôøng kính ngoaøi OD 32mm 

1.3.4. OÁng noái loàng Þ50mm : laø daïng moái noái thaúng, duøng ñeå noái nhanh 2 
oáng HDPE coù ñöôøng kính ngoaøi OD 50mm. 

1.3.5. Khaâu noái giaûm (27-25)mm : duøng noái nhanh giöõa oáng nhöïa HDPE 
OD27 vaø OD25 ñeå phuø hôïp vôùi phuï tuøng ñoàng thau môùi. Khaâu noái naøy coù 
theå laø 1 ñaàu OD 25mm, ñaàu coøn laïi laø OD 27mm hoaëc caû 2 ñaàu coù theå laép 
laãn ñöôïc cho oáng OD 25 hoaëc OD 27mm. 

1.3.6. Khaâu noái giaûm (34-32)mm : duøng noái nhanh giöõa oáng nhöïa HDPE 
OD34 vaø OD32 ñeå thoáng nhaát 1 tieâu chuaån vaø phuø hôïp vôùi phuï tuøng ñoàng 
thau môùi. Khaâu noái naøy coù theå laø 1 ñaàu OD 32mm, ñaàu coøn laïi laø OD 34mm 
hoaëc caû 2 ñaàu coù theå laép laãn ñöôïc cho oáng OD 32 hoaëc OD 34mm. 

1.3.7. Khaâu noái chuyeån 50x1” :  Khaâu noái chuyeån goàm 2 phaàn : Moät ñaàu 
laép vôùi oáng HDPE 50mm, ñaàu coøn laïi laø ren coân trong 1” vaø coù voøng baûo veä 
phaàn ren beân ngoaøi (theùp khoâng ræ). Khaâu noái naøy duøng ñeå laép ñaët van coùc 
lieân hôïp 1"x32mm phuïc vuï coâng taùc gaén ñoàng hoà nöôùc 25mm. 

1.3.8. Khaâu noái chuyeån 50x1½” :  Khaâu noái chuyeån goàm 2 phaàn : Moät ñaàu 
laép vôùi oáng HDPE 50mm, ñaàu coøn laïi laø ren coân trong 1½” vaø coù voøng baûo 
veä phaàn ren beân ngoaøi (theùp khoâng ræ).  

1.3.9. Tuùm 1 ½”x¾” : Moät ñaàu ren ngoaøi coù côõ 1½”, ñaàu coøn laïi ren trong 
côõ ¾”. Khaâu tuùm naøy keát hôïp vôùi khaâu noái chuyeån 50x1½” duøng ñeå laép ñaët 
van coùc ¾"x25mm phuïc vuï coâng taùc gaén ñoàng hoà nöôùc 15mm. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

 2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát phuï tuøng nhöïa laép vôùi oáng 
nhöïa HDPE söû duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt 
thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
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coù theå hieän baûn veõ chi tieát phuï tuøng vôùi tieâu chuaån cheá taïo phuø hôïp oáng 
nhöïa HDPE, caùc kích thöôùc, maùc vaät lieäu cheá taïo. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát phaûi bao goàm : 

+ Caùc keát quaû kieåm tra veà cô-lyù tính cuûa phuï tuøng. 

+ Giaáy chöùng nhaän phuï tuøng oáng nhöïa HDPE khoâng ñoäc haïi 
trong moâi tröôøng nöôùc uoáng.   

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 Beà maët caùc phuï tuøng phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün, khoâng coù xuaát 
hieän caùc veát nöùt, khuyeát taät hoaëc bavia. Neáu baát kyø phuï tuøng naøo khoâng 
ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cô baûn vôùi tyû leä 10% : 

 - Laép caùc phuï tuøng vaøo oáng HDPE coù kích thöôùc töông öùng ñeå kieåm 
tra ñoä baùm dính. Neáu baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

 - Kieåm tra ren khaâu noái chuyeån vaø khaâu tuùm. Neáu baát kyø phuï tuøng naøo 
khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% :  

 - Kieåm tra ñoä beàn vaø ñoä kín cuûa caùc phuï tuøng ôû aùp löïc 16 bar trong 3 
phuùt. Neáu xuaát hieän xì ræ ôû moái laép giöõa phuï tuøng vaø oáng nhöïa HDPE hoaëc 
coù hieän töôïng nöùt → Khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

 -  Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc coù theå aùp duïng ñöôïc taïi nôi 
saûn xuaát hoaëc taïi coâng tröôøng hoaëc nôi cung caáp.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc vaät lieäu), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm 
tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 6. 
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- Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc , neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

III. Ñai laáy nöôùc : 

1. Ñai laáy nöôùc baèng vaät lieäu nhöïa PP : 

1.1. Moâ taû vaø ñaëc tính kyõ thuaät : 

 - Ñai laáy nöôùc baèng vaät lieäu nhöïa PP laø loaïi ñai coù 02 maûnh (ñai treân 
vaø ñai döôùi) lieân keát vôùi nhau baèng caùc bu loâng vaø ñai oác, ñöôïc laép ñaët ñeå 
khai thaùc treân oáng nhöïa uPVC vaø PE (hieän höõu) coù caùc côõ töø Þ100 ñeán Þ250 
vôùi ngoõ ra laø ¾” hoaëc 1”. Rieâng ñoái vôùi côõ Þ50 coù ngoõ ra laø ¾". 

 - Caùc ñai laáy nöôùc naøy ñöôïc thieát keá coù theå laép laãn ñöôïc treân caùc oáng 
nhöïa uPVC vaø PE cuøng côõ.  

 - Vaät lieäu ñai : PP (Polypropylene). 

 - Tieâu chuaån caùc loaïi oáng nhöïa caàn khai thaùc : 

+ OÁng HDPE OD 50mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

+ OÁng PE : ISO 4427-1996 PN10 (OD125 vaø OD180). 

+ OÁng uPVC Þ100mm vaø Þ150mm : AS/NZS 1477-1999 PN12, 
baûng 4.3-series 2. 

+ OÁng uPVC Þ200mm vaø Þ250mm : ISO 4422-1996 PN10. Rieâng 
côõ Þ200 coù ñöôøng kính ngoaøi laáy theo tieâu chuaån oáng gang caàu cuøng 
côõ ISO 2531-1998-K9 PN10. 

 - Tieâu chuaån veà ren ôû ngoõ ra : ISO 7-1-1994. 

 - Tieâu chuaån veà bu loâng, ñai oác theùp khoâng ræ : TCVN 1916- 1995 
hoaëc töông ñöông, caáp beàn 6.6, coù maùc toái thieåu 304 hoaëc töông ñöông. 

 - Tieâu chuaån veà joint cao su laøm kín : ISO 4633-2002 hoaëc töông 
ñöông. 

 - Neáu coù ñai baûo veä ren ngoõ ra : Vaät lieäu cheá taïo ñai baûo veä ren laø 
theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304 hoaëc töông ñöông. 

- Neáu coù khaâu ñoàng daãn höôùng ôû ngoõ ra : Maùc vaät lieäu toái thieåu laø 
OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb).  

 - Treân thaân ñai laáy nöôùc phaûi coù loâgoâ cuûa nhaø saûn xuaát, côõ ñai, ñöôøng 
kính ren loã laáy nöôùc, caáp aùp löïc, vaät lieäu cheá taïo. 

- Joint cao su laøm kín : 
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+ Ñöôïc gaén chaët vaøo ñai treân ôû ngoõ ra, coù baûn ñuû roäng, oâm saùt 
vaøo thaân oáng (khoâng söû duïng voøng O ring ñeå laøm kín) vaø lôùn hôn ngoõ 
ra khoaûng 5mm. 

+ Toång chieàu cao joint cao su laøm kín : toái thieåu 9mm, trong ñoù 
phaàn aên saâu trong raõnh toái thieåu 4mm. 

+ Ñoä cöùng joint cao su : 50±5 shore.  

- Caùc thoâng soá kyõ thuaät cuûa ñai : 

+ Aùp löïc laøm vieäc : 10 bar. 

+ Ñoä beàn va ñaäp beân ngoaøi (TIR) : < 10% : Tham khaûo tieâu chuaån 
TCVN 6144-2003. 

+ Caùc thoâng soá ñoä giaõn daøi, giôùi haïn beàn, giôùi haïn chaûy : Tham 
khaûo tieâu chuaån TCVN 197-1985. 

   ° Giôùi haïn beàn : ≥ 31MPa. 

   ° Giôùi haïn chaûy : ≥ 14MPa. 

   ° Ñoä giaõn daøi töông ñoái : < 2%.     

- Phaûi coù baûn veõ laép (moâ taû vaät lieäu vaø tieâu chuaån cheá taïo caùc chi tieát) 
cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Bu loâng vaø ñai oác söû duïng ñeå lieân keát ñai treân vaø ñai döôùi coù ñöôøng 
kính M10, ren suoát. Moät boä ñai laáy nöôùc coù toái thieåu 04 boä bu loâng (coù theå 
söû duïng loaïi bu loâng U hoaëc bu loâng T). 

- Caùc bu loâng laép gheùp phaûi ñaûm baûo choáng xoay khi thaùo vaø laép. 

 - Ñoùng goùi thuaän lôïi cho vieäc giao nhaän baûo quaûn löu kho. Haøng ñöôïc 
ñoùng goùi rieâng töøng boä coù ñaày ñuû bu loâng vaø ñai oác. 

1.2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu : 

1.2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

 a. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

  - Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng 
 ISO 9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát ñai laáy nöôùc baèng 
 nhöïa PP söû duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt 
 thaàu. Rieâng ñoái vôùi nhaø saûn xuaát naøo chöa coù chöùng nhaän naøy thì phaûi 
 coù hoà sô moâ taû ñaày ñuû quy trình kieåm tra chaát löôïng saûn phaåm (töø 
 nguyeân lieäu ñeán thaønh phaåm). 

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng 
hoùa do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, 
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trong ñoù coù baûn veõ laép moâ taû töøng boä phaän vôùi vaät lieäu cheá taïo vaø tieâu 
chuaån ñính keøm. 

b. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

 - Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát, bao goàm : 

 + Caùc keát quaû kieåm tra caùc thoâng soá veà ñoä beàn va ñaäp, 
 giôùi haïn beàn, giôùi haïn chaûy, ñoä daõn daøi töông ñoái.  

+ Keát quaû kieåm tra maùc ñoàng, theùp khoâng ræ. 

 + Giaáy chöùng nhaän vaät lieäu PP, khaâu ren ñoàng, joint cao 
 su vaø ñai baûo veä ren baèng theùp khoâng ræ (neáu coù) khoâng ñoäc haïi 
 trong moâi tröôøng nöôùc. 

+ Keát quaû kieåm tra taát caû caùc chæ tieâu trong tieâu chuaån 
ISO 13460-1998. 

 - Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

 - Giaáy chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

1.2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

 a. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët trong, ngoaøi 2 nöûa ñai vaø khaâu ren ñoàng (hoaëc ñai 
 baûo veä ren) ôû ngoõ ra phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün, khoâng coù caùc veát 
 nöùt, khuyeát taät hoaëc bavia. Rieâng khaâu ren ñoàng ôû ngoõ ra (hoaëc ñai 
baûo veä ren) phaûi ñöôïc lieân keát chaët vôùi ñai. 

  - Joint cao su laøm kín phaûi ñöôïc daùn chaët, khoâng coù veát nöùt hoaëc 
  rôi ra khoûi ñai. 

  - Treân beà maët ñai laáy nöôùc phaûi coù caùc kyù hieäu ñaày ñuû theo 
  yeâu caàu : Loâ goâ cuûa nhaø saûn xuaát, côõ ñai, caáp aùp löïc. 

* Baát kyø ñai laáy nöôùc naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân 
ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 

 b.  Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

 Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn theo baûn veõ. Rieâng ngoõ ra coù 
  theå söû duïng van coùc ¾"x25mm (hoaëc van coùc 1"x32mm) chuaån ñeå 
  kieåm tra ren. 

* Baát kyø ñai laáy nöôùc naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø phaûi loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 
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  c.  Kieåm tra aùp löïc : 

    Kieåm tra ñoä beàn cuûa ñai laáy nöôùc vaø ñoä kín ôû ngoõ ra cuûa ñai cuï 
  theå nhö sau :  

+ Ñoái vôùi ñai côõ Þ50 mm : Ñöôïc laép treân oáng nhöïa HDPE, 

 • Tyû leä thöû : 10%. 

    • Aùp löïc thöû : 12 bar  

    • Thôøi gian giöõ aùp : 3 phuùt.  

+ Ñoái vôùi ñai côõ Þ100 mm ñeán Þ250mm  : Ñöôïc laép treân oáng 
nhöïa uPVC. 

• Tyû leä thöû : 5%. 

    • Aùp löïc thöû : 20 bar.  

    • Thôøi gian giöõ aùp : 30 phuùt.  

   Neáu xuaát hieän xì ræ ôû ngoõ ra hoaëc gaõy ñai → Khoâng ñaït vaø loaïi 
  toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Taêng tyû leä kieåm tra töø 10% ñeán 30% ñoái vôùi caùc nhaø saûn xuaát naøo 
chöa coù ISO 9001-2000. 

 -  Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc coù theå aùp duïng ñöôïc taïi nôi 
saûn xuaát hoaëc taïi coâng tröôøng hoaëc nôi cung caáp.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït : cuï theå 
laø maùc ñoàng, maùc theùp khoâng ræ, ñoä beàn va ñaäp, giôùi haïn beàn, caùc chæ tieâu cô 
baûn ôû baûng 2 trong tieâu chuaån joint cao su, caùc chæ tieâu trong ISO 13460-1998 
(neáu caàn thieát), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm 
tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

- Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 7. 

- Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 
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2. Ñai laáy nöôùc baèng vaät lieäu gang caàu : 

2.1. Moâ taû vaø ñaëc tính kyõ thuaät : 

 - Ñai laáy nöôùc gang caàu laø loaïi ñai coù 02 maûnh (ñai treân vaø ñai döôùi) 
lieân keát vôùi nhau baèng caùc bu loâng vaø ñai oác, ñöôïc laép ñaët ñeå khai thaùc treân 
caùc oáng nhöïa uPVC, PE (hieän höõu) vaø oáng gang coù caùc côõ töø Þ100 ñeán Þ300 
vôùi ngoõ ra laø ¾” hoaëc 1”. 

 - Caùc ñai laáy nöôùc naøy ñöôïc thieát keá coù theå laép laãn ñöôïc treân oáng 
gang, oáng uPVC vaø oáng PE cuøng côõ.  

 - Maùc toái thieåu cuûa gang caàu laø GC 45-5 : Tham khaûo tieâu chuaån 
TCVN 5016-1989 hoaëc töông ñöông. 

 - Tieâu chuaån caùc loaïi oáng caàn khai thaùc : 

  + OÁng gang : 

° OÁng gang caàu : ISO 2531-1998-K9 PN10 vaø oáng gang 
xaùm Phaùp : ISO 13-1978 PN10. 

° OÁng gang Myõ (gang xaùm hoaëc gang caàu) : AWWA 
C110-2003 PN10. 

+ OÁng nhöïa uPVC : 

° Côõ Þ100 vaø Þ150 : AS/NZS 1477-1999 PN12-baûng 
4.3-series 2.   

   ° Côõ Þ200 vaø Þ250 : ISO 4422-1996 PN10.  

  + OÁng PE : ISO 4427-1996 PN10 (OD125, OD180). 

 - Tieâu chuaån veà ren ôû ngoõ ra : ISO 7-1-1994. 

 -  Ñoä boùng ren ngoõ ra : Rz80. 

 - Bu loâng, ñai oác theùp khoâng ræ : Tham khaûo tieâu chuaån TCVN 1916-
1995 hoaëc töông ñöông, caáp beàn 6.6 vaø coù maùc toái thieåu 304 hoaëc töông 
ñöông. 

 - Beà roäng baûn cuûa ñai phaûi coù kích thöôùc gaáp 03 laàn ñöôøng kính ngoõ ra 
ren trong ¾” (hoaëc 1") ñoái vôùi côõ töø Þ100 ñeán Þ200 vaø 04 laàn ñöôøng kính 
ngoõ ra ren trong ¾” (hoaëc 1") ñoái vôùi côõ töø Þ250 ñeán Þ300. 

 - Beà daøy toái thieåu cuûa thaân ñai laáy theo beà daøy phuï tuøng hoaëc oáng 
gang caàu (theo ISO 2531-1998-K9 PN10) cuøng côõ. 

 - Tieâu chuaån cheá taïo joint cao su laøm kín : Tham khaûo ISO 4633-2002 
hoaëc töông ñöông. 
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  - Ñaëc tính joint cao su laøm kín : 

+ Ñai treân : Ñöôïc daùn chaët toaøn boä beà roäng baûn ñai vôùi beà daøy 
toái thieåu 5mm. Rieâng ôû ngoõ ra phaûi coù caùc gôø noåi cao töø (2-3)mm ñeå 
taêng ñoä kín vôùi oáng (xem hình minh hoïa ôû taøi lieäu tham khaûo). 

+ Ñai döôùi  : Ñöôïc daùn chaët toaøn boä beà roäng baûn ñai vôùi chieàu 
daøy joint toái thieåu laø 2mm (xem hình minh hoïa ôû taøi lieäu tham khaûo). 

+ Ñoä cöùng joint cao su : 50±5 shores. 

 - Tröôùc khi daùn joint, toaøn boä ñai phaûi ñöôïc gia coâng, xöû lyù saïch seõ vaø 
sôn toaøn boä (keå caû sôn loùt) baèng sôn epoxy vôùi chieàu daøy toái thieåu 250μm. 
Maøu sôn do nhaø saûn xuaát töï choïn, ñaûm baûo tính thaåm myõ. 

  - Ñai treân vaø ñai döôùi ñöôïc lieân keát vôùi nhau toái thieåu 02 boä bu 
 loâng-ñai oác baèng theùp khoâng ræ. Ñöôøng kính bu loâng M12 (ñoái vôùi côõ ñai 
 DN100 vaø DN150) vaø ñöôøng kính bu loâng M14 (ñoái vôùi côõ ñai DN200, 
 DN250 vaø DN300), coù caáp beàn 6.6. Caùc bu loâng phaûi ñaûm baûo choáng 
 xoay, khoâng rôi ra khi thaùo vaø laép.  

- Treân thaân ñai ñuùc noåi loâ goâ cuûa nhaø saûn xuaát, côõ ñai, ñöôøng kính ren 
loã laáy nöôùc, caáp aùp löïc. 

  - Aùp löïc laøm vieäc : 10 bar. 

  - Ñoùng goùi thuaän lôïi cho vieäc giao nhaän, baûo quaûn löu kho.  Haøng ñöôïc 
 goùi rieâng töøng boä coù ñaày ñuû bu loâng vaø ñai oác. 

 2.2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :

2.2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

 a. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

  - Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng 
 ISO 9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát phuï tuøng baèng 
 gang caàu söû duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt 
 thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng 
hoùa do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, 
trong ñoù coù baûn veõ laép moâ taû töøng boä phaän vôùi vaät lieäu cheá taïo vaø tieâu 
chuaån ñính keøm. 

 b. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

   - Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát phaûi bao goàm : 

 + Keát quaû kieåm tra veà ñoä beàn vaø ñoä kín ñai cuûa nhaø saûn 
xuaát. 
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  + Giaáy chöùng nhaän maùc vaät lieäu cheá taïo. 

  + Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy, joint cao su khoâng ñoäc haïi 
trong moâi tröôøng nöôùc uoáng. 

   - Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

   - Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu.  

2.2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

 a. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

  - Beà maët trong vaø ngoaøi 2 nöûa ñai phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, 
 nhaün, khoâng coù caùc veát nöùt hoaëc khuyeát taät. 

  - Joint cao su laøm kín coù daïng baûn, bao truøm beà roäng baûn ñai 
 treân, baûn ñai döôùi vaø phaûi ñöôïc daùn chaët, khoâng coù khuyeát taät hoaëc rôi 
 ra khoûi ñai. 

  - Treân beà maët joint ngoõ ra phaûi coù caùc gôø noåi cao töø 2mm ñeán 
 3mm.  

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân ñai. 

- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

* Baát kyø ñai laáy nöôùc naøo khoâng ñaùp öùng ñöôïc 1 trong caùc noäi dung 
treân ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

  b. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn theo baûn veõ. 

* Baát kyø ñai laáy nöôùc naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn 
boä loâ haøng. 

  c. Kieåm tra aùp löïc  vôùi tyû leä 10% : 

  Kieåm tra ñoä beàn vaø ñoä kín cuûa ñai laáy nöôùc ngoõ ra ôû aùp löïc 12 
bar baèng caùch laép ñai vaøo oáng nhöïa uPVC (hoaëc oáng gang hoaëc oáng 
PE) vôùi caùc kích thöôùc töông öùng töø Þ100x¾" ñeán Þ300x¾" (hoaëc töø 
Þ100x1" ñeán Þ300x1") trong 3 phuùt. Neáu xuaát hieän xì ræ hoaëc gaõy ñai 
→ Khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

 • Löu yù :  

 -  Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc coù theå aùp duïng ñöôïc taïi nôi 
saûn xuaát hoaëc taïi coâng tröôøng hoaëc nôi cung caáp.  

  - Böôùc kieåm tra naøy chæ aùp duïng taïi nôi saûn xuaát. 

  - Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
 maùc gang, caùc chæ tieâu cô baûn ôû baûng 2 trong tieâu chuaån joint cao su), ñôn vò 
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 kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû 
 nghieäm thu. 

 • Yeâu caàu :  

  - Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 8. 

  - Tröôùc khi thöû caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy phaûi 
 naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå ñaûm 
 baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

IV. Phuï tuøng ñoàng thau : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1.  Ñaëc tính chung :  

- Tieâu chuaån oáng HDPE OD25mm, OD 32mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

- Caáp aùp löïc : PN10. 

- Caùc beà maët gia coâng ñaït ñoä boùng ñaït Rz40. 

- Beà maët ñuùc phaûi xöû lyù nhaün, saïch seõ ñaït ñoä boùng ñaït Rz80. 

- Treân thaân van ñuùc noåi côõ van, logo nhaø saûn xuaát vaø kyù hieäu rieâng (neáu 
coù). 

- Hôïp kim ñoàng söû duïng ñeå cheá taïo van coù maùc toái thieåu OT58 (58%Cu, 
40%Zn, 2%Pb). 

- Truïc van : Hôïp kim ñoàng coù maùc toái thieåu OT58 (58%Cu, 40%Zn, 
2%Pb) hoaëc theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304.  

- Joint cao su laøm kín ñöôïc laøm baèng vaät lieäu NBR coù ñoä cöùng : (45 – 55) 
shores. 

2.2.  Ñaëc tính chi tieát :  

2.2.1. Van coùc ¾”x25mm :  

a.  Tieâu chuaån aùp duïng : 

  - Tieâu chuaån ren coân : ISO 7-1-1994. 

   - Tieâu chuaån oáng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5.  

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Loaïi van bi thaúng moät ñaàu ren ngoaøi côõ G¾”, ñaàu coøn laïi laø khaâu 
noái nhanh kieåu cô khí ñeå noái (thuùc) vôùi oáng nhöïa HDPE coù ñöôøng kính 
ngoaøi OD = 25mm, coù voøng sieát choáng töï thaùo vaø laøm kín baèng cao su 
NBR (hoaëc töông ñöông). 
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- Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp kim ñoàng maï croâm 
(hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng nhöïa PTFE. Ñöôøng 
kính loã bi caàu Þ19 ±0,5 mm. 

- Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim ñoàng (hoaëc theùp khoâng ræ 
hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). 

- Troïng löôïng toái thieåu cuûa van 0,28 kg. 

2.2.2.  Van goùc  lieân hôïp 25mm x¾” :  

a. Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

- Tieâu chuaån oáng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Moät ñaàu ôû vò trí thaúng ñöùng laø khaâu noái nhanh kieåu cô khí ñeå noái 
(thuùc) vôùi oáng nhöïa HDPE coù ñöôøng kính ngoaøi OD=25mm, coù voøng 
sieát choáng töï thaùo vaø laøm kín baèng cao su NBR (hoaëc töông ñöông). 
Treân ñai oác xieát chaän coù khoan 02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 

- Ñaàøu coøn laïi ôû vò trí naèm ngang kieåu noái soáng (Raccord d’ union)  
coù ren G¾” ñeå noái vôùi ñoàng hoà nöôùc 15mm. Treân ñai oác xoay coù khoan 
02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 

- Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp kim ñoàng maï croâm 
(hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng nhöïa PTFE. Ñöôøng 
kính loã bi caàu Þ15 ±0,5 mm. 

- Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim ñoàng (hoaëc theùp khoâng ræ 
hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). Treân tay vaën 
02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 

- Troïng löôïng toái thieåu cuûa van 0,28 kg. 

2.2.3.  Van  goùc lieân hôïp 1 chieàu 25mm x¾” :  

a. Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

- Tieâu chuaån oáng HDPE OD25mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Caáu taïo, kích thöôùc, troïng löôïng töông töï nhö van goùc lieân hôïp 
25mmx3/4". 
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- Van 1 chieàu phaûi coù truïc ñoàng taâm vôùi taâm cuûa ngoõ ra. 

- Joint laøm kín van 1 chieàu ñöôïc laøm baèng cao su NBR vaø phaûi 
ñöôïc ñònh vò chaéc chaén, khoâng töï thaùo ra trong quaù trình hoaït ñoäng. 

- Loø xo ñöôïc laøm baèng theùp khoâng ræ. 

- Toån thaát aùp löïc toái ña :  0,05 bar. 

2.2.4. Van coùc 1”x32mm : 

a. Tieâu chuaån aùp duïng : 

 - Tieâu chuaån ISO 7-1-1994 : veà ren. 

 - Tieâu chuaån oáng HDPE OD32mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Loaïi van bi thaúng moät ñaàu ren ngoaøi côõ G1”, ñaàu coøn laïi laø khaâu 
noái nhanh kieåu cô khí ñeå noái (thuùc) vôùi oáng nhöïa HDPE coù ñöôøng kính 
ngoaøi OD = 32mm coù voøng neo choáng töï thaùo vaø laøm kín baèng cao su 
NBR (hoaëc töông ñöông). 

- Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp kim ñoàng maï croâm 
(hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng nhöïa PTFE.  
Ñöôøng kính loã bi caàu Þ25±0,5 mm. 

 - Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim ñoàng (hoaëc theùp khoâng ræ 
hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). 

2.2.5. Van goùc lieân hôïp 32mm x1 ¼” : 

a. Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

- Tieâu chuaån oáng HDPE OD32mm : ISO 4427-1996 PN12,5. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Moät ñaàu ôû vò trí thaúng ñöùng laø khaâu noái nhanh kieåu cô khí ñeå noái 
(thuùc) vôùi oáng nhöïa HDPE; ñöôøng kính ngoaøi OD= 32mm coù voøng neo 
choáng töï thaùo vaø laøm kín baèng cao su NBR (hoaëc töông ñöông). Treân 
ñai oác xieát chaän coù khoan 02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 

- Ñaàøu coøn laïi ôû vò trí naèm ngang kieåu noái soáng (Raccord d’ union)  
coù ren G1 1/4” ñeå noái vôùi ñoàng hoà nöôùc 25 ly. Treân ñai oác xoay coù 
khoan 02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 
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- Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp kim ñoàng ñoàng maï 
croâm (hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng nhöïa PTFE. 
Ñöôøng kính loã bi caàu Þ25 ±0,5 mm. 

- Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim ñoàng (hoaëc theùp khoâng ræ 
hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). Treân tay vaën 
02 loã Þ1,5mm ñoái xöùng ñeå nieâm chì. 

2.2.6.  Van bi ¾” :  

a.  Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

 b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

  - Loaïi van bi thaúng hai ñaàu ren trong côõ G¾”.  

- Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp kim ñoàng maï croâm 
(hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng nhöïa PTFE. Ñöôøng 
kính loã bi caàu Þ19±0,5 mm. 

- Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim ñoàng (hoaëc theùp khoâng ræ 
hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). 

- Troïng löôïng cuûa van toái thieåu 0,22 kg.  

2.2.7.  Van bi (hoaëc coång)  ½" :  

a.  Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Ñoái vôùi van bi ½" : Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp 
kim ñoàng maï croâm (hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng 
nhöïa PTFE. Ñöôøng kính loã bi caàu Þ15 ±0,5 mm. 

- Ñoái vôùi van coång ½" : Ñóa van baèng hôïp kim ñoàng, ñöôøng kính loã 
thaân van Þ15 ±0,5 mm. 

 - Tay vaën kieåu caùnh böôùm baèng hôïp kim nhoâm (ñoàng hoaëc theùp 
khoâng ræ hoaëc nhöïa ABS) lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim ñoàng 
hoaëc theùp khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). 

2.2.8.  Khaâu tuùm 20Mx15F vaø khaâu tuùm 25Mx20F :  

a.  Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 7-1-1994 : veà ren. 
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b.  Ñaëc ñieåm kyõ thuaät : 

- Tham khaûo theo baûn veõ cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc ñaây. 

- Duøng ñeå laép ñaët chuyeån ñoåi trong coâng taùc laép ñaët ñoàng hoà nöôùc 
côõ 15, 20 vaø 25 ly.  

2.2.9. Nuùt chaän 20 ly (nuùt chaän ¾”) vaø nuùt chaän 25 ly (1")  :  

a.  Tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån ISO 7-1-1994 : veà ren khi söû duïng van coùc. 

- Tieâu chuaån AWWA C800-2001 : veà ren khi söû duïng con coùc. 

b.  Ñaëc ñieåm kyõ thuaät : 

- Theo baûn veõ cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc ñaây. 

- Duøng trong coâng taùc bít hủy oáng khai thaùc thoâng qua ñai laáy nöôùc 
coù ngoõ ra ren ¾” hoaëc 1".  

2.2.10. Van thau 25 ly (1”)  vaø van thau 50 ly (2”)  : Van bi hoaëc van coång 

a.  Tieâu chuaån aùp duïng :  

- Tieâu chuaån ISO 228-1-2000 : veà ren. 

b.  Moâ taû vaø ñaëc ñieåm kyõ thuaät chi tieát : 

- Hai ñaàu ren trong côõ G1” vaø G2”.  

- Ñoái vôùi van bi caàu : Bi caàu van (ñieàu khieån luoàng nöôùc) baèng hôïp 
kim ñoàng maï croâm (hoaëc nikel) ñöôïc laøm kín vôùi thaân van baèng voøng 
nhöïa PTFE. Ñöôøng kính loã bi caàu cuûa van 1” laø Þ25 ±0,5 mm vaø cuûa van 
2” laø Þ50 ±0,5 mm. 

- Ñoái vôùi van coång : Ñóa vaø thaân van baèng hôïp kim ñoàng. 

- Tay vaën kieåu caùnh böôùm lieân keát vôùi truïc van (vaät lieäu hôïp kim 
ñoàng hoaëc theùp khoâng ræ) baèng bu loâng (vít) hoaëc ñai oác (theùp khoâng ræ). 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

 2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

 - Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát phuï tuøng baèng ñoàng thau söû 
duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu. Rieâng ñoái 
vôùi nhaø saûn xuaát naøo chöa coù chöùng nhaän naøy thì phaûi coù hoà sô moâ taû ñaày 
ñuû quy trình kieåm tra chaát löôïng saûn phaåm (töø nguyeân lieäu ñeán thaønh 
phaåm). 
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- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù baûn veõ laép theå hieän maùc vaät lieäu vaø tieâu chuaån cheá taïo. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát, bao goàm : 

+ Keát quaû kieåm tra veà ñoä kín vaø ñoä beàn cuûa phuï tuøng. 

+ Keát quaû kieåm tra maùc ñoàng thau. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Giaáy chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2.  Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% :  

- Beà maët caùc phuï tuøng phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün, khoâng coù caùc veát 
nöùt hoaëc caùc khuyeát taät. 

- Ñoái vôùi van :  

+ Van phaûi ñoùng môû nheï nhaøng  

+ Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung treân thaân van. 

+ Ñoái vôùi van coùc, van bi : Taâm cuûa bi van phaûi truøng vôùi taâm 
cuûa thaân van. 

+ Ñoái vôùi van goùc lieân hôïp : 

* Taâm ngoõ vaøo vaø ngoõ ra cuûa bi van phaûi ñoàng taâm vôùi 
ngoõ vaøo vaø ra cuûa thaân van. 

* Coù joint cao su laøm kín keøm theo van ñeå laép vôùi ñoàng 
hoà 15mm. 

* Treân ñai oác sieát chaän vaø tay vaën van coù khoan loã 
∅1,5mm ñoái xöùng nhau ñeå neâm chì. 

* Rieâng van goùc lieân hôïp 1 chieàu, taâm truïc van 1 chieàu 
phaûi ñoàng taâm vôùi ngoõ ra cuûa thaân van. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi 
toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

- Kieåm tra caùc kích thöôùc cô baûn cuûa phuï tuøng baèng thöôùc caëp, thöôùc 
caên ren. 
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- Ñoái vôùi van coùc, van goùc lieân hôïp vaø van goùc lieân hôïp 1 chieàu : 
Kieåm tra ngoõ ra kích thöôùc ngoõ ra vaø ñoä baùm voøng sieát baèng oáng nhöïa 
HDPE töông öùng OD25mm, OD32mm hoaëc OD50mm. 

* Baát kyø phuï tuøng naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi  
toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra troïng löôïng van coùc, van goùc lieân hôïp vaø van goùc lieân hôïp 
1 chieàu vaø van bi vôùi tyû leä 100% : 

 Kieåm tra troïng löôïng theo yeâu caàu kyõ thuaät. Neáu thaáp hôn quy ñònh 
cho pheùp ñeàu khoâng ñaït phaûi loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.4.  Kieåm tra aùp löïc  vôùi tyû leä 10% : 

- Chæ kieåm tra aùp löïc ñoái vôùi van coùc, van goùc lieân hôïp, van goùc lieân 
hôïp 1 chieàu, van bi, van coång. 

 - Kieåm tra ñoä beàn vaø ñoä kín cuûa van ôû aùp löïc 12 bar trong 3 phuùt. 
Quan saùt toaøn boä van, neáu xuaát hieän veát nöùt hoaëc xì ræ → Khoâng ñaït vaø 
loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Taêng tyû leä kieåm tra töø 20% ñeán 30% ñoái vôùi caùc nhaø saûn xuaát naøo 
chöa coù ISO 9001-2000. 

 -  Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc coù theå aùp duïng ñöôïc taïi nôi 
saûn xuaát hoaëc taïi coâng tröôøng hoaëc nôi cung caáp.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc ñoàng), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra 
ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

 •Yeâu caàu :  

  - Laäp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 9. 

  - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) 
ñeå ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

 - Kieåm tra theo töøng böôùc , neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 
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V. Löôùi löôïc ñoàng hoà : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1.  Ñaëc tính chung : 

 - Thaân vaø naép : Gang xaùm theo tieâu chuaån TCVN 1695-1975 hoaëc 
töông ñöông vaø coù maùc toái thieåu laø GX 18-36; hoaëc gang caàu theo tieâu chuaån 
TCVN 5016-1989 vaø coù maùc toái thieåu laø GC 45-5. 

- Boä ruoät (roï loïc) : Theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304.  

 - Kích thöôùc maët bích theo tieâu chuaån ISO 7005-2-1988 PN10. 

 - Bu loâng vaø ñai oác theo tieâu chuaån TCVN 1916-1995, coù caáp beàn 6.6, 
laø loaïi theùp nhuùng noùng keõm vôùi chieàu daøy toái thieåu 55μm. 

 - Tieâu chuaån sôn epoxy : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

2.2.  Ñaëc tính chi tieát : 

2.2.1.  Thaân : 

- Khoâng roã, khoâng ngoùt cong veânh, khôùp noái ñöôøng sinh vaø caùc maët 
bích khoâng bò leäch meùo. Giao tuyeán giöõa caùc maët phaûi ñaûm baûo goùc löôïn 
hôïp lyù.  

- Beà maët trong vaø ngoaøi phaûi nhaün ñeàu. 

- Treân hai maët bích noái cuûa thaân löôùi löôïc khoan theâm 2 loã ∅3 mm cho 
moãi maët bích ñoái xöùng nhau, caùch 1 goùc töø 300-450 so vôùi phöông thaúng 
ñöùng cuûa maët bích löôùi löôïc (nhaèm traùnh caùc loã baét bu loâng) vaø caùch meùp 
ngoaøi maët bích khoaûng 6 mm duøng ñeå nieâm chì lieân keát 

- Bu loâng taïi naép treân cuûa löôùi löôïc coù khoan treân thaân bu loâng 1 loã 
∅2mm ôû vò trí phía döôùi ñai oác sau khi sieát chaët giöõa naép vaø thaân duøng ñeå 
nieâm chì nhaèm traùnh thaùo naép treân cuûa löôùi löôïc (soá bu loâng caàn khoan laø 
02 bu loâng ñoái xöùng cuûa naép thaân löôùi löôïc). 

- Caáp aùp löïc : PN10. 

- Treân thaân löôùi löôïc coù ñuùc noåi höôùng chieàu doøng nöôùc chaûy (muõi 
teân), côõ, nhaø saûn xuaát thaùng naêm saûn xuaát (neáu coù). 

- Löôùi löôïc ñöôïc sôn caû hai maët trong vaø ngoaøi keå caû lôùp sôn loùt baèng 
sôn epoxy vôùi beà daøy toái thieåu 250μm. 

2.2.2.  Roï loïc (boä ruoät) : 

 - Roï loïc coù ñöôøng kính loã ∅6 phaân boá ñeàu treân toaøn roï loïc. Beà daøy töø  
(0,7-1)mm ñoái vôùi côõ töø  Þ40-Þ200,  (0,9-1,2)mm ñoái vôùi côõ töø Þ250 ñeán 
Þ400 vaø (1,3-1,5)mm ñoái vôùi côõ töø Þ450 ñeán Þ600. 
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 - Roï loïc phaûi coù khung cöùng vöõng, thaùo laép  nheï nhaøng khi laøm veä sinh 
vaø coù joint cao su laøm kín nöôùc. 

 - Ñöôøng cuoán meùp cuûa roï loïc khoâng ñöôïc naèm treân ngoõ vaøo vaø ngoõ ra 
cuûa löôùi löôïc laøm giaûm tieát dieän cuûa doøng chaûy. 

 - Maøi nhaün caùc meùp caét vaø moái haøn treân roï loïc. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

 - Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO  
9001-2000 trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát phuï tuøng baèng gang söû duïng 
cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc coù baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng 
hoùa do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong 
ñoù coù caùc baûn veõ chi tieát theå hieän ñaày ñuû caùc kích thöôùc, maùc gang vaø tieâu 
chuaån saûn xuaát.  

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

  + Keát quaû kieåm tra maùc gang. 

+ Caùc keát quaû kieåm tra ñoä beàn vaø ñoä kín cuûa löôùi löôïc. 

+ Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng 
nöôùc cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 

2.2. Quy trình kieåm tra kyõ thuaät : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 - Beà maët trong vaø ngoaøi cuûa löôùi löôïc phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng 
coù caùc veát nöùt. 

- Kieåm tra beà maët, keát caáu vaø ñoä cöùng vöõng cuûa roï loïc. 

 - Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch treân thaân löôùi löôïc.  

  - Kieåm tra beà daøy lôùp sôn epoxy. 

* Baát kyø löôùi löôïc naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 
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2.2.2.  Kieåm tra kích thöôùc  vôùi tyû leä 10% : 

 - Kieåm tra caùc kích thöôùc theo baûn veõ.  

 - Kieåm tra kích thöôùc loã khoan maët bích. 

  - Kieåm tra kích thöôùc caùc loã khoan treân roï loïc vaø beà daøy roï  loïc. 

* Baát kyø löôùi löôïc naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3.  Kieåm tra aùp löïc  vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra ñoä beàn vaø ñoä kín löôùi löôïc ôû aùp löïc 12 bar trong 3 phuùt. Quan 
saùt toaøn boä löôùi löôïc, neáu thaáy xì doïc thaân → khoâng ñaït → loaïi toaøn boä loâ 
haøng.   

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang, theùp), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm 
tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 10. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

D. Van : 

I. Van coång : 
1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Caùc tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån saûn xuaát : ISO 7259-1988 PN10 hoaëc BS 5163-1986 PN10 
hoaëc töông ñöông. 

- Van coång ñöôïc söû duïng coù côõ  ñeán Þ500. 

- Tieâu chuaån kích thöôùc : 

+ Caùc loã khoan maët bích : ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông ñöông. 
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+ Khoaûng caùch giöõa hai maët bích : ISO 5752-1982 (E) baûng 1, series 
3 hoaëc töông ñöông (khoaûng caùch naøy coù theå daøi hôn vôùi tieâu chuaån treân 
tuøy theo yeâu caàu thieát keá). 

- Tieâu chuaån sôn epoxy : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

- Treân thaân van phaûi coù theå hieän caùc noäi dung sau : kyù hieäu loâgoââ (hoaëc 
teân) cuûa nhaø saûn xuaát, côõ van, tieâu chuaån saûn xuaát, caáp aùp löïc, thaùng naêm 
saûn xuaát (neáu coù). 

1.2. Ñaëc tính chi tieát : 

- Van coång laø loaïi ty chìm, ñaùy phaúng, coù muõ chuïp ty van. 

- Van ñöôïc ñoùng theo chieàu kim ñoàng hoà. 

- Thaân van, naép van :  

+ Gang xaùm theo tieâu chuaån TCVN 1695-1975 (aùp duïng ñeán côõ 
Þ250) hoaëc töông ñöông vaø coù maùc toái thieåu GX 18-36; hoaëc gang caàu 
theo tieâu chuaån TCVN 5016-1989 (aùp duïng cho caùc côõ) hoaëc töông ñöông 
vaø coù maùc toái thieåu GC 45-5.  

+ Ñöôïc sôn baèng Epoxy (trong vaø ngoaøi, keå caû sôn loùt) vôùi beà daøy 
lôùp sôn toái thieåu laø 250μm.  

- Ñóa van :  

+ Gang xaùm theo tieâu chuaån TCVN 1695-1975 (aùp duïng ñeán côõ 
Þ250) hoaëc töông ñöông vaø coù maùc toái thieåu GX 18-36; hoaëc gang caàu coù 
maùc toái thieåu TCVN 5016-1989 (aùp duïng cho caùc côõ) hoaëc töông ñöông vaø 
coù maùc toái thieåu GC 45-5. 

+ Ñöôïc boïc cao su EPDM hoaëc töông ñöông.  

- Ty van (truïc vít me) baèng theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304. 

- Ñai oác (laép treân ñóa van) baèng hôïp kim ñoàng coù maùc toái thieåu OT58 
(58%Cu, 40%Zn, 2%Pb). 

- Caùc ñeäm kín ty van baèng cao su neoprene hoaëc töông ñöông. 

- Caùc bu loâng lieân keát thaân vaø naép van baèng theùp khoâng ræ, maùc 304. 

- Muõ chuïp ty van coù cuøng vaät lieäu vôùi thaân van vaø coù kích thöôùc ôû ñaàu 
chuïp laø 30x30mm (dung sai ± 2mm), ñöôïc baét chaët vaøo ñaàu ty van (truïc vít 
me) baèng bu loâng (hoaëc vít chìm) theùp khoâng ræ coù maùc 304. 
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2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000 trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát van baèng gang cho ngaønh 
nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm xeùt thaàu.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù baûn veõ caáu taïo van theå hieän caùc maùc vaät lieäu vaø tieâu chuaån cheá taïo chi 
tieát. 

 -  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 05 naêm.  

 - Neáu choïn vaät lieäu hoaëc tieâu chuaån khaùc vôùi yeâu caàu, nhaø cung caáp 
(nhaø saûn xuaát phaûi coù taøi lieäu chöùng minh). 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

+ Keát quaû kieåm tra maùc gang, maùc theùp, maùc ñoàng. 

 + Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng nöôùc 
 uoáng. 

+ Keát quaû kieåm tra ñoä beàn thaân van vaø ñoä kín 2 maët ñóa van. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët trong, ngoaøi van, raõnh tröôït vaø loã laép bu loâng maët bích phaûi 
ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün, khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät treân van. 

- Cao su boïc ñóa van phaûi trôn laùng, khoâng coù caùc bavia hay caùc 
khuyeát taät (roã, boït, nöùt...). 

 - Kieåm tra quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân van. 

 - Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

 - Kieåm tra chieàu ñoùng môû van 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi boû toaøn boä loâ haøng. 
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2.2.2.  Kieåm tra kích thöôùc  vôùi tyû leä 10% : 

 - Khoaûng caùch 2 maët bích van 

 - Ñöôøng kính loã laép bu loâng, khoaûng caùch taâm loã bu loâng maët bích.. 

 - Naép chuïp ty van phaûi thoûa maõn kích thöôùc 30x30 (±2)mm.  

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3.  Kieåm tra aùp löïc  vôùi tyû leä 10% :  

- Kieåm tra ñoä kín 2 maët ñóa van ôû aùp löïc 11 bar trong 3 phuùt. Quan saùt 
toaøn boä ñóa van vaø truïc van, neáu xuaát hieän nöùt hoaëc xì ræ → khoâng ñaït → 
loaïi toaøn boä loâ haøng.   

- Kieåm tra ñoä beàn thaân van ôû aùp löïc 15 bar trong 3 phuùt. Quan saùt toaøn 
boä van, neáu xuaát hieän xì ræ doïc truïc van hoaëc xì ôû ñai oác (ñoàng thau) chaän 
ty van → khoâng ñaït → loaïi toaøn boä loâ haøng.   

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang, maùc ñoàng, maùc theùp hoaëc cao su boïc ñóa van), ñôn vò kieåm tra seõ 
yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 11. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

II. Van böôùm : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Caùc tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån saûn xuaát : ISO 10631-1994 PN10 hoaëc hoaëc töông ñöông 

- Tieâu chuaån kích thöôùc : 

+ Caùc loã khoan maët bích : ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông ñöông. 
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+ Khoaûng caùch giöõa 2 maët bích : ISO 5752-1982 (E) baûng 1, toái thieåu 
theo series 20. 

- Tieâu chuaån sôn epoxy : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

- Treân thaân van phaûi coù theå hieän caùc noäi dung sau : kyù hieäu loâgoââ (hoaëc 
teân) cuûa nhaø saûn xuaát, côõ van, tieâu chuaån saûn xuaát, caáp aùp löïc, thaùng naêm 
saûn xuaát (neáu coù). 

1.2. Ñaëc tính chi tieát : 

1.2.1.  Van  : 

- AÙp löïc laøm vieäc : PN10. 

  - Van ñöôïc ñoùng theo chieàu kim ñoàng hoà. 

 - Thaân van vaø ñóa van :  

+ Gang caàu theo tieâu chuaån TCVN 5016-1989 hoaëc töông 
ñöông vaø coù maùc toái thieåu GC 45-5.  

+ Ñöôïc sôn toaøn boä baèng sôn epoxy (trong vaø ngoaøi, keå caû sôn 
loùt) vôùi beà daøy toái thieåu laø 250μm.  

- Joint laøm kín giöõa ñóa van vaø thaân van coù theå ñöôïc laép treân thaân van 
hoaëc ñóa van, laø loaïi cao su ñaøn hoài ñöôïc laøm baèng vaät lieäu EPDM hoaëc 
töông ñöông vaø deã daøng thay theá. 

- Truïc van baèng theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304 hoaëc töông ñöông, 
caùc baïc ñaàu truïc laø loaïi töï boâi trôn, ñöôïc laép chaët vaøo ñóa van bôûi caùc chi 
tieát baèng theùp khoâng ræ nhö bu loâng, choát ñònh vò, choát coân hoaëc then cuõng 
theo tieâu chuaån treân. 

- Caùc ñeäm kín ty van baèng vaät lieäu “neoprene” hoaëc töông ñöông. 

1.2.2. Boä phaän truyeàn ñoäng cuûa van böôùm (gearbox) :  

- Voû, naép baûo veä boä truyeàn ñoäng ñöôïc cheá taïo töø gang xaùm theo 
tieâu chuaån TCVN 1695-1975 hoaëc töông ñöông vaø coù maùc toái thieåu GX 
18-36; hoaëc gang caàu TCVN theo tieâu chuaån 5016-1989 vaø coù maùc toái 
thieåu GC 45-5; ñöôïc sôn toaøn boä baèng sôn epoxy vôùi beà daøy toái thieåu 
250μm.  

- Treân beà maët cuûa boä truyeàn ñoäng coù theå hieän chieàu ñoùng môû van vaø 
vò trí cuûa ñóa van. 

- Boä truyeàn baùnh vít - truïc vít phaûi ñöôïc boâi trôn baèng môõ. 

- Hoäp baûo veä boä truyeàn ñoäng phaûi chòu ñöôïc trong moâi tröôøng ngaäp 
nöôùc. 
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- Van coù theå ñoùng môû baèng tay quay hoaëc qua ty van côõ 30x30mm 
(±2mm) höôùng leân treân vaø vuoâng goùc vôùi truïc van. 

* Löu yù : Van böôùm ñöôïc söû duïng cho caùc côõ treân maïng löôùi, caàn phaûi xaây 
haàm ñeå baûo veä, tröø  tröôøng hôïp theo yeâu caàu thieát keá cuï theå. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát van baèng gang söû duïng cho 
ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng. 

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù coù 
baûn veõ caáu taïo van theå hieän maùc vaät lieäâu vaø tieâu chuaån cheá taïo caùc chi tieát. 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 05 naêm.  

- Neáu choïn vaät lieäu hoaëc tieâu chuaån khaùc vôùi yeâu caàu, nhaø cung caáp 
(nhaø saûn xuaát phaûi coù taøi lieäu chöùng minh). 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

+ Keát quaû kieåm tra maùc gang, maùc theùp. 

+ Giaáy chöùng nhaän joint cao su laøm kín vaø sôn epoxy söû duïng ñöôïc 
trong moâi tröôøng nöôùc uoáng. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët trong, ngoaøi cuûa van vaø loã laép bu loâng maët bích phaûi ñöôïc xöû 
lyù saïch seõ, khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät.  

- Van ñoùng (hoaëc môû) phaûi eâm nheï theo chieàu yeâu caàu. Rieâng joint 
laøm kín thaân van vaø ñóa van khoâng ñöôïc xuaát hieän caùc bavia. 

- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân van. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 
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2.2.2.  Kieåm tra kích thöôùc  vôùi tyû leä 10% :  

 - Khoaûng caùch 2 maët bích van 

  - Ñöôøng kính loã laép bu loâng, khoaûng caùch taâm loã bu loâng maët bích  van. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3.  Kieåm tra aùp löïc  vôùi tyû leä 10% :  

- Kieåm tra ñoä kín 2 maët ñóa van ôû aùp löïc 11 bar trong 3 phuùt. Quan saùt 
toaøn boä ñóa van vaø truïc van, neáu xuaát hieän xì ræ → van ñoùng khoâng kín → 
khoâng ñaït → loaïi toaøn boä loâ haøng.   

- Kieåm tra ñoä beàn thaân van ôû aùp löïc 15 bar trong 3 phuùt. Quan saùt toaøn 
boä van, neáu xuaát hieän xì ræ doïc truïc van → khoâng ñaït → loaïi toaøn boä loâ 
haøng.   

- Trong tröôøng hôïp van coù truïc leäch taâm, chæ kieåm tra ñoä kín 1 maët ñóa 
van. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang, maùc theùp hoaëc cao su thaân van), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem 
ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 12. 

   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

III. Van 1 chieàu : 

1. Muïc ñích söû duïng vaø vò trí laép ñaët : 

   - Laép ñaët ôû nhöõng khaùch haøng coù bieåu hieän gian laän nöôùc (bôm nöôùc 
töø gieáng khoan hoaëc söû duïng maùy neùn khí..... ñöa ngöôïc ra maïng). 

   - Laép ñaët sau ñoàng hoà nöôùc.  
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2. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

2.1 Côõ van 25mm  (1")  :  

2.1.1.  Moâ taû : Van 1 chieàu coù theå choïn trong 2 daïng sau : 

  - Daïng 1 : taùc ñoäng theo phöông thaúng ñöùng thoâng qua baïc daãn höôùng 
vaø loø xo (non-return valve). Boä phaän ñoùng môû van coù theå laø piston hoaëc bi 
coù daïng hình coân. 

  - Daïng 2: laø loaïi caùnh laät (swing check valve). 

2.1.2.  Ñaëc tính chung : 

 - Caáp aùp löïc PN10. 

 - Ngoõ vaøo vaø ra laø ren trong : ISO 228-1-2000. 

 - Thaân van : Hôïp kim ñoàng vôùi maùc toái thieåu laø OT58 (58%Cu, 40% 
Zn, 2%Pb) hoaëc töông ñöông. 

- Treân beà maët thaân van ñuùc noåi logo cuûa nhaø saûn xuaát, côõ, caáp aùp löïc 
vaø muõi teân chæ chieàu doøng chaûy. 

 - Toån thaát aùp löïc toái ña :  0,05bar. 

2.1.3. Ñaëc tính rieâng : 

a. Daïng 1 : Non-return valve (van 1 chieàu taùc ñoäng theo phöông thaúng 
ñöùng). 

- Boä phaän taùc ñoäng ñoùng môû van coù theå laø 1 trong 2 loaïi sau  

+ Loaïi 1 (bi hình coân) : ñöôïc laøm baèng baèng nhöïa 
hostaform hoaëc töông ñöông.  

+ Loaïi 2 (piston) : ñöôïc laøm baèng hôïp kim ñoàng vôùi maùc 
toái thieåu laø OT58 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb) hoaëc töông ñöông. 

 - Ñeäm kín van : Cao su NBR hoaëc töông ñöông. 

 - Truïc, baïc daãn höôùng : Ñöôïc laøm baèng hôïp kim ñoàng coù maùc 
toái thieåu laø OT58 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb) hoaëc theùp khoâng ræ coù maùc 
toái thieåu laø 304. 

 - Loø xo : Theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu laø 304. 

 b. Daïng 2 : Swing check valve (van 1 chieàu daïng caùnh laät). 

 Naép, choát (truïc), ñóa van ñöôïc laøm toái thieåu baèng hôïp kim ñoàng  
vôùi maùc toái thieåu OT58 (58% Cu, 40% Zn, 2%Pb). 
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3. Côõ van 40-300mm : 

3.1.1.  Moâ taû:  

 Van 1 chieàu laø loaïi van 2 maët bích (swing check valve), khoâng coù ñoái 
troïng beân ngoaøi (without counter weight), trong ñoù ñóa van lieân keát vôùi 
thaân van qua tay van (level-arm) vaø truïc (choát baûn leà). 

3.1.2.  Tieâu chuaån aùp duïng  : 

-  Tieâu chuaån khoan maët bích : ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông 
ñöông. 

- Khoaûng caùch 2 maët bích : ISO 5752-1982(E) baûng 8 hoaëc töông 
ñöông. 

- Tieâu chuaån sôn epoxy : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

- Caáp aùp löïc : PN10 

3.1.3.  Ñaëc tính chi tieát  : 

- Thaân van, naép van, ñóa van : Gang caàu theo tieâu chuaån TCVN 5016-
1989 hoaëc töông ñöông vaø coù maùc toái thieåu GC 45-5. 

- Truïc van : Theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304. 

- Baïc loùt ñöôïc laøm baèng hôïp kim ñoàng vôùi maùc toái thieåu laø OT58 (58% 
Cu, 40% Zn, 2%Pb). 

 - Caùc bu loâng laép gheùp laø loaïi theùp khoâng ræ coù maùc toái thieåu 304. 

- Treân beà maët thaân van ñuùc noåi logo cuûa nhaø saûn xuaát, côõ, caáp aùp löïc 
vaø muõi teân theå hieän chieàu doøng chaûy. 

 - Thaân van, naép van, ñóa van, tay van ñöôïc sôn toaøn boä baèng loaïi sôn 
epoxy vôùi beà daøy toái thieåu 250μm. 

 - Toån thaát aùp löïc toái ña : 0,1 bar. 

** Ghi chuù : Rieâng côõ 40mm (1½") vaø 50mm (2") coù theå söû duïng caùc ñaëc tính 
kyõ thuaät töông töï nhö côõ 25mm (1"). 

3. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

3.1. Hoà sô phaùp lyù : 

3.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000 trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát caùc loaïi van ñieàu khieån hoaëc 
van 1 chieàu söû duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao 
haøng.  
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- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù baûn veõ caáu taïo van (coù theå hieän maùc vaät lieäâu vaø tieâu chuaån cheá taïo). 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 05 naêm.  

- Neáu choïn vaät lieäu vaø tieâu chuaån khaùc vôùi yeâu caàu, nhaø cung caáp 
(nhaø saûn xuaát phaûi coù taøi lieäu chöùng minh). 

3.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

 + Keát quaû kieåm tra maùc gang, maùc theùp (truïc van) ñoái vôùi van 
gang hoaëc keát quaû kieåm tra maùc ñoàng ñoái vôùi van ñoàng cuûa nhaø saûn 
xuaát. 

+ Caùc thoâng soá hoaït ñoäng cuûa van. 

+ Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng 
nöôùc cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 

3.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

3.2.1. Côõ van 25mm : 

a. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 
- Beà maët trong, ngoaøi cuûa caùc chi tieát van phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, 

khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät hoaëc chaùy ren.  
- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân van. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi nguyeân loâ haøng. 

b.  Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% :  

 Kieåm tra ren ; kích thöôùc ngoõ vaøo, ngoõ ra. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ 
haøng. 
c.  Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra ñoä kín cuûa ñóa van ôû aùp löïc 11 bar vaø ñoä beàn thaân 
(hoaëc bi van) ôû aùp löïc 15 bar trong 3 phuùt. Quan saùt toaøn boä van, neáu 
phaùt hieän xì ræ doïc thaân, truïc van → Khoâng ñaït → Loaïi toaøn boä loâ 
haøng.   
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• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc, aùp löïc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc 
taïi coâng tröôøng.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc ñoàng hoaëc nhöïa cheá taïo bi van), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô 
quan chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu 

3.2.2. Côõ van 40-300mm : 

a. Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 
- Beà maët trong, ngoaøi cuûa thaân van, ñóa van, truïc van, tay van phaûi 

ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät.  
- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân van. 
- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

b.  Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% :  

  Kieåm tra khoaûng caùch 2 maët bích, ñöôøng kính loã laép bu loâng, 
khoaûng caùch taâm loã bu loâng. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ 
haøng. 
c.  Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra ñoä kín cuûa ñóa van ôû aùp löïc 11 bar trong 3 phuùt. Neáu 
xuaát hieän xì ræ doïc truïc van hoaëc ñóa van → khoâng ñaït → loaïi toaøn boä 
loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang hoaëc maùc theùp), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc 
naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 13. 
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   - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp.  

IV. Van giaûm aùp : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Moâ taû vaø yeâu caàu kyõ thuaät : 

- Laø loaïi van coù 2 maët bích song song nhau vaø ñoàng taâm, trong ñoù maët 
bích ñöôïc khoan theo tieâu chuaån ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông ñöông. 

- Van ñieàu khieån aùp löïc (pilot control) laø loaïi van coù loø xo taùc ñoäng leân 
maøng da ñöôïc ñieàu chænh bôûi vít ôû treân ñaàu van. Vít ñieàu chænh naøy phaûi coù 
boä phaän baûo veä ñeå traùnh taùc ñoäng beân ngoaøi aûnh höôûng ñeán giaù trò caøi ñaët 
ban ñaàu.  

- Daõy ñieàu chænh aùp löïc taùc ñoäng cuûa van control pilot : 1 - 10 bar. 

- Van phaûi ñöôïc thieát keá hoaøn chænh vôùi cuïm ñieàu khieån bao goàm caùc boä 
phaän sau : 

 + Van ñieàu khieån (pilot control). 

 + Boä loïc caën daïng Y (strainer) hoaëc löôùi loïc. 

 + Van coâ laäp thöôøng môû (stopcock). 

+ Ñoàng hoà aùp löïc ngoõ vaøo ñöôïc laép treân thaân van : 0 – 10 bar  

 + Ñoàng hoà aùp löïc ngoõ ra ñöôïc laép treân thaân van : 0 – 6 bar  

- Van chính ñöôïc sôn toaøn boä baèng sôn epoxy theo tieâu chuaån AWWA 
C550-2001 hoaëc töông ñöông vôùi beà daøy toái thieåu 250μm. 

- Treân beà maët thaân van ñuùc noåi logo cuûa nhaø saûn xuaát, côõ van vaø muõi 
teân theå hieän chieàu doøng chaûy. 

1.2. Vaät lieäu : 

1.2.1. Van chính : 

- Thaân van vaø naép van : Gang caàu theo tieâu chuaån TCVN 5016-1989 
coù maùc toái thieåu GC 45-5 hoaëc töông ñöông. 

- Maøng (Diaphragm) : ñöôïc laøm baèng sôïi nylon boïc cao su toång hôïp  
(Nylon Reinforced Buna-N Rubber) hoaëc töông ñöông. 

-  Loø xo, ty van : Theùp khoâng ræ maùc toái thieåu 304 hoaëc töông ñöông. 
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1.2.2 Heä thoáng ñieàu khieån  : 

b1. Van ñieàu khieån (control pilot) : 

- Thaân van : Hôïp kim ñoàng OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb) hoaëc 
töông ñöông. 

- Maøng : Cao su Buna – N hoaëc töông ñöông. 

- Loø xo, ty van, ñai oác : Theùp khoâng ræ 304 hoaëc töông ñöông. 

b2. OÁng vaø ñaàu noái cho heä thoáng ñieàu khieån : Hôïp kim ñoàng coù maùc toái 
thieåu OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb). 

b3. Caùc boä phaän coøn laïi nhö löôùi loïc (chöõ Y), van coâ laäp : Hôïp kim ñoàng 
maùc toái thieåu OT58 (58%Cu, 40%Zn, 2%Pb). 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán van ñieàu khieån vaø coøn hieäu löïc ñeán 
thôøi ñieåm giao haøng.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù moâ taû chöùc naêng, nguyeân lyù hoaït ñoäng, baûn veõ caáu taïo van (coù theå hieän 
maùc vaät lieäâu vaø tieâu chuaån cheá taïo). 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 02 naêm.  

- Neáu choïn vaät lieäu vaø tieâu chuaån cheá taïo khaùc vôùi yeâu caàu, nhaø cung 
caáp (nhaø saûn xuaát phaûi coù taøi lieäu chöùng minh). 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

  + Baûng kieåm tra caùc thoâng soá kyõ thuaät cuûa van, bao goàm : Caùc 
thoâng soá caøi ñaët ñoùng môû, daõy hoaït ñoäng cuûa loø xo cuûa control pilot, 
caùc thoâng soá kieåm tra hoaït ñoäng cuûa van. 

 + Keát quaû kieåm tra maùc gang, maùc theùp (truïc van, loø xo) . 

 + Giaáy chöùng nhaän maøng da khoâng ñoäc haïi trong moâi tröôøng 
nöôùc uoáng. 

 + Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng 
nöôùc uoáng cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 



Trang 50 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan : 

 - Beà maët trong, ngoaøi cuûa thaân van chính, naép van vaø loã laép bu loâng 
maët bích phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng coù caùc veát nöùt, khuyeát taät. 

 - Beà maët ngoaøi cuûa pilot van ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng coù xuaát hieän 
caùc veát nöùt.  

 - Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

 - Van phaûi coù ñaày ñuû caùc boä phaän ñaõ ñöôïc neâu trong phaàn ñaëc tính 
kyõ thuaät. 

- Caùc boä phaän trong heä thoáng ñieàu khieån van nhö oáng ñoàng, van coâ 
laäp, caùc ñaàu noái … khoâng ñöôïc nöùt, khuyeát taät. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra kích thöôùc : 

Kieåm tra khoaûng caùch 2 maët bích, ñöôøng kính bu loâng, khoaûng caùch 
taâm loã bu loâng. 

* Baát kyø van naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra hoaït ñoäng hieäu quaû cuûa van : 

  - Sau khi nhaän van, ñôn vò quaûn lyù maïng löôùi seõ tieán haønh leân 
phöông aùn vaø thöïc hieän laép ñaët hoaøn taát trong voøng 01 tuaàn. Sau ñoù, nhaø 
cung caáp seõ tieán haønh höôùng daãn caân chænh aùp löïc van theo yeâu caàu. 

  - Theo doõi vaø ghi nhaän aùp löïc trong voøng 07 ngaøy keå töø ngaøy laép 
ñaët.  

** Neáu aùp löïc hoaït ñoäng khoâng oån ñònh → khoâng nghieäm thu. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng.  

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang, maùc ñoàng, maùc theùp), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan 
chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu 

• Yeâu caàu :  

  Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 14. 
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E. ÑOÀNG HOÀÀ NÖÔÙC : 
 I. Ñoàng hoà ño löu löôïng hoaït ñoäng theo nguyeân lyù caûm öùng ñieän töø : 

1. Moâ taû vaø ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Khaùi nieäm : 

 Thieát bò ño löu löôïng taïo ra tröôøng ñieän töø  vuoâng goùc vôùi chieàu doøng 
chaûy, doøng chaûy seõ laøm thay ñoåi cöôøng ñoä cuûa löïc ñieän töø. Töø söï bieán thieân 
cuûa löïc ñieän töø suy ra ñöôïc vaän toác doøng chaûy cuûa chaát loûng caàn ño. Ñoàng 
hoà ño löu löôïng ñieän töø bao goàm boä phaän sô caáp vaø coù 1 hoaëc nhieàu boä 
phaän thöù caáp 

1.2. Boä Phaän Sô Caáp (Boä Caûm Bieán) : 

 - Buoàng ño laø moät ñoaïn oáng thaúng cho chaát loûng caàn ño ñi qua. Giöõa 
beà daøy thaønh buoàng ño laø vaät lieäu caùch ñieän chöùa moät nam chaâm taïo ra 
vuøng töø tröôøng beân trong buoàng ño. 

  - Moät hoaëc nhieàu caëp ñieän cöïc laép ñoái xöùng nhau lieân tuïc phaùt tín 
 hieäu xuyeân qua doøng chaûy 
 

- Doøng chaûy cuûa chaát loûng caàn ño seõ laøm thay ñoåi cöôøng ñoä cuûa löïc 
ñieän töø beân trong buoàng ño. Boä phaän sô caáp taïo ra tín hieäu ñieän töông öùng 
vôùi toác ñoä doøng chaûy.  

1.3. Boä Phaän Thöù Caáp (Boä chuyeån ñoåi) : Thieát bò chöùa caùc maïch ñieän, noù 
bieán ñoåi tín hieäu ñieän thaønh tín hieäu chuaån töông öùng vôùi vaän toác doøng chaûy 

1.4. Tieâu chuaån aùp duïng :  

 - Tieâu chuaån ISO 9104-1991 hoaëc töông ñöông veà kieåm ñònh ñoàng hoà 
nöôùc ñieän töø. 

 - Tieâu chuaån ISO 7005-2-1988 PN 10 hoaëc töông ñöông veà kích thöôùc 
maët bích laép ñaët 

Trong tröôøng hôïp caùc ÑHN ñöôïc saûn xuaát theo caùc tieâu chuaån töông 
ñöông thì caùc nhaø saûn xuaát phaûi chöùng minh söï töông ñöông naøy baèng vaên 
baûn vaø taøi lieäu ñính keøm. 
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 1.5. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.5.1. Ñaëc tính chung : 

 - Löu löôïng chaát loûng caàn ño laø nöôùc saïch 

 - Ñoàng  hoà ño löu löôïng nöôùc saïch (goïi taét laø ñoàng hoà nöôùc), hoaït ñoäng 
theo nguyeân lyù ñieän töø söû duïng moái noái laø maët bích,  ñoä chính xaùc ± 0.5%. 

 - Ñieàu kieän kyõ thuaät laép raùp : theo chieàu doøng chaûy, khoaûng caùch ñoaïn 
oáng thaúng ñeán tröôùc ñoàng hoà khoâng ñöôïc nhoû hôn 5D vaø sau ñoàng hoà 
khoâng ñöôïc nhoû hôn 3D trong moïi tröôøng hôïp laép ñaët ñoàng hoà. 

- Coù chöùc naêng baûo veä caøi ñaët thoâng soá cho ñoàng hoà baèng khoùa cöùng 
vaø khoùa meàm. 

- Coù theå hieän caùc giaù trò löôïng nöôùc coäng doàn ñi qua ñoàng hoà cho caû 2 
chieàu doøng chaûy, ñôn vò tính löôïng nöôùc laø m3. 

- Coù theå hieän giaù trò löu löôïng töùc thôøi (m3/h). 

 - Coù theå hieän giaù trò vaän toác töùc thôøi (m/s). 

 - Boä caûm bieán ñöôïc laép ñaët rôøi caùch xa boä hieån thò vôùi khoaûng caùch toái 
thieåu laø 30m. 

1.5.2. Boä caûm bieán : 

- Thaân boä caûm bieán coù caáu taïo baèng theùp khoâng ræ hoaëc gang  
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- Thaân boä caûm bieán ñöôïc phuû lôùp sôn epoxy (sôn söû duïng ñöôïc trong 
moâi tröôøng nöôùc uoáng) daøy toái thieåu 250μm beân ngoaøi neáu thaân ñöôïc cheá 
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taïo bằng gang ñuùc. 

- Maët trong thaân ñoàng hoà ñöôïc phuû lôùp Neoprene hay EPDM an toaøn 
cho söû duïng trong nöôùc uoáng. 

- Khoâng aûnh höôûng bôûi töø tröôøng beân ngoaøi 

- Ñieän cöïc laø theùp khoâng ræ. 

- Maët bích phuø hôïp tieâu chuaån ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông 
ñöông. 

- AÙp löïc laøm vieäc toái thieåu laø 10 bar . 

- Laøm vieäc oån ñònh trong moâi tröôøng nhieät ñoä nöôùc vaø moâi tröôøng beân 
ngoaøi toái ña laø 500C 

 - Caáp baûo veä IP 68 . 

1.5.3. Boä chuyeån ñoåi : 

- Maøn hình hieån thò : 

  + Caùc thoâng tin chính nhö : Giaù trò löôïng nöôùc coäng doàn ñi qua 
 ñoàng hoà cho caû 2 chieàu doøng chaûy, giaù trò löôïng töùc thôøi . 

  + Thoâng tin veà caùc cheá ñoä hoaït ñoäng vaø caùc cheá ñoä baùo loãi hoaït 
 ñoäng cuûa ñoàng hoà. 

  + Doøng kyù töï theå hieän thoâng tin chính chöùa toái thieåu 8 kyù töï,  
 khoâng tính soá haøng ñôn vò vaø daáu chaám phaân caùch neáu coù. Chieàu cao 
 caùc kyù töï khoâng ñöôïc nhoû hôn 4mm. 

- Boä nhôù phaûi löu tröõ caùc döõ lieäu : Chæ soá löu löôïng qua boä caûm bieán vaø 
caùc thoâng soá caøi ñaët (Khi thay pin khoâng caàn phaûi caøi ñaët laïi). 

- Caùp truyeàn daãn töø boä caûm bieán ñeán boä hieån thò söû duïng caùp boïc PVC, 
choáng nhieãu vaø chòu löïc. 

- Tín hieäu ngaõ ra laø Digital : Doøng taûi toái ña ± 35V - 50mA, taàn soá toái  
ña 50hz. 

- Toái thieåu coù 2 tín hieäu ngaõ ra : Cho giaù trò löu löôïng chieàu thuaän hoaëc 
chieàu ngöôïc laïi, toång löôïng nöôùc qua ñoàng hoà, baùo loãi ñoàng hoà. 

- Keát noái ñöôïc vôùi maùy tính ñeå kieåm tra caøi ñaët thoâng soá vaø xöû lyù soá 
lieäu. 

- Phaàn meàm caøi ñaët chaïy treân neàn chöông trình cuûa heä ñieàu haønh 
Windows 98/XP/NT. Phaàn meàm phaûi coù baûn quyeàn vaø Toång Coâng Ty Caáp 
Nöôùc Saøi Goøn ñöôïc toaøn quyeàn chuû ñoäng söû duïng chöông trình naøy. 

- Caáp baûo veä IP 67. 
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1.5.4. Ñaëc ñieåm rieâng : 

a. Loaïi ñoàng hoà ñieän töø söû duïng nguoàn pin : Nguoàn naêng löôïng cung 
caáp cho ñoàng hoà nöôùc hoaït ñoäng laø pin vôùi thôøi gian söû duïng toái thieåu laø 5 
naêm, ñöôïc laép ñaët beân trong boä ñoàng hoà. 

b. Loaïi ñoàng hoà söû duïng ñieän löôùi quoác gia : 

- Nguoàn naêng löôïng cung caáp cho ñoàng hoà nöôùc hoaït ñoäng laø nguoàn 
DC töø 11V ÷ 30V, ñöôïc laép ñaët rôøi beân ngoaøi boä ñoàng hoà. 

- Nguoàn ñieän DC 11V ÷30V ñöôïc cung caáp töø : 

* Nguoàn ñieän AC 220V ± 10% - 50Hz chuyeån ñoåi thaønh, phaûi 
coù boä phaän löu ñieän (UPS) ñaûm baûo cung caáp ñieän lieân tuïc cho ñoàng 
hoà trong suoát thôøi gian 48 giôø khi coù söï coá maát nguoàn ñieän AC vaø 
thôøi gian chuyeån ñoåi nguoàn ñieän beân trong boä löu ñieän phaûi ñaûm baûo 
thôøi gian sao cho ñoàng hoà luoân hoaït ñoäng lieân tuïc khoâng bò giaùn 
ñoaïn. 

* Boä löu ñieän (UPS) phaûi coù coù chöùc naêng töï ñoäng ngaét doøng 
saïc khi nguoàn pin döï phoøng ñaõ naïp ñaày ñeå ñaûm baûo an toaøn cho boä 
pin beân trong boä löu ñieän. 

* Phaûi coù thieát bò baûo veä choáng seùt lan truyeàn treân ñöôøng nguoàn 
vaø ñöôøng tín hieäu. 

* Boä caáp nguoàn naøy ñöôïc cung caáp theo ñoàng hoà vaø xem nhö laø 
boä phaän khoâng theå taùch rôøi. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng              
ISO 9001-2000 coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

- Caùc maãu ñoàng hoà xeùt choïn phaûi coù pheâ duyệt mẫu cuûa Toå chöùc ño 
löôøng phaùp quyeàn quoác teá (International Organization of Legal-Metrology 
- OIML) hoaëc cuûa Toång cuïc tieâu chuaån ño löôøng chaát löôïng Vieät Nam  

- Taøi lieäu kyõ thuaät, trong ñoù coù moâ taû chöùc naêng, nguyeân lyù hoaït ñoäng, 
caùc thoâng soá cô baûn, baûn veõ höôùng daãn laép ñaët. 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 01 naêm.  

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

Nhaø cung caáp phaûi cung caáp caùc hoà sô sau : 
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+ Baùo caùo keát quaû kieåm tra töøng caùi ñoàng hoà nöôùc cuûa nhaø saûn 
xuaát. 

+ Caùc taøi lieäu kyõ thuaät vaø saùch höôùng daãn laép ñaët, vaän haønh, baûo 
trì vaø söûa chöõa. 

+ Chöùng chæ xuaát xöù cuûa ñoàng hoà nöôùc 

+ Vaên baûn cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát vaø nhaø cung caáp. 

+ Thoâng baùo keát quaû kieåm ñònh hoaëc bieân baûn hieäu chuaån cuûa 
töøng caùi ñoàng hoà nöôc ñaït yeâu caàu do ñôn vò coù chöùc naêng caáp. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi giao haøng : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët sôn, khoâng xuaát hieän caùc veát nöùt hoaëc khuyeát taät treân boä 
chuyeån ñoåi, boä caûm bieán cuûa ñoàng hoà nöôùc vaø boä nguoàn. 

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân ñoàng hoà. 

- Kieåm tra kích thöôùc loã laép bu loâng, taâm bu loâng maët bích. 

- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy (toái thieåu 250μm). 

* Neáu coù baát kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng thì tyû leä 10% naøy xem nhö 
khoâng ñaït.  

- Tieáp tuïc seõ tieán haønh kieåm tra tieáp laàn 2 vôùi tyû leä 10% , neáu coù baát 
kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng thì phaûi loaïi boû nguyeân loâ haøng.  

- Tröôøng hôïp kieåm tra laàn 2 vôùi tyû leä 10% loâ haøng (khoâng keå 10% ñaõ 
kieåm laàn 1) neáu keát quaû ñaït yeâu caàu thì seõ tieán haønh kieåm tra heát 80% loâ 
haøng coøn laïi vaø chæ nhaän nhöõng caùi ñoàng hoà naøo ñaït yeâu caàu ngoaïi quan, 
nhöõng caùi ñoàng hoà khoâng ñaït ñôn vò cung caáp seõ thay theá baèng ñoàng hoà 
môùi. 

- Chi phí thöïc hieän kieåm tra laàn 2 vaø cho 80% loâ haøng coøn laïi Nhaø 
cung caáp chòu traùch nhieäm thanh toaùn. Chi phí kieåm tra cuï theå seõ do Chuû 
ñaàu tö thoâng baùo cho Nhaø cung caáp theo töøng tröôøng hôïp cuï theå  

2.2.2. Kieåm tra hoaït ñoäng  vôùi tyû leä 10% : 

- Kieåm tra boä nguoàn. 

- Laép ñaët nguoàn cho boä chuyeån ñoåi ñeå kích hoaït hieån thò caùc chæ soá. 

- Keát noái ñoàng hoà vôùi maùy ghi  nhaän döõ lieäu ñeå kieåm tra tín hieäu 
truyeàn taïi caùc ngaõ ra cuûa ñoàng hoà. 

- Keát noái vôùi maùy tính ñeå kieåm tra hoaït ñoäng cuûa chöông trình caøi ñaët 
trong ñoàng hoà. 



* Baát kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø phaûi loaïi boû 
nguyeân loâ haøng. 

• Yeâu caàu :  

  Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 15a. 

II. Ñoàng hoà ño löu löông coù cô caàu truyeàn ñoäng baèng baùnh raêng :
1. Moâ taû vaø ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Khaùi nieäm :  

Döïa vaøo nguyeân taéc hoaït ñoäng, ngöôøi ta chia ñoàng hoà coù cô caáu truyeàn 
ñoäng baèng baùnh raêng ño nöôùc thaønh 2 loaïi :  

 a. Ñoàng hoà vaän toác. 
 b. Ñoàng hoà theå tích. 

Rieâng ñoàng hoà vaän toác ñöôïc chia ra laøm hai loaïi laø loaïi caùnh quaït vaø loaïi 
turbine. Thöïc chaát ñoàng hoà tua bin thuoäc loaïi ñoàng hoà caùnh quaït nhöng vì coù 
söï khaùc nhau ôû hình daùng caùnh quaït (caùnh quaït cuûa ñoàng hoà turbine coù daïng 
xoaén) vaø truïc cuûa turbine luoân song song vôùi truïc cuûa doøng chaûy.  
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1.2. Moâ taû caáu taïo : Ñoàng hoà ño nöôùc goàm coù 3 boä phaän chính : 

a. Boä phaän ño nöôùc : Boä phaän ño nöôùc coù theå laø caùnh quaït, turbine 
hoaëc pít toâng, tuøy thuoäc vaøo töøng kieåu ñoàng hoà.  

b. Boä phaän giaûm toác : Goàm caùc baùnh raêng truyeàn chuyeån ñoäng.  

c. Boä phaän ghi : Goàm caùc kim vaø haèng soá tích luõy.  

Theo sô ñoà phaân loaïi noùi treân, coù theå moâ taû chi tieát moät soá loaïi ñoàng 
hoà nhö sau:  

1.2.1. Ñoái vôùi ñoàng hoà vaän toác : Doøng nöôùc chaûy qua ñoàng hoà taùc ñoäng 
vaøo caùch quaït hoaëc turbine, doøng nöôùc chaûy qua ñoàng hoà caøng nhieàu thì 
soá voøng quay qua ñoàng hoà caøng nhieàu.  

Ngoaøi ra, döïa vaøo caùch saép xeáp cô caáu ño, hoäp baùnh raêng giaûm toác vaø 
nguyeân taéc truyeàn löïc, ngöôøi ta phaân loaïi chi tieát hôn nhö sau : kieåu ñoàng 
hoà maët soá chìm vaø kieåu ñoàng hoà maët soá noåi. 

a. Maët soá noåi : laø loaïi ñoàng hoà coù maët soá naèm treân thaân ñoàng hoà nöôùc.  

b. Maët soá chìm : laø loaïi ñoàng hoà coù maët soá nằm trong thaân cuûa ñoàng hoà 
nöôùc ñöôïc sieát vaø baûo veä bôûi thaân ñoàng hoà vaø kieàng thaân ñoàng hoà nöôùc, 
öu ñieåm cuûa loaïi naøy maët soá ñöôïc baûo veä toát hôn . 

1.2.1a. Ñoàng hoà ñôn tia – caùnh quaït – maët soá öôùt : Boä phaän ño – ghi 
vaø caùc baùnh raêng giaûm toác naèm hoaøn toaøn trong nöôùc. Doøng nöôùc taùc 
ñoäng tröïc tieáp leân caùnh quaït, thoâng qua caùc baùnh raêng giaûm toác truyeàn leân 
boä phaän ghi. Loaïi ñoàng hoà naøy hieän nay ñöôïc caûi tieán baèng caùch boá trí boä 
phaän ghi naèm trong moät ngaên rieâng caùch bieät vôùi nöôùc, ngaên naøy chöùa 
moät chaát loûng ñaët bieät coù taùc duïng boâi trôn vaø traùnh bò ñoâng laïnh.  

1.2.1b. Ñoàng hoà ñôn tia – caùnh quaït – maët soá khoâ : Chæ coù boä phaän ño 
naèm trong nöôùc coøn boä phaän ghi vaø caùc baùnh raêng giaûm toác naèm trong 
ngaên caùch bieät vôùi nöôùc. Doøng nöôùc chaûy taùc ñoäng tröïc tieáp leân caùnh quaït, 
thoâng qua caëp nam chaâm truyeàn chuyeån ñoäng ñeán boä phaän ghi.  

1.2.1c. Ñoàng hoà ña tia – caùnh quaït – öôùt vaø khoâ : Caùch saép xeáp caùc boä 
phaän ño – ghi cuõng gioáng nhö ñoàng hoà öôùt vaø khoâ – ñôn khoâ – caùnh quaït. 
Söï khaùc nhau mang tính ñaëc tröng laø ôû choã nöôùc chaûy qua caùc loã treân 
buoàng ño taïo thaønh caùc tia taùc ñoäng leân caùch quaït, töø ñoù truyeàn chuyeån 
ñoäng ñeán boä phaän ghi.  

1.2.1d. Ñoàng hoà turbine truïc ngang : Nöôùc chaûy vaøo ñoàng hoà qua boä 
phaän ñònh höôùng doøng chaûy vaø ñi doïc theo truïc turbine taùc ñoäng vaøo caùnh 
quaït hình xoaén oác laøm quay caùnh quaït.  
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1.2.1e. Ñoàng hoà turbine truïc ñöùng : Nöôùc chaûy vaøo ñoàng hoà qua ñoàng 
hoà ñònh höôùng doøng chaûy vaø ñi leân theo truïc turbine taùc ñoäng vaøo caùnh 
quaït hình xoaén oác laøm quay caùnh quaït.  

1.2.2. Ñoàng hoà theå tích : Nöôùc chaûy qua buoàng ño coù dung tích ñöôïc tính 
toaùn tröôùc. Pít toâng chuyeån ñoäng quanh truïc buoàng ño lieân tuïc laøm ñaày vaø 
roãng buoàng ño. Sau moãi laàn dao ñoäng, coù moät löôïng nöôùc nhaát ñònh chaûy 
qua. Soá laàn dao ñoäng ñöôïc chuyeån hoùa veà maët cô khí thaønh caùc voøng quay 
vaø tæ leä vôùi löôïng nöôùc chaûy qua.  

Töông töï nhö ñoàng hoà vaän toác ngöôøi ta cuõng chia ñoàng hoà theå tích 
thaønh 2 kieåu laø ñoàng hoà theå tích maët soá khoâ vaø ñoàng hoà theå tích maët soá öôùt.  

1.2.2a. Ñoàng hoà theå tích öôùt : Boä phaän ño – ghi vaø caùc baùnh raêng giaûm 
toác naèm hoaøn toaøn trong nöôùc. Nhöng boä phaän ghi naèm trong moät ngaên 
rieâng caùch bieät vôùi nöôùc, ngaên naøy chöùa moät löôïng chaát loûng ñaëc bieät 
gioáng gliserin ) coù taùc duïng boâi trôn vaø traùnh bò ñoâng laïnh.  

1.2.2b. Ñoàng hoà theå tích khoâ : Boä phaän ño naèm trong nöôùc. Boä phaän 
ghi vaø caùc baùnh raêng giaûm toác naèm trong ngaên caùch bieät vôùi nöôùc. Khi 
pittoâng quay chuyeån ñoäng ñeán boä phaän ghi thoâng qua caëp nam chaâm. Nhìn 
beân ngoaøi hình daùng loaïi ñoàng hoà khoâ – dung tích khoâ raát gioáng vôùi loaïi 
ñoàng hoà ña tia maët soá khoâ.  

1.3. Phaïm vi aùp duïng :

- Ñoàng hoà ñôn tia vaø ña tia caùnh quaït : ñöôøng kính thoâng qua thöôøng töø 
15 ÷ 25mm. Loaïi naøy thích hôïp cho ñoái töôïng söû duïng nöôùc sinh hoaït vaø saûn 
xuaát vôùi quy moâ söû duïng nöôùc vöøa phaûi. Loaïi naøy khoâng ñoøi hoûi chaát löôïng 
nöôùc phaûi thaät toát neáu ñieàu kieän chöa cho pheùp ( ví duï nhö nöôùc coù chöùa 
chaát huyeàn phuø, coù nhöõng haït caùt nhoû ).  

- Ñoàng hoà turbine : ñöôøng kính thoâng thöôøng töø 40 ÷ 400mm, loaïi naøy 
thích hôïp cho vieäc laép ñaët treân caùc ñöôøng oáng chính, ño nöôùc cho moät khu 
vöïc roäng lôùn ( ñoàng hoà khu vöïc ), cho caùc cô sôû saûn xuaát, kinh doanh duøng 
nhieàu nöôùc vaø cho caùc hoïng cöùu hoaû.  

- Ñoàng hoà theå tích : ñöôøng kính thoâng thöôøng töø 15 ÷ 25mm. Loaïi naøy 
thích hôïp cho caùc ñaáu noái söû duïng nöôùc vaøo noäi dung ñích sinh hoaït vaø saûn 
xuaát vôùi quy moâ söû duïng nöôùc vöøa phaûi. Noù ñoøi hoûi chaát löôïng nöôùc phaûi 
thaät toát neáu khoâng caùc haït caùt nhoû seõ laøm keït pittoâng.  

1.4  Tieâu chuaån aùp duïng : 

1.4.1. Tieâu chuaån keát noái cuûa ñoàng hoà : 

•* Ñoái vôùi caùc loaïi ñoàng hoà nöôùc coù kích côõ töø 15mm ñeán 25mm : 

- Keát noái ren theo tieâu chuaån ISO 228-1-2000. 
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•* Ñoái vôùi caùc loaïi ñoàng hoà nöôùc coù kích côõ ≥ 40 mm 

- Keát noái maët bích theo tieâu chuaån ISO 7005 -2-1998, PN 10 hoaëc 
töông ñöông. 

1.4.2. Tieâu chuaån veà kyõ thuaät vaø ñoä chính xaùc cuûa ñoàng hoà nöôùc : 

-  Ñoàng hoà nöôùc ñöôïc saûn xuaát theo moät trong hai tieâu chuaån sau : 

• * Theo tieâu chuaån quoác teá : ISO 4064 hoaëc töông ñöông 

• * Theo qui ñònh cuûa Nhaø nöôùc Vieät Nam : Qui trình ño löôøng     
ÑLVN 17 : 1998  

Trong tröôøng hôïp caùc ÑHN ñöôïc saûn xuaát theo caùc tieâu chuaån töông 
ñöông thì caùc nhaø saûn xuaát phaûi chöùng minh söï töông ñöông naøy baèng vaên baûn 
vaø taøi lieäu ñính keøm. 

-  Ñoàng hoà nöôùc phaûi ñaûm baûo ñoä maøi moøn cô khí (ñoä beàn) theo tieâu 
chuaån TCVN 96 : 2000. 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 01 naêm.  

1.5. Ñaëc tính kyõ thuaät ñoàng hoà nöôùc loaïi turbine tieáp tuyeán kieåu ña tia : 
Loaïi naøy thöôøng söû duïng cho caùc côõ ñoàng hoà 15mm vaø 25mm. 

1.5.1. Ñaëc ñieåm chung : 

- Ñoàng hoà nöôùc coù caáp chính xaùc laø caáp C hoaëc caáp B theo tieâu chuaån     
ISO 4064 hoaëc töông ñöông. 

- Hoaït ñoäng oån ñònh trong ñieàu kieän nhieät ñoä thôøi tieát leân ñeán 400C 

- Toån thaát aùp löïc toái ña 1 bar taïi löu löôïng Qmax. 

- AÙp suaát laøm vieäc toái thieåu laø 10 bars. 

- Thaân cuûa ñoàng hoà nöôùc ñöôïc cheá taïo baèng ñoàng thau beân ngoaøi ñöôïc 
sôn baûo veä baèng sôn epoxy coù ñoä daøy toái thieåu 250 μm hoaëc sôn tónh 
ñieän khoâng ñoäc haïi cho nöôùc uoáng. 

- Ñieàu chænh ñoä chính xaùc baèng vít chænh buø löu löôïng. 

- Naép baûo veä maët soá baèng nhöïa hoaëc baèng ñoàng ñöôïc lieân keát vôùi 
kieàng maët soá baèng khôùp baûn leà. 

- Maët soá khoâ ñaït chuaån IP 67 ñöôïc baûo veä baèng kính daøy töø  8mm ñoái 
vôùi kính thöôøng vaø 4mm ñoái vôùi kính cöôøng löïc.  

- Toaøn boä thaân boä ñeám ñöôïc boïc kín, coù boä phaän khaùng töø (voøng 
choáng töø ) coù möùc ñoäâ ñöôøng söùc ñeán 5000 gauss.  
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- Kieàng thaân baûo veä maët soá, coù khaéc chìm soá ñoàng hoà nöôùc, naêm saûn 
xuaát vaø chöõ “SAWACO” treân kieàng thaân ñoàng hoà saâu töø 0,5mm ñeán 
0,7mm, côõ chöõ cao toái thieåu 4mm, ôû vò trí deã ñoïc 

- Ñoái vôùi loaïi ñoàng hoà nöôùc coù maët soá noåi, vaät lieäu thaân boä ñeám phaûi 
ñöôïc laøm baèng ñoàng thau vaø kieàng thaân baûo veä maët soá ñöôïc laøm baèng 
ñoàng thau hoaëc baèng nhöïa. 

- Ñoái vôùi loaïi ñoàng hoà nöôùc coù maët soá chìm vaät lieäu thaân boä ñeám ñöôïc 
laøm baèng ñoàng thau hoaëc baèng nhöïa vaø kieàng thaân baûo veä maët soá phaûi 
ñöôïc laøm baèng ñoàng thau. 

- Toaøn boä phuï tuøng , linh kieän baèng nhöïa beân trong cuûa ñoàng hoà nöôùc 
ñöôïc cheá taïo baèng nhöïa kyõ thuaät cao choáng maøi moøn 

 - Truïc ñôõ caùnh quaït (pivot) ñöôïc cheá taïo baèng vaät  lieäu hôïp kim 
khoâng ræ choáng maøi moøn ( truïc ñaëc) naèm trong hoäp phun . 

 - OÅ ñôõ truïc trong caùnh quaït ñöôïc gaén vaät lieäu choáng ma saùt. 

1.5.2. Ñaëc ñieåm rieâng : 

a. Ñoàng hoà nöôùc côõ 15mm : 

- Ngöôõng ñoä nhaïy ( Q0  ≤ 12 lít/giôø). 

- Chieàu daøi ñoàng hoà nöôùc khoâng coù khaâu noái laø 165±3 mm. 

- Ñôn vò tính löôïng nöôùc qua ñoàng hoà laø m3 ñöôïc ghi soá maøu 
ñen,   caùc ñôn vò tính coù giaù trò nhoû hôn m3 sôn maøu ñoû, giaù trò ñoïc 
nhoû nhaát treân maët soá laø 0,0001 m3. 

- Chöõ soá theå hieän soá m3 treân maët soá ñoàng hoà toái thieåu laø 4 Chöõ 
soá. 

- Khaâu noái boä ñoàng hoà goàm 3 chi tieát : 

• Ñai oác xoay : 

+ Vaät lieäu ñoàng thau maùc toái thieåu OT58 (58% Cu, 42% 
Zn, 2% Pb). 

+ Beà maët ngoaøi vaø trong ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng coù caùc 
bavia vaø veát nöùt. 

+ Ren theo tieâu chuaån ISO 228-1 : 1994. 

+ Treân thaân ñai oác coù khoan 02 loã Þ1,5 ñoái xöùng ñeå nieâm 
chì. 
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• OÁng noái : 

+ Vaät lieäu ñoàng thau maùc toái thieåu OT58 (58% Cu, 42% 
Zn, 2% Pb). 

+ Beà maët ngoaøi, trong ñöôïc xöû lyù saïch seõ vaø gia coâng trôn 
laùng (∇4). 

+ Ren theo tieâu chuaån ISO 7-1 : 1994. 

+ Ñöôøng kính trong: Di = 15 ± 0,3 mm 

+ Beà daøy : e = 3 ± 0,3 mm. 

+ Chieàu daøi : baèng 3Di  ± 3 mm 

• Joint laøm kín : 

+ Vaät lieäu cao su thieân nhieân (NR) hoaëc töông ñöông. 

+ Beà maët phaûi trôn laùng vaø goït saïch caùc ba via. 

+ Coù ñoä cöùng 45 – 55 shores, maøu ñen. 

+ Khoâng ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc uoáng (coù giaáy 
chöùng nhaän). 

b. Ñoàng hoà nöôùc côõ 25mm : 

- Ngöôõng ñoä nhaïy ( Q0  ≤ 20 lít/giôø). 

- Chieàu daøi ñoàng hoà nöôùc  khoâng coù khaâu noái laø 260±3 mm. 

- Ñôn vò tính löôïng nöôùc qua ñoàng hoà laø m3 ñöôïc ghi soá maøu 
ñen,   caùc ñôn vò tính coù giaù trò nhoû hôn m3 sôn maøu ñoû, giaù trò ñoïc 
nhoû nhaát treân maët soá laø 0,0001 m3. 

- Chöõ soá theå hieän soá m3 treân maët soá ñoàng hoà toái thieåu laø 4 Chöõ 
soá. 

- Khaâu noái boä ñoàng hoà goàm 3 chi tieát : 

• Ñai oác xoay : 

+ Vaät lieäu ñoàng thau maùc toái thieåu OT58 (58% Cu, 42% 
Zn, 2% Pb). 

+ Beà maët ngoaøi vaø trong ñöôïc xöû lyù saïch seõ, khoâng coù caùc 
bavia vaø veát nöùt. 

+ Ren theo tieâu chuaån ISO 228-1 :1994. 

+ Treân thaân ñai oác coù khoan 02 loã Þ1,5 ñoái xöùng ñeå nieâm 
chì. 
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• OÁng noái : 

+ Vaät lieäu ñoàng thau maùc toái thieåu OT58 (58% Cu, 42% 
Zn, 2% Pb). 

+ Beà maët ngoaøi, trong ñöôïc xöû lyù saïch seõ vaø gia coâng trôn 
laùng (∇4). 

+ Ren theo tieâu chuaån ISO 7-1 :1994. 

+ Ñöôøng kính trong: Di = 25 ± 0,3 mm. 

+ Beà daøy : e = 4 ± 0,3 mm 

+ Chieàu daøi : baèng 3Di  ± 3 mm 

• Joint laøm kín : 

+ Vaät lieäu cao su thieân nhieân (NR) hoaëc töông ñöông. 

+ Beà maët phaûi trôn laùng vaø goït saïch caùc ba via. 

+ Coù ñoä cöùng 45 – 55 shores, maøu ñen. 

+ Khoâng ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc uoáng (coù giaáy 
chöùng nhaän). 

1.6. Ñaëc tính kyõ thuaät ñoàng hoà nöôùc loaïi turbine (Ñoàng hoà loaïi 
Woltman): Loaïi naøy thöôøng söû duïng cho caùc côõ ñoàng hoà  ≥ 40mm. 

1.6.1. Ñaëc ñieåm chung : 

- Ñoàng hoà nöôùc coù caáp chính xaùc laø caáp C hoaëc caáp B theo tieâu 
chuaån ISO 4064 hoaëc töông ñöông. 

- Ñieàu kieän kyõ thuaät laép raùp : theo chieàu doøng chaûy khoaûng caùch 
ñoaïn oáng thaúng ñeán tröôùc ñoàng hoà toái ña laø 5D vaø sau ñoàng hoà toái ña laø 
3D trong moïi tröôøng hôïp laép ñaët ñoàng hoà. 

- Toån thaát aùp löïc toái ña 1 bar taïi löu löôïng Qmax. 

- AÙp suaát laøm vieäc toái thieåu laø 10 bar. 

- Hoaït ñoäng oån ñònh trong ñieàu kieän nhieät ñoä thôøi tieát leân ñeán 400C 

- Coù khaû naêng khaùng töø vôùi möùc ñoäâ ñöôøng söùc ñeán 5000 gauss 

- Maët soá khoâ ñaït chuaån IP 68 ñöôïc baûo veä baèng kính daøy 8mm ñoái 
vôùi kính thöôøng vaø 4mm ñoái vôùi kính cöôøng löïc.  

- Ñôn vò tính löôïng nöôùc qua ñoàng hoà laø m3 ñöôïc ghi soá maøu ñen,   
caùc ñôn vò tính coù giaù trò nhoû hôn m3 sôn maøu ñoû, giaù trò ñoïc nhoû nhaát 
treân maët soá ñoàng hoà laø : 

+ 0,001 m3, aùp duïng cho caùc côø ñoàng hoà töø 40mm ñeán 50mm. 



Trang 63 

  + 0,01 m3, aùp duïng cho caùc côø ñoàng hoà töø 80mm ñeán 100mm. 

   + 0,1 m3, aùp duïng cho caùc côø ñoàng hoà töø 150mm ñeán 400mm. 

- Chöõ soá theå hieän soá m3 treân maët soá ñoàng hoà toái thieåu laø 6 Chöõ soá, 
khoâng keå caùc chöõ soá coù giaù trò nhoû hôn m3 . 

- Naép baûo veä maët soá baèng nhöïa hoaëc baèng ñoàng ñöôïc lieân keát vôùi 
kieàng maët soá baèng khôùp baûn leà . 

- Beân trong maët soá coù 1 trong caùc chuaån  keát noái truyeàn soá lieäu ñi xa 
theo heä  thoáng Pulse, heä thoáng maõ hoùa , heä thoáng ñóa quang hoïc. 

- Thaân cuûa ñoàng hoà nöôùc ñöôïc cheá taïo baèng gang ñuùc ñöôïc sôn baûo 
veä beân trong vaø beân ngoaøi baèng sôn epoxy khoâng ñoäc haïi cho nöôùc uoáng 
coù ñoä daøy toái thieåu laø 250μm. 

- Ñieàu chænh ñoä chính xaùc baèng chænh höôùng doøng . 

- Toaøn boä phuï tuøng, linh kieän baèng nhöïa beân trong cuûa ñoàng hoà 
nöôùc ñöôïc cheá taïo baèng nhöïa kyõ thuaät cao choáng maøi moøn. 

- Truïc ñôõ caùnh quaït (pivot) ñöôïc cheá taïo baèng vaät  lieäu hôïp kim 
khoâng ræ choáng maøi moøn (truïc ñaëc) , deã thaùo laép khi söûa chöõa . 

- OÅ ñôõ truïc trong caùnh quaït gaén vaät lieäu choáng ma saùt. 

1.6.2. Heä thoáng thieát bò ñoïc soá töø xa : Aùp duïng cho nhöõng tröôøng hôïp coù 
nhu caàu truyeàn soá lieäu ñoàng hoà ñi xa. 

- Phaàn ghi nhaän vaø truyeàn soá lieäu : 

+ Coù khaû naêng tích hôïp ñoàng boä vôùi maët soá ñoàng hoà qua 1 trong 
caùc chuaån keát noái truyeàn soá lieäu ñi xa : heä thoáng Pulse, heä thoáng maõ 
hoùa, heä thoáng ñóa quang hoïc 

+ Ñaït caáp baûo veä IP 68. 

+ Coù khaû naêng ghi nhaän chæ soá ñoàng hoà nöôùc vaø truyeàn chæ soá 
ñoàng hoà nöôùc ñi xa toái thieåu 10 meùt, khoâng bò nhieãu vôùi caùc tín hieäu 
beân ngoaøi. 

+ Hoaït ñoäng khoâng caàn nguoàn naêng löôïng cung caáp hoaëc neáu 
duøng nguoàn thì boä nguoàn laø nguoàn pin coù khaû naêng söû duïng lieân tuïc toái 
thieåu 2 naêm, kích thöôùc nhoû goïn. 

  - Thieát bò ghi nhaän soá lieäu : 

          + Boä giao tieáp tích hôïp ñoàng boä vôùi heä thoáng. 

 + Khaû naêng löu tröõ  toái thieåu laø 300 chæ soá ñoàng hoà nöôùc 

 + Coù khaû naêng truyeàn soá lieäu vaøo maùy tính (PC) 
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 + Keát noái vôùi maùy tính qua coång RS 232. 

+ Phaàn meàm caøi ñaët chaïy treân neàn chöông trình cuûa heä ñieàu haønh 
Windows 98/XP/NT. Phaàn meàm phaûi coù baûn quyeàn vaø Toång Coâng Ty 
Caáp Nöôùc Saøi Goøn ñöôïc toaøn quyeàn chuû ñoäng söû duïng chöông trình 
naøy. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu : 

2.1.  Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1.  Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000 coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

- Nhaø saûn xuaát phaûi cung caáp taøi lieäu kyõ thuaät, trong ñoù coù moâ taû 
chöùc naêng, nguyeân lyù hoaït ñoäng, caùc thoâng soá cô baûn, baûn veõ caáu taïo chi 
tieát. 

- Caùc maãu ñoàng hoà xeùt choïn phaûi coù pheâ duyệt maãu cuûa Toå chöùc ño 
löôøng phaùp quyeàn quoác teá (International Organisation of Legal-
Metrology - OIML) hoaëc cuûa Toång cuïc tieâu chuaån ño löôøng chaát löôïng 
Vieät Nam  

- Caùc ñoàng hoà nöôùc saûn xuaát taïi Vieät Nam phaûi coù giaáy chöùng nhaän 
ñaït chaát löôïng theo quy trình ño löôøng ÑLVN 17 :1998. Ñôn vò caáp giaáy 
laø Toång cuïc Tieâu chuaån Ño löôøng Vieät Nam. 

- Taøi lieäu kyõ thuaät, trong ñoù coù moâ taû chöùc naêng, nguyeân lyù hoaït 
ñoäng, caùc thoâng soá cô baûn, baûn veõ höôùng daãn laép ñaët. 

-  Thôøi gian baûo haønh : toái thieåu 01 naêm.  

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : Nhaø cung caáp phaûi cung caáp caùc hoà 
sô sau : 

- Caùc taøi lieäu kyõ thuaät vaø saùch höôùng daãn laép ñaët, vaän haønh, baûo trì, 
söûa chöõa keøm theo phaûi phuø hôïp vôùi ñaëc tính kyõ thuaät cuûa chuûng loaïi 
ñoàng hoà nöôùc 

- Baùo caùo keát quaû kieåm tra töøng caùi ñoàng hoà nöôùc cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Chöùng chæ xuaát xöù cuûa ñoàng hoà nöôùc. 

- Vaên baûn cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát vaø nhaø cung caáp. 

- Keát quaû kieåm ñònh cuûa töøng caùi ñoàng hoà nöôùc do ñôn vò nhaø 
 nöôùc coù chöùc naêng hoaëc ñöôïc uûy quyeàn hôïp phaùp caáp ñoái vôùi caùc ñoàng 
hoà < 400mm.  
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- Bieân baûn hieäu chuaån cuûa töøng caùi ñoàng hoà nöôc ñaït yeâu caàu do 
ñôn vò coù chöùc naêng caáp ñoái vôùi caùc ñoàng hoà  ≥ 400mm 

2.2. Quy trình kieåm tra haøng hoaù khi nhaän haøng : 

2.2.1. Kieåm tra ngoaïi quan vaø kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

- Kieåm tra chieàu daøi thaân ñoàng hoà. 

- Kieåm tra ren ñoái vôùi caùc loaïi ñoàng hoà coù kích côõ 15mm vaø 25mm 

- Kieåm tra taâm loã bu loâng vaø khoaûng caùch taâm loã bu loâng ñoái vôùi caùc 
loaïi ñoàng hoà keát noái maët bích coù kích côõ ≥ 40mm 

- Beà maët sôn, khoâng xuaát hieän caùc veát nöùt hoaëc khuyeát taät. 

- Kieåm tra beà daøy sôn epoxy.  

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân ñoàng hoà. 

* Neáu coù baát kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng thì tyû leä 10% naøy xem 
nhö khoâng ñaït.  

Tieáp tuïc seõ tieán haønh kieåm tra tieáp laàn 2 vôùi tyû leä 10% , neáu coù baát 
kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng thì phaûi loaïi boû nguyeân loâ haøng.  

- Tröôøng hôïp kieåm tra laàn 2 vôùi tyû leä 10% loâ haøng (khoâng keå 10% 
ñaõ kieåm laàn 1) neáu keát quaû ñaït yeâu caàu thì seõ tieán haønh kieåm tra heát 80% 
loâ haøng coøn laïi vaø chæ nhaän nhöõng caùi ñoàng hoà naøo ñaït yeâu caàu ngoaïi 
quan, nhöõng caùi ñoàng hoà khoâng ñaït ñôn vò cung caáp seõ thay theá baèng ñoàng 
hoà môùi. 

- Chi phí thöïc hieän kieåm tra laàn 2 vaø cho 80% loâ haøng coøn laïi Nhaø 
cung caáp chòu traùch nhieäm thanh toaùn. Chi phí kieåm tra cuï theå seõ do Chuû 
ñaàu tö thoâng baùo cho Nhaø cung caáp theo töøng tröôøng hôïp cuï theå. 

2.2.2. Kieåm tra chaát löôïng haøng hoùa : 

- Aùp duïng cho ñoàng hoà nöôùc côõ 15mm vaø 25mm : Caên cöù vaøo keá 
hoaïch giao haøng cuûa nhaø cung caáp, neáu ngöôøi mua haøng xeùt thaáy caàn thieát 
coù theå kieåm tra chaát löôïng haøng hoùa 1 caùch ngaãu nhieân (3 caùi ñoàng hoà 
nöôùc 1 maãu). Löu yù : 

- Ñoàng hoà nöôùc phaûi ñaït ñoä beàn cô khí theo tieâu chuaån ÑLVN 96-
2000. 

- Ñôn vò thöû ñoä beàn laø Trung taâm 3 hoaëc cô quan chöùc naêng. 

- Neáu keát quaû thöû cuûa loâ haøng naøo khoâng ñaït seõ khoâng nhaän ñôït loâ 
haøng ñoù. 
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2.2.3. Kieåm tra heä thoáng truyeàn döõ lieäu vôùi tyû leä 10% : (thieát bò duøng ñeå 
kieåm tra do nhaø cung caáp chuaån bò) 

  - Laép ñaët hoaøn chænh boä ghi nhaän vaø truyeàn soá lieäu. 

 - Keát noái ñoàng hoà vôùi maùy ghi  nhaän döõ lieäu ñeå kieåm tra tín hieäu 
truyeàn  

* Baát kyø ñoàng hoà naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi boû toaøn boä loâ 
haøng. 

• Yeâu caàu :  

  Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 15b. 

 

F. CAÙC VAÄT TÖ KHAÙC : 

I. Truï cöùu hoûa : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Caùc tieâu chuaån aùp duïng : 

- Tieâu chuaån cheá taïo : TCVN 6379 -1998 “Thieát bò chöõa chaùy-truï nöôùc 
chöõa chaùy-yeâu caàu kyõ thuaät” vaø tieâu chuaån TCVN 5739- 1993 “Thieát bò 
chöõa chaùy – ñaàu noái” hoaëc AWWA C502-1994.  

- Tieâu chuaån khoan maët bích : ISO 7005-2-1988 PN10 hoaëc töông 
ñöông. 

- Tieâu chuaån joint cao su : TCVN 2003-1977  hoaëc tuông ñöông. 

- Tieâu chuaån ren hình thang cho truïc van : TCVN 209-1966 hoaëc töông 
ñöông. 

- Tieâu chuaån sôn epoxy : AWWA C550-2001 hoaëc töông ñöông. 

- Caáp aùp löïc : PN10. 

1.2. Ñaëc tính chi tieát : 

- Thaân vaø van cuûa truï nöôùc phaûi ñöôïc cheá taïo baèng vaät lieäu coù cô tính 
vaø tính choáng aên moøn khoâng thaáp hôn gang xaùm GX15-32. 

- Beân ngoaøi truï phaûi ñöôïc sôn epoxy phaûn quang maøu ñoû keå caû naép 
hoïng laáy nöôùc, toaøn boä phaàn naép baûo veä truïc van ñöôïc sôn phaûn quang maøu 
vaøng daøy 250μm. Beân trong truï phaûi ñöôïc sôn lôùp epoxy baûo veä daøy toái 
thieåu 250μm. 

- Chieàu daøi toái thieåu cuûa truï laø L = 1175mm tính töø ñaàu naép baûo veä 
truïc van ñeán van. Ñöôøng kính trong thaân truï laø ∅125mm . 
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- Toång chieàu daøi truï cöùu hoûa tính töø ñaàu truï ñeán taâm cuûa maët bít noái 
chaân truï töø 1700 – 2000 mm. 

- Treân truï phaûi coù loã töï xaû nöôùc ñoïng laø ren oáng hình truï  ½” sau khi 
van ñoùng kín (ren theo tieâu chuaån ISO 228-1-2000). 

- Treân truï phaûi coù 3 hoïng chôø truï : 01 hoïng lôùn coù ñöôøng kính trong ∅ 
110mm vaø 02 hoïng nhoû ñöôøng kính trong ∅ 69mm theo tieâu chuaån TCVN 
5739-1993. 

- Truïc van phaàn coù ren cuûa truï nöôùc phaûi ñöôïc cheá taïo baèng theùp 
khoâng ræ vôùi tính chaát cô lyù khoâng thaáp hôn theùp 30Cr13.  

- Chieàu ñoùng cuûa truï cöùu hoûa theo chieàu kim ñoàng hoà. Soá voøng quay 
caàn thieát ñeå van môû hoaøn toaøn laø15 voøng. 

- Phaàn coù ren cuûa khôùp vaën cuûa truï ngaàm phaûi ñöôïc cheá taïo baèng vaät 
lieäu coù cô tính vaø tính choáng aên moøn khoâng thaáp hôn hôïp kim ñoàng 
Cu5Sn5Zn5Pb hoaëc ñoàng thau CuZn4Si. 

- Keát caáu vaø caùch coá ñònh truïc van cuûa truï nöôùc phaûi ñaûm baûo ñoä chaéc 
chaén vaø ñoä tin caäy cuûa khôùp noái vaø phaûi khoâng ñeå xaûy ra khaû naêng khôùp noái 
bò xoay khi môû khoùa coät laáy nöôùc chöõa chaùy. 

- Thaân truï vaø caùc cô caáu hoaït ñoäng cuûa truïc van phaûi ñaûm baûo tính 
naêng khi coù söï coá laøm gaõy ñoå phaàn truï noåi beân treân maët ñöôøng thì van chính 
vaãn ôû trong tình traïng ñoùng kín. 

- Truï cöùu hoûa phaûi ñöôïc thieát keá ñeå ñieàu chænh ñöôïc höôùng ra cuûa caùc 
hoïng laáy nöôùc baèng caùch xoay 360° thaân truï treân. 

- Caùc naép cuûa caùc hoïng laáy nöôùc phaûi ñöôïc lieân keát chaéc chaén vôùi truï 
baèng moùc xích coù ñöôøng kính töø ∅5mm trôû leân hoaëc caùc daây kim loaïi ñaëc 
bieät nhaèm choáng maát naép. 

- Phía treân truï cöùu hoûa khoâng söû duïng boä phaän baûo veä ty van (ty van 
coù tieát dieän nguõ giaùc Z22). 

- Naép ñaäy cuûa caùc hoïng laáy nöôùc vaø truïc van cuûa truï phaûi môû baèng 
chìa khoùa chuyeân duøng 5 caïnh Z22 (coù ñöôøng troøn ngoaïi tieáp nguõ giaùc Þ37). 

- Treân moãi truï nöôùc phaûi ghi roõ caùc noäi dung sau :    

+ Logo treân thaân truï (ñuùc noåi) 

+ Loaïi truï nöôùc. 

+ Thaùng, naêm saûn xuaát. 

+ Tieâu chuaån cheá taïo. 
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- Taát caû truï cöùu hoûa khi giao haøng cho Toång Coâng ty Caáp Nöôùc Saøi 
Goøn ñaõ ñöôïc Cô quan Caûnh Saùt PCCC coù thaåm quyeàn kieåm ñònh töøng caùi. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát truï cöùu hoûa baèng gang söû 
duïng cho ngaønh nöôùc vaø coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

- Thieát keá vaø thieát bò PCCC cuûa truï cöùu hoûa phaûi ñöôïc Phoøng Caûnh 
Saùt PCCC Coâng An Tp.HCM thaåm duyeät theo quy ñònh. 

- Taøi lieäu kyõ thuaät hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa 
do cô quan chöùc naêng chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû, trong ñoù 
coù caùc baûn veõ laép theå hieän caùc vaät lieäu vaø tieâu chuaån cheá taïo cuûa nhaø saûn 
xuaát. 

- Taøi lieäu höôùng daãn laép ñaët, vaän haønh vaø chìa khoùa chuyeân duøng   
keøm theo (cho moãi truï). 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát phaûi bao goàm : 

 + Caùc keát quaû kieåm tra veà ñoä beàn vaø ñoä kín cuûa nhaø saûn xuaát. 

 + Keát quaû kieåm tra maùc gang, maùc ñoàng, maùc theùp. 

 + Giaáy chöùng nhaän sôn epoxy söû duïng ñöôïc trong moâi tröôøng 
nöôùc uoáng. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Chöùng nhaän xuaát xöù neáu laø haøng nhaäp khaåu.  

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 - Beà maët ngoaøi truï, caùc hoïng laáy nöôùc phaûi ñöôïc xöû lyù saïch seõ, nhaün vaø 
khoâng coù caùc veát nöùt hoaëc khuyeát taät. 

 - Kieåm tra maøu sôn, quy caùch vaø noäi dung theå hieän treân thaân truï 

 - Kieåm tra beà daøy sôn epoxy. 

 - Kieåm tra chieàu ñoùng vaø soá voøng quay khi ñoùng môû hoaøn toaøn. 

 - Kieåm tra lieân keát giöõa hoïng nöôùc vaø ñaàu noái chöõa chaùy (lieân keát 
ngaøm). 
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 * Baát kyø truï naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng 
ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

 - Kieåm tra chieàu daøi toái thieåu, kích thöôùc 3 hoïng chôø truï  

 - Kieåm tra kích thöôùc loã laép bu loâng vaø khoaûng caùch taâm bu loâng. 

 - Caùc naép cuûa caùc hoïng laáy nöôùc phaûi ñöôïc lieân keát chaéc chaén vôùi truï 
baèng moùc xích coù ñöôøng kính töø ∅ 5mm trôû leân. 

 - Naép ñaäy cuûa caùc hoïng laáy nöôùc vaø truïc van cuûa truï phaûi môû baèng 
chìa khoùa chuyeân duøng 5 caïnh Z22 (coù ñöôøng troøn ngoaïi tieáp nguõ giaùc 
Þ37).   

* Baát kyø truï naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.3. Kieåm tra aùp löïc vôùi tyû leä 10% : 

  - Kieåm tra ñoä beàn beân trong truï ôû aùp löïc 20 bar trong 3 phuùt. Quan saùt 
chieàu daøi truï neáu xuaát hieän xì ræ → Khoâng ñaït → Loaïi toaøn boä loâ haøng. 

  - Kieåm tra ñoä kín cuûa truï khi ñoùng van ôû aùp löïc 12bar trong 3 phuùt. 
Quan saùt hoïng laáy nöôùc ra vaø truïc ty van neáu xuaát hieän xì ræ → Khoâng ñaït 
→ Loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. Rieâng nôi kieåm tra aùp löïc do nhaø saûn xuaát hoaëc nhaø cung caáp 
choïn. 

 - Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït (cuï theå laø 
maùc gang, maùc ñoàng, maùc theùp), ñôn vò kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô 
quan chöùc naêng kieåm tra ñeå laøm cô sôû nghieäm thu 

• Yeâu caàu :  

 - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 16. 

 - Tröôùc khi kieåm tra caàn phaûi kieåm tra ñoàng hoà aùp löïc (ñoàng hoà naøy 
phaûi naèm trong nieân haïn kieåm ñònh, coù daùn tem cuûa cô quan chöùc naêng) ñeå 
ñaûm baûo ñoä chính xaùc. 

 - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

II. OÁng côi hoïng oå khoùa : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Tieâu chuaån aùp duïng : BS 3505-1986 
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1.2. Ñaëc tính chi tieát :   

- Nguyeân lieäu chính saûn xuaát oáng laø boät nhöïa PVC vaø caùc chaát phuï gia 
caàn thieát ñeå cheá taïo oáng.  

- OÁng coù maøu xaùm 

- Caáp aùp löïc : 6 bar. 

- Chieàu daøi höõu duïng L = 4+0,1 m, khoâng coù ñaàu caùi. 

- Ñöôøng kính ngoaøi : OD = 168+ 0,4  mm. 

- Beà daøy : e = 5+0,4 mm.  

 - Treân thaân oáng phaûi theå hieän noäi dung sau :  

+ Teân vaø loâgoâ nhaø saûn xuaát - qui caùch oáng (ñöôøng kính ngoaøi vaø 
beà daøy oáng)-caáp aùp löïc-nguyeân lieäu-tieâu chuaån saûn xuaát. Ngoaøi ra, coù 
theå ñöa theâm soá hôïp ñoàng vaø teân ñôn vò kyù hôïp ñoàng treân thaân oáng 
(neáu caàn thieát). 

+ Doøng chöõ treân ñöôïc ghi baèng maøu traéng hoaëc xanh (Cao 
15mm, ngang 8mm, daøy 2mm. Khoaûng caùch moãi noäi dung doøng chöõ töø 
500mm ñeán 600mm. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

- Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán oáng nhöïa söû duïng cho ngaønh nöôùc vaø 
coøn hieäu löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

- Taøi lieäu kyõ thuaät chöùng minh oáng ñöôïc saûn xuaát phuø hôïp yeâu caàu 
hoaëc baûn coâng boá tieâu chuaån chaát löôïng haøng hoùa do Cô quan chöùc naêng 
chöùng nhaän coù ñính keøm tieâu chuaån cô sôû. 

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän xuaát xöôûng vaø giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn 
xuaát.  

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

- Beà maët trong vaø ngoaøi oáng phaûi trôn laùng, khoâng coù caùc veát nöùt hoaëc 
beà maët bò nhaùm, saàn suøi.   

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân oáng. 



Trang 71 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

 Kieåm tra ñöôøng kính ngoaøi, chieàu daøy vaø chieàu daøi höõu duïng L cuûa 
oáng. 

* Baát kyø oáng naøo khoâng ñaùp öùng ñeàu khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù : Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 17. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

III. Joint cao su : Bao goàm caùc loaïi joint nhö maët bích, lavril, express, van goùc lieân 
hôïp. 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät : 

1.1. Tieâu chuaån aùp duïng : ISO 4633-2002 hoaëc töông ñöông. Rieâng caùc kích 
thöôùc theo caùc baûn veõ cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc ñaây vaø ñang aùp duïng hieän 
nay. 

 1.2. Ñaëc tính chi tieát : 

 - Ñoä cöùng cuûa joint : (45-55) shores. 

 - Treân beà maët joint in (hoaëc ñuùc noåi) naêm saûn xuaát, côõ vaø teân (hoaëc 
loâgoâ) nhaø saûn xuaát (coù theå vieát taét) vôùi kích thöôùc chöõ : cao 3mm, ngang 
2mm, daøy 0,5mm (neáu ñuùc noåi) taïi vò trí khoâng laøm aûnh höôûng ñeán moái thuùc. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

 2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

 Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát joint cao su vaø coøn hieäu löïc 
ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  

2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm caùc keát quaû 
kieåm tra theo baûng 2 trang 6 cuûa tieâu chuaån ISO 4633-2002.  

- Giaáy chöùng nhaän joint cao su khoâng ñoäc haïi trong moâi tröôøng nöôùc 
uoáng. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát. 
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- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 - Treân beà maët joint khoâng coù caùc bavia, beà maët phaûi trôn laùng, khoâng 
bò nhaùm. 

 - Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân thaân joint. 

* Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra thoâng soá kyõ thuaät  vôùi tyû leä 10% : 

- Thoâng soá kích thöôùc : Theo baûn veõ joint cuûa Coâng ty Caáp nöôùc tröôùc 
ñaây. 

- Kieåm tra ñoä cöùng cuûa joint  

* Baát kyø joint naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra theo baûng 2 trang 6 
cuûa tieâu chuaån ISO 4633-2002 ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 18. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

IV. Bu loâng – Ñai oác : 

1. Ñaëc tính kyõ thuaät

1.1. Bu loâng – ñai oác ñöôïc cheá taïo töø theùp thöôøng :  

1.1.1.  Tieâu chuaån aùp duïng : TCVN 1916-1995 hoaëc töông ñöông. 

1.1.2. Ñaëc tính kyõ thuaät :  

- Bu loâng ñöôïc cheá taïo töø theùp vôùi maùc toái thieåu laø C35 hoaëc töông 
ñöông. Rieâng ñai oác coù theå ñöôïc cheá taïo baèng vaät lieäu cuøng loaïi vôùi bu 
loâng hoaëc vaät lieäu thaáp hôn 1 caáp. 

- Caáp beàn : 6.6. 



Trang 73 

- Ñöôïc nhuùng noùng keõm vôùi chieàu daøy toái thieåu : 55μm.  

- Phaïm vi aùp duïng : Trong moâi tröôøng ñaát khoâng aên moøn hoaëc 
nhieãm maën (khoâng söû duïng cho ñai laáy nöôùc). 

1.2. Bu loâng – ñai oác ñöôïc cheá taïo töø theùp khoâng ræ :  

1.2.1.  Tieâu chuaån aùp duïng : TCVN 1916-1995 hoaëc töông ñöông. Rieâng 
vaät lieäu, cô, hoùa tính tham khaûo tieâu chuaån TCVN 2735-1978 hoaëc töông 
ñöông. 

1.2.2. Ñaëc tính kyõ thuaät :  

- Bu loâng ñöôïc cheá taïo töø theùp vôùi maùc toái thieåu laø 30Cr13 hoaëc 
40Cr13 hoaëc töông ñöông. 

- Caáp beàn : 6.6. 

- Phaïm vi aùp duïng : Trong moâi tröôøng coù ñoä aên moøn cao hoaëc nhieãm 
maën theo töøng giaûi phaùp thieát keá ñeà xuaát vaø söû duïng ñöôïc cho caùc ñai laáy 
nöôùc (kieàng laáy nöôùc). 

1.3. Bu loâng – ñai oác ñöôïc cheá taïo töø  gang caàu (bu loâng T) :  

1.3.1.  Tieâu chuaån aùp duïng :  

 - Tieâu chuaån cheá taïo : Tham khaûo tieâu chuaån JIS G 5526-1998 vaø JIS 
G 5527-1998 hoaëc töông ñöông. 

 - Vaät lieäu, cô tính : Tham khaûo tieâu chuaån JIS G 5502-1989 hoaëc töông 
ñöông. 

1.3.2. Ñaëc tính kyõ thuaät :  

- Bu loâng ñöôïc cheá taïo töø gang caàu maùc toái thieåu laø GC 45-5 (theo 
TCVN 5016-1989) hoaëc töông ñöông. 

- Caáp beàn : 6.6. 

- Phaïm vi aùp duïng : Söû duïng ñoàng boä keøm phuï tuøng gang caàu ñöôïc saûn 
xuaát trong nöôùc hoaëc nhaäp ngoaïi. 

2. Hoà sô phaùp lyù vaø quy trình nghieäm thu :  

2.1. Hoà sô phaùp lyù : 

2.1.1. Kieåm tra hoà sô khi xeùt thaàu : 

Nhaø saûn xuaát phaûi coù chöùng nhaän heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ISO 
9001-2000, trong ñoù coù ñeà caäp ñeán saûn xuaát bu loâng - ñai oác vaø coøn hieäu 
löïc ñeán thôøi ñieåm giao haøng.  
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2.1.2. Kieåm tra hoà sô khi giao haøng : 

- Giaáy chöùng nhaän chaát löôïng cuûa nhaø saûn xuaát bao goàm : 

  + Keát quaû kieåm tra maùc theùp hoaëc maùc gang. 

  + Keát quaû kieåm tra ñoä beàn. 

  + Baûng kieåm tra thaønh phaàn vaät lieäu cheá taïo cuûa nhaø saûn xuaát. 

- Giaáy cam keát baûo haønh cuûa nhaø saûn xuaát.  

- Chöùng nhaän xuaát xöù cuûa haøng hoùa neáu laø haøng nhaäp khaåu. 

2.2. Quy trình kieåm tra khi nhaän haøng : 

2.2.1.  Kieåm tra ngoaïi quan vôùi tyû leä 10% : 

 - Beà maët bu loâng, ñai oác phaûi trôn nhaün, khoâng coù vaåy oxy, hoaëc xuaát 
hieän hieän töôïng nöùt hoaëc daäp ren  

- Kieåm tra noäi dung vaø quy caùch theå hieän treân ñaàu bu loâng. 

* Baát kyø buloâng, ñai oác naøo khoâng ñaùp öùng 1 trong caùc noäi dung treân ñeàu 
khoâng ñaït vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

2.2.2. Kieåm tra kích thöôùc vôùi tyû leä 10% : 

Kieåm tra kích thöôùc boulon vaø kích thöôùc ren. 

* Baát kyø buloâng, ñai oác naøo khoâng ñaùp öùng noäi dung treân ñeàu khoâng ñaït 
vaø loaïi toaøn boä loâ haøng. 

• Löu yù :  

- Kieåm tra ngoaïi quan, kích thöôùc aùp duïng taïi nôi saûn xuaát hoaëc taïi 
coâng tröôøng. 

- Ngoaøi ra, neáu loâ haøng coù nghi ngôø veà chaát löôïng khoâng ñaït, ñôn vò 
kieåm tra seõ yeâu caàu ñem ñeán cô quan chöùc naêng kieåm tra (maùc theùp hoaëc 
maùc gang, ñoä beàn) ñeå laøm cô sôû nghieäm thu. 

• Yeâu caàu :  

  - Laâïp bieân baûn kieåm tra kyõ thuaät theo maãu soá 19. 

  - Kieåm tra theo töøng böôùc, neáu ñaït môùi kieåm qua böôùc keá tieáp. 

      Phoù Toång Giaùm ñoác Kyõ thuaät 
      

            Voõ Quang Chaâu (Ñaõ kyù) 
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