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BO GIAO THONG VAN TAI CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM
TONG CUC PUONG BO VIET NAM Pic lap - Tw do - Hanh phie
S&: 45/QD-TCDBVN Ha Néi, ngay 09 thang 01 ném 2012

QUYET bINH
Coug hé tiéu chuéu co sé: Tién chuin thiét ké méng coc dng thép dang gleng

TONG CUC TRUONG TONG CUC PUONG BO VIET NAM
Céin o Luat Tiéu chuin va Quy chudn k¥ thudt ngay 29/6/2006;
{in ctr Nghi dinh sé 127/2007/ND-CP ngay 01/8/2007 ctia Chinh pht Quy dinh chi tiét thi
hanh mot s6 didu cua Luat Tiéu chudn va Quy chudn ky thuat;

Clin ¢t Quyét dinh s8 107/2009/QDP-TTg ngay 26/8/2009 ciia Thii twéng Chinh phi quy dinh

C‘?in clr Thong tr s6 21/2007/TT-BKHCN ngay 28/9/2007 ctia B Khoa hoc va Cong nghé
@%LH?% y din vé x4y dung va &p dung tiéu chuén;

Ciin cir vin ban s6 6730/BGTVT-KHCN ngay 20/10/2011 ctia Bo GTVT v& vidc d& nghi t6
¢chire cong bé tiéu chuén co s& - Tidu chuin thiét k& méng coc 6ng thép dang giéng (Steel Pipe
sheet Pile Foundation Pesign Specification);

Theo dé nghi ciia Vu truéng Vu KHCN, MT, HTQT,

QUYET DINH:
 Diéu 1: Codng bd tidu chudn co sd: Tiéu chuin thiét ké méng coc dng thép dang giéng. Tén
i?éﬁg Anh: Steel Pipe Sheet Pile Foundation Pesign Specification.
Ky hiéu tiéu chudn: TCCS 03/2012-TCPBVN

biéu 2. Giao Vu KHCN, MT, HTQT tién hanh céc thu tuc tiép theo dé in 4n tiéu chuén co s&
1CCS 03/2012-TCDBVN theo quy dinh hién hanh.

Pidu 3. Chanh Vin phong Téng cuc Duong bd Vi¢t Nam, Vu truéng Vu KHCN, MT, HTQT
vii Thi trudng cac don vi lién quan chiju trach nhiém thi hanh quyét dinh nay./.

Nod nhin: KT. TONG CUC TRUGNG
. Nhu Piéu 3; PHO TONG CUC TRUGNG
- Tbng cuc trudng (dé bic); (Pa ky)

- Yy KHCN -B6 GTVT; Pham Qnang Vinh

- Cdc Vu thude Tdng cuc: KHPT; QLBTPB; KCHT
& ATGT; Cuc QLXDDB; cic Khu QLDB; cdc Ban
QLDA 2,4,5,6,7,

- Luu: VT; KHCN, MT, HTQT.
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L&l n6i dau

fibu chudn TCCS 03/2012-TCDBVN nay la Tiéu chudn co s& va
khuyén céo ap dung, duoc Téng cuc Puong bd Vit Nam ban hanh
nithm hwéng dén thiét ké két cau mong coc éng thép dang giéng.




TIEUCHUAN COSO TCCS 03/2012-TCDBVN

f)(ﬁy dwng tiéu chuan -
Thiét ké méng coc éng thép dang giéng

Sleel Pipe Sheet Pile Foundation Design Specification

1 Pham vi ap dung

Ti6u chuan nay dwoc ap dung cho thiét ké mong coc bng thép dang giéng clia cau dudng bd. Ngoai ra
Tiéu chudn nay c6 thé lam tai liéu tham khao cho thiét ké mong coc twong tu cla cau duong sat va
{hiét ké céc két cAu k&, két cAu cang bién.

2 Tal liéu vién dan

UBTCN 272-05, Tiéu chuén thiét ké cau ciia B6 Giao thdng van tai Viét Nam.
JHA, 2002, Tiéu chudn thiét ké cau duong bo caa Nhat Ban.

FTRI, 2000, Tiéu chudn thiét ké két cdu dudng sit cda Nhat Ban.

AGTM A252 — 98, 2007, Tiéu chuén vé han va duc coc bng thép cia My.

JIB AB530, Tiéu chuan cong nghiép Nhat Ban quy dinh cho coc éng vén thep.

15 AB525, Tiéu chudn céng nghiép Nhat Ban quy dinh cho coc éng thép han.

‘XD 160-1987, Khao sét dja ky thuét phuc vy cho thiét ké va thi cong mong coc.

(:XD 269-2002, Coc - Phuwrong phdp thi nghiém béng tai trong ép tinh doc truc.
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Méng coc dng thép dang giéng (Xem Hinh 1 va Hinh 2) - La t6 hop céc coc 6ng thép dudng kinh tu
800mm dén 1500mm, lién két v&i nhau bang hai éng tai ndi & hai bén coc, tao thanh maot két cau khép
kin tuy y ¢6 dang hinh tron, hinh chiv nhat hay hinh 6 van. Phan éng tai néi sé duoc nhéi vira vao bén
 trong, phan dau coc duoc lién két cing lai bang cong tac xay dwng bé méng, do d6 méng cé duoc strc
chiju tai I&n theo phuong thadng ding va phuwong ngang.

/\
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Hinh 1 - Méng coc éng thép dang giéng
Coc éng vén thép — La coc éng thép clia méng coc 6ng thép dang giéng c6 hai 6ng tai ndi & hai bén.

Méng coc éng thép dang giéng kiém lam coc vong vay thi cong (Xem Hinh 2) — La méng coc 6ng
thép dang giéng kiém nhiém lam vong véy tam cho thi cong try. Trudc tién dung coc éng thép dén ca
d6 mét nwée, nhdi vat liéu ngan nwdc vao éng tai ndi trong pham vi dinh ra, sau khi xay dwng bé mong
va than try, phan vong vay tam sé duwoc cét di bing may cét trong nwéc va rat 1én. Kiéu két cdu mon
nay c6 thé lpi dung hé mong coc lam vong vay tam, do dé no ¢6 wu diém 1 thoi gian thi cong ngalzj
hon so v&i kiéu phai dung vong vay tam va dién tich thi céng cling nhé hon. Kiéu két cdu méng na

dwoc ap dung rét nhidu cho mong try cau trén séng nuéc.

10




TCCS 03/2012-TCDBVN

Tru cu , Thanh gidng

) Thanh nep
Méng coc ong thép dang gitng
i i Lién két chéng cét
B&é méng
’ . Bé tong bit d4
Vitd cht nent ey
. rd
, C# dudi nwée Démcat

. Taindicoc / Coc dng thép 1am twdng ngin Coc don bén trong

* Méng coc éng thép dang giéng

Hinh 2 - Méng coc éng thép dang giéng kiém lam vong vay thi céng

i¢ phan lién két cta coc dng thép cu tao nén bé try va méng.

@@ dng thép déc lap bén trong (Xem Hinh 3) — La coc éng thép dwoc déng xubng dé giam wng suét

j strc chiu tai thdng dirng cla toan hé méng coc.

tudng ngan

w
Y

Coc lam

Hinh 3 - Coc éng thép lam twéng ngéan va coc éng thép dirng doc lap

il ra & phan lién két cia coc dng thép cu tao nén beé try va méng. Ngoai ra nd con ¢6 tac dung lam

11



TCCS 03/2012-TCBBVN
4 Ky hiéu
& 1a chuyén vi nim ngang cla than méng (m) (4) (8) (38)

8, 1a chuy&n vj cho phép, néi chung l&y bang 1% chiéu réng méng (chiéu réng theo phurong gia tai cls
méng), tuy nhién khéng 1én hon 38mm déi véi ciu cé chiéu dai nhip tir 150m tr& xubng va khdng 16m

hon 50mm déi véi cau co chiéu dai nhip 1én hon 150m (8)

8¢ la chuyén vi ndm ngang tai day bé méng (m) (40)

§ 1a chuyén vi clia méng theo phuwong truc trong tm mang tai tai ndi j (m) (6) (7)

Sava 12 chuyén vi cho phép dan hdi thiét ké theo phwong vudng géc véi truc coc (mm) (3)
Saa 12 chuyén vj theo phirong vudng géc véi truc coc tai méat dat thiét ké (mm) (3)

B la gia tri dac trwng clia méng (11) (12)

0 la géo quay cla day mong tai ddy bé méng (rad) (40)

0s 12 géc hop bdi cét thép xién va truc doc clia két cau (rad) (34)

o 2 hé sb ding d& suy luan hé sé phan lyc nén (xem Bang 6) (10)

oy 12 hé sb 1y 16 k& dén sy khang lai clia d4t bén trong va phan lyc nén cat theo phwong ngang cu

mat bén méng, thong thwdng lay bang 1,0 (8)

w la hé sé lién hop (u = 0,75) (5)

n la hé s6 phan bé mé men ubn (16)

i 1 hé sb didu chinh tai trong (2)

vi 1a hé sb tai trong (2)

X la chiéu dai hang cGa bé méng (m) (35)

@ 1a hé s6 khang (xem Bang 4) (2)

@y la hé s khang d6i véi cwong d6 cla coc (xem Bang 4) (21)
@qp |2 hé sb khang dbi véi stec chiu tai mii coc (xem Bang 4) (17)

@qs |a hé s6 khang dbi véi stre chiu tai xung quanh thanh coc (xem Bang 4) (17)

12
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ipu 12 hé sb khang déi véi stre chiu kéo nhé cec (xem Bang 4) (18)
o1 12 hé sb khang d6i véi ma sat am (xem Bang 4) (20)

s 12 hé sb khang déi véi strc khang cat clia méng (xem Bang 4) (31)
i la hé s6 khang déi vai trong lweng clia coc (xem Bang 4) (18)

A 1A dién tich mat bao xung quanh dwong bao trong tam coc dng thép trén dién tich ctia bé méng

(") (36) (59)

A, I dién tich vong vay (m?) (58)

Ay 1 dien tich mat c&t thue clia mét cec éng thép (m?) (1) (21) (22)
A, I dién tich mat cét khép kin clia mét cee éng thép (m?) (17)

Ag i dién tich mat cét thwe clia coc bng thép chu tao nén vong ngoai méng (m?) (23)
Ay 1A dién tich mét cat thuc clia coc éng thép cau tao nén tudng ngan (m?) (23)

Aq 14 dién tich mat c&t thue clia coc éng thép don bén trong (m?) (23)

i dién tich mat cét thye cda coc éng thép thir i (m?) (5) (16)

A, lé dién tich cét thép can thiét chju mé men clia bé méng (m*m) (30)

Ay I dién tich c6t thép xién cda bé mong (m?) (34)

4 chidu réng don vi ca bé méng (b = 1m) (29) (33)

i chidu rong mong (chidu rong theo phuong gia tai ciia méng) (m) (4) (11)

. I chidu réng gia tai tinh ddi clia mdéng theo phurong vuéng géc véi phwong tac dung cla tai trong

iy 1 chidu réng gia tai tinh d6i cia mong (m) (13)

14 lye dinh don vj clia nén dét (kN/m?) (xem Bang 7)

%ﬁx hé sé ty 1& cda luc ct do bé tang chiu phu thudc vao ty sé nhip cat (xem Bang 8) (33)
, I hé s6 chiét gidm luc cét do cét thép xién chiu phu thuéc ty sé nhip cat (34)

i hé sé bd sung lién quan dén chidu cao ¢é hidu clia mat cat két ciu d (xem Bang 8) (33)

13
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Cot 12 & s8 b6 sung lién quan dén 1y 16 ct thép chii chiu kéo p; (xem Bang 9) (33)
d & chiéu cao ¢ hiéu clia bé méng (m) (34)

D la dwong kinh coc 6ng thép (m) (xem Bang 7) (26)

Dy’ 1& khoang cach tim coc dng thép céu tao nén vong ngoai (m) (26) (27) (28)

D, la chiéu sau ngam clia coc vao dat tai mli coc (m) (xem Bang 7)

E; 1a mo dun dan hdi cla bé tdng bé méng (kN/m?) (35)

E, la mé dun bién dang cla nén dat (kN/m?) (10)

Es 1a m6 dun dan hoi clia coc ng thép (Es = 2.0x10°%kN/m?) (5) (12)

e la do léch tam (m) (31) (43)

fila cwdng dd lwc ma sat xung quanh 1&n nhat cla céc I6p xét dén lwe ma sat xung quanh mét ngoai

clia méng (KN/m?) (xem Bang 7) (18)

f la cwong do lwec ma sat xung quanh Ion nhét clia cac 16p xét dén luwc ma sat xung quanh mat trong

ctia mong (kN/m?) (xem Bang 7) (18)

foi & cwdng do lwe ma sat xung quanh I&n nhéat clia céc 1op xét dén lwe ma sat &m mat xung quanh méat

ngoai clia mong (kN/m?) (19)
fiy 12 (ng suét kéo chay cla cbt thép xién (kKN/m?) (34)

f, 12 tng suét kéo chay cla coc éng thép (kN/m?) (42) (44)

f,r 12 tng suét kéo chay cla ct thép bé méng (kN/m?) (30)

G, la do clrng chdng cat cla tai néi thir j (kN/m®) (7)

H, 1& chiéu sau méné phia trong (m) (12.11)

h 1& chiéu day bé méng (m) (28) (29)

loi & m6 men quén tinh clia mat cat coc dng thép thir i (m*) (5)

Iz ta md men quén tinh clia mat cdt méng coc dng thép dang giéng (m?) (2)

K, 1a hé& s6 phan lyc nén theo phuong doc tryc clia mét coc dng thép (kN/m) (36)

14
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ky 12 hé sb phan lyc nén theo phuwong ngang (kN/m?) (8) (9)
kiy 12 hé sé phan Iwc nén theo phirong ngang xét dén su tn tai hién dang (kN/m®) (4) (8)

kio 12 hé s6 phan lwc nén theo phwong ngang twong dwong véi gid tri thi nghiém gia tai [én ban ctrng
. hinh trdn ndm ngang dwéng kinh 0,8m (kN/m?) (9) (10)

k, 1a hé sé phan lyc nén tinh déi (kN/m’) (36)

ks Ia hé sé phan lwc nén cit theo phuong ngang tai ddy méng (kN/m?) (15)
kv 1a hé sb phan lwe nén theo phuong thdng ding (KN/m®) (13) (15)

kvo 1a hé sé phan Iwc nén theo phuwong thdng dirng twong duong voi gia tri cla thi nghiém gia tai theo
phrong ngang Ién ban cing hinh trén dwéng kinh 0,3m (kN/m®) (13) (14)

| la khoang cach tlr mép ngoai clia ddy than try dén mat chu vi bén trong ctia méng (m) (26) (28)

| 1a knodng céch tir mép ngoai cla day than try dén tim coc 6ng thép céu tao nén twdng ngan hay tim
coc don bén trong ndm trong pham vi anh hwdng (m) (26)

|y 1a chidu dai tr g4y bé méng dén dinh I6p dat chiu luc (m) (38) (39)
L 1a chiéu day céc 16p xét dén lwc ma sat xung quanh mat ngoai méng (m) (17)

L chidu day céc 16p xét dén lwc ma sat xung quanh mat trong méng (m), chi xét pham vi chiéu day
~ nhé nhét clia d4t bén trong tr day (Lo) (18)

L., 1& chidu dai ¢6 hiéu clia mdéng (m) (Xem Hinh 6)
M 13 md men udn theo TTGH cwéng dd tac dung tai dinh b& méng (kN.m) (29)

M, 1&a mé men dw cla coc trong qua trinh thi cong (kN.m) (22)
Mo 1a md& men ubn theo TTGH cudng dd tac dung vao day bé méng (kN.m) (23)

M, 12 m6 men ubn sinh ra & mat cat A-A (kKN.m/m) (26)

M, Ia md men uén theo TTGH cuong dd clia méng coc dang giéng tai vi tri chiéu sau y tinh tr m&t nén
At thiét ké (kN.m) (16)

M, 1a mé men ubn tac dung vao mii coc (kN.m/coc) (39)

My 1a md men udn téc dung vao dau coc (kN.m/coc) (38)

15
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Msx l& m6 men khang cla coc (kN.m) (42) (44)

M. 1a mé men khang do phan Iwc léch tam (kN.m) (41) (43)

N 1a chi s6 SPT cuia nén d4t tai mdi coc (xem Bang 7)

N1 1& 86 coc dng thép cia vong ngoai méng (coc) (5) (1 7) (18) (19) (23) (26)
nz 1& 86 coc dng thép cAu tao nén twdng ngan (coc) (5) (17) (18) (23) (26)
ng 1 s6 coc éng thép don (coc) (17) (18) (23) (36)

P, 1a phan Iwc thdng ding cda coc bng thép th i tai ddy mong (kN/coc) (2)
Pn 1a gid tri danh dinh clia strc khang cét (kN) (31)

Py 1 ndi I doc truc ctia coc dng thép dang xét thir j clia méng tai vi tri chidu sau y tinh tir mat nén g4t
thiét ké (kN) (16) (22)

Qg 12 Irc cdt sinh ra & mét cat B-B (kN/m) (27)

Qgi & Iwre cAt tai vi trf cach day than tru 1/2 chidu day bé méng (kN/m) (28)
Quax 12 Irc cat téc dung tai dinh bé méng (kN) (31)

Qg la strc khang nén doc truc tai du coc clia mét coc éng thép (kN/coc) (17)

qa 1a strc chiu tai cuc han trén 1 don vi dién tich chéng d& tai dAu coc dng thép (kN/m2) (xem
Bang 7) (16)

(9,), 1a strc khang cta tai néi thir | (kN/m?) (7)
Ro 1a ngoai lwc thing dirng do tinh tai tac dung Ién mét coc ng thép (kN/coc) (20)

R; 1& phan Iyc thdng ding clia coc éng thép va coc don bén trong dang xét ther j tac dung vao bé méng
(kN) (23) '

Ri 1a phén lrc théng ding cla coc éng thép cAu tao nén twong ngan va coc don bén trong ndm trong
pham vi anh huéng clia dadm mut thira thiét ké khi phan luc thing dtng 16n nhét sinh ra trong mét coc
dng thép (kN/coc) (28)

Rumax 1& phan lwc thang ding Ién nhat clia coc éng thép (kN/coc) (26) (27) (28)

Rt la lwc ma sat &m mét xung quanh clia mét coc dng thép (kN/coc) (19) (20)
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R, 1a strc khang cho phép theo phwong doc truc cha coc bng thép (kN) (2)

R, 1a strc chiu t&i cwe han ctia mét coc éng thép tai dau coc va ma sat xung quang thanh coc (kN) (20)

AX; 1a chénh léch toa dd X cda truc trong tam cla 2 coc éng van thép lién két v&i nhau tai tai

ni j (m) (6)

S 12 m6 men khang ubn clia coc éng thép (m°) (22) (42) (44)
| S, la Iwe cat do bé téng chiu (kN) (33)

S, 1a e cét do cbt thép xién chju kéo chiu (kN) (34)

s la khodng cach theo phwong doc truc két ciu clia cbt thép xién (m) (34)

T Ia lwc kéo do mé men udn gay ra tai bé méng (kN) (29)
U, 1a chu vi cia dwdng bao bén ngoai méng (m) (17) (18) (19)

U, 1a tdng chu vi bao gdém chu vi clia dwdng bao vong trong clia méng va twdng ngan va chu vi clia coc
_don (m) (17) (18)

V, |2 tai trong thdng dtng theo TTGH cuéng d6 téc dung vao day bé méng (kN) (bao gom bé méng, bé
_ tong nhdi va dat dap phia trén) (23) ’

- wlatrong Iwong bén than bé méng hay tai trong chét phia trén (kN/m®) (28)
~ Wsla trong lueng cta coc (kN) (18)

x; 1a knodng céch tir tim coc éng thép va coc don ther i dén truc trong tam ctia mat cét ngang clia méng

hay than tru (m) (16) (23)

X la khodng céch tir tim coc éng thép dang xét thir j dén truc trong tam clia méat cat ngang clia mong

hay than try (m)

y Ia chidu sau tinh tir mat nén dét thiét ké (m) (4)
4 |2 hé sé mat cit clia coc éng thép cAu tao nén vong ngoai (m®) (16)
12 |2 hé s& mat cét cda coc bng thép cau tao nén twdng ngan (m®) (16)

1 1 gia tri danh dinh clia strc khéng cét do bé téng chiu (kN) (33)

17
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5 Céc quy dinh chung

51 Vatlidu

5.1.1 Coc éng thép

Tinh chét co ly cla vat liu coc éng thép va éng tai ni cee bng thép st dung & méng coc ong thép

dang giéng phai tuan theo quy dinh chi ra trong Bang 1 va Bang 2.

Bang 1 - Tinh chét co’ Iy clia coc éng thép

Loai thép R .y R n L2 A yx yns
Cuwong dé kéo Cwong do chay D6 dan dai
Cép (MPa) (MPa) (%)
2 > 415 > 240 > 25
ASTM A252
3 > 455 > 310 > 20
SKY400 > 400 > 235 >18
JIS A5530
SKY490 > 490 > 315 >18
SKK400 > 400 > 235 > 18
JIS A5525
SKK490 > 490 > 315 >18
Bang 2 - Tinh chét co Iy clia éng tai néi coc éng thép
Loai thép
Cwong do kéo Cwoéng dé chay D6 dan dai
Cép (MPa) (MPa) (%)
ASTM A252 2 > 415 > 240 > 25
SKY400 > 400 > 235 >18
JIS A5530
SKY490 > 490 > 315 > 18

5.1.2 Bétoéng va vira

a) Bé téng bjt ddy

B& téng bit day st dung cho vong vay tam trong qua trinh thi cong thudng dwece thi cong theo phuwong
phap rit éng thang dirng, do d6 cudng do thiét ké cia bé tong phai Ién hon 18-24MPa (méu thlr hinh

tru tron 15 x 30cm), d6 sut I&n hon 13-18cm.
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b) Bé téng nhdi coc
Bé téng nhdi trong coc éng thép & vi tri bé mdng va vi tri bé tong bit day thuwdong dwoc thi cong theo
phwong phap rit éng thang dirng, do dé cwdng do thiét ké cla bé tdng phai Ién hon 18-21MPa (mau
thdr hinh try tron 15x30cm), d6 sut I&én hon 13-18cm.

Ngoai ra bé tong phai dwoc nhdi vao trong coc tai vi tri bé mdéng véi chiéu cao nhdi bang 2 1an chiéu

day bé méng tinh tir dinh bé mdng tré xubng.
¢) Vira nhdibng tai noi
Vira nhdi éng tai ndi phan coc vinh clru phai cé cwong dd 1on hon 21-24MPa, d6 chay 19+3 giay.
Vira nhdi éng tai ndi phan coc tam phai cé cwong do tir 0,1 dén 3MPa, dd chay 1312 giay.
Ngoai ra trwéc khi nhdi viva vao 6ng tai ndi, dat trong 6ng phai dwoc lay ra va éng dwoc lam sach.
Phan éng tai nbi lam vong vay thi cong, vira cd thé dwoc nhdi vao qua bao tai ndm trong éng tai néi.
5.1.3 Cétthép

_ Céc vat lieu cbt thép phai phli hop véi cac yéu ciu chung vé cbt thép da néu trong Tiéu chuan thiét
 ké cdu 22TCN 272-05 va céc Tiéu chudn hién hanh khac. Dac biét cét thép phai ¢é tinh chiu dwoc

mbi han.

5.2 Co sé thiét ké

Thiét ké méng sé tuan theo phwong phép trang thai gi¢i han va nhirng quy dinh chung ctia Tiéu chuan
thiét ké cau hién hanh (22TCN 272-05).

Méng coc bng thép dang giéng dwoc thiét ké sao cho thda mén céc yéu cu sau:
- C6 kha nang khang lai cac ngoai lyc tdc dung Ién méng
- Chuyén vj clia méng ciing nhuw cla két cau trén méng nhé hon chuyén vi cho phép

- Céc thanh phan méng c6 sirc khang va dé bén can thiét.

6 Phwong phap thiét ké

6.1 Khai quat

6.1.1 Phuwong phép thiét ké méng phy thudc vao chiéu rong theo phwong gia tai clia moéng (chiéu
1dng canh bén) B, ty [& chiéu dai méng va chiéu rong L/B, tich cla gia trj d4c tring clia méng véi chidu
dai xuyén sau c6 hiéu clia mong L.

6.1.2 Noi chung, méng coc 6ng thép dang giéng thong thweng (B<30m va L/B>1 va Ble>1) dwoc thiét
& nhu thiét ké dadm dai hiru han trén nén dan hdi khéng xét dén bién dang cét gitra cac coc bng thép.
' day, B la chiéu rong moéng (chidu réng theo phwong gia tai cia méng), L la chiéu dai méng, L. 1a

hidu dai cé hiéu ctia méng, B 1a gia trj d&c trwng clia mong.
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6.1.3 Tuy nhién d6i véi méng coc éng thép dang giéng ndm ngoai pham vi clia quy mé két cau théng ’
thwong (B > 30m va L/B < 1 va BL. < 1), bién dang gitra cac coc 6ng thép véi nhau cé kha nang Ion
hon. Khi d6 st dung phwong phap phan tich phan t& htru han va phwong phap phan tich dwa trén
dam giéng gia dinh cd xét dén chénh léch lwe cét gitra cac tai ndi coc. |

Ngoai ra, d6i v&i kha nang chiu lwec theo phwong ngang khi cé ddng dat, lwong bién dang xét dén trong
thiét ké 16N, do d6 khdng thé bd qua chénh Iéch lwc cét cla tai néi nén phai thiét ké duwa trén dam giéng
gid dinh c6 xét dén chénh léch lwc cét.

6.2 Vi tri miii coc

Mi coc 6ng thép clia méng coc éng thép dang giéng vé& nguyén tic phai dwoe chdng vao I&p dat co
dia chét tét. Tuy thudc vao quy mé tai trong va hinh dang két ciu clia két cdu phan trén, I6p dét co dia
chét t6t sé dugc dinh nghia khac nhau, d6i véi nén dat cat Iéy‘g‘ié tri N I&n hon 30, déi vai nén dat sét
Ay gia tri N 16n hon 20. D8i véi stre chiu tai va chuyén vi clia méng, I6p d6 phai co chidu day day dd dé
khéng bi anh hudng cla I&p bén dwdi.

Tuy nhién trwdng hop 16p chiu lwc la nén da cing, viéc dam bao chiéu sdu ngam day dd (6 lan duong
kinh coc éng thép) 1a rat khé khan, do d6 can phai kiém tra cdc phwong phap thi céng nhung it nhét
chiéu sau ngam tdi thiéu 12 mét lan dwéng kinh coc.

6.3 Kich thwée coc

6.3.1 Kich thwde hinh dang ctia méng coc éng thép dang giéng duoc quyét dinh c6'xét dén hinh dang
va kich thudc clia mé tru phia trén moéng, d6 8n dinh ctia méng, néi luc sinh ra trong cdc thanh phan
két cAu mong va diéu kién thi cong.

6.3.2 Budng kinh coc 6ng thép tir 800mm dén 1500mm. Chiéu day coc éng thép duoc quyét dinh dua
trén kiém tra an toan két cau maéng ¢6 tinh dén ch;eu day bi g;am di do an mon gay ra. Ch;eu day t6i
thiéu la 9mm ddi v&i coc thi cong bang phwong phép dao va 12mm déi voi coc thi cong bang phuo’ng
phap déng do xét dén (rng suat dw va uén doc trong qua trinh ddng coc éng thép. Khi d6, chiu day an
mon clia coc dng thép dugc xét cho mat tiép xdc véi dat hodc voi nwérc, tuy nhién khong xét cho mat
trong va thudng duoce lay 14 1mm cho tudi tho két cau méng 1a 100 nam. '

6.3.3 Khi chiéu day &n mon trong tudi tho clia méng Ién hon 1mm do didu kién dia chat & khu vuc c6
kha néng tang thém sy &n mon, can phai lwa chon chiéu day an mon thich hop va dua ra bién phap
chéng an mon c6 xét dén diéu kién méi trwéng va diéu kién thi cong.

Trong truong hop bat kha khéng tru c6 xay ra x6i, phan trén coc ¢6 kha nang bi 16 ra thi phai cé bién
phap chéng &n mon cho phan dau coc nhw son phd hay chéng an mon dién curc. :
6.3.4 Ong tai ndi coc éng thép phai duoc lwa chon kich thwéc thich hop (xem Hinh 4, Bang 3).
Khodng céch tiéu chudn clia céc 6ng tai ndi khi bé tri coc 6ng thép vong ngoai va coc éng thép tudng
ngan lay bang 1,5 lan dweng kinh ngoai clia éng tai néi.
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6.3.5 Trwong hop méng chi chu tao tr coc éng thép vong bén ngoai thi dung gia trj tiéu chuén nay dé
bd tri coc 6ng thép. Truwong hop bd tri twdng ngan coc éng thép & méng c6 dang luon tron & vong
ngoai nhu hinh tron, hinh & van, hinh chiz nhat géc lwon tron thi khodng céach céc tai néi clia coc dng
thép vong vay ngoai vé nguyén tic sé lay gia tri tiéu chuan nhung co thé diéu chinh bd tri khoang
c4ch cac tai néi clia coc dng thép lam twong ngén trong pham vi khoang +20mm. Tuy nhién, dbi voi
trwdng hop kho b tri khi chi diéu chinh khoang céch tai ndi cGia coc dng thép lam twdng ngan thi co
thé didu chinh khoang céch tai nbi coc éng thép lam vong ngoai tai phan géc lwon tron. Khi do
khoang céach cac tai néi ctia coc éng thép lam vong bén ngoai tai phan goc lwon tron lay gia tri gan

voi gla tri tiéu chuan nhét.

6.3.6 Trwong hop dleu chinh theo cach trén ma van kho bé trf coc bng thép lam twdng ngan thi c6 thé

diing duwong kinh éng tai ndi khac véi dudng kinh éng tai ndi ctia coc bng thép lam twdng ngan.

826 165.2

ol

F165.2x11

A 27"43‘1 4"

165.2 L 82.6
247.8

Hinh 4 - Chi tiét tai ndi
Bang 3 - Kich thwérc, khéi lwgng cia tai noi

(Tham khao Phy luc A)

, Kich thwéc méi néi 'Khéi lwgng tai néi
Hinh dang tai néi
V g (mm) (kg/m)
Loai P-P | ¢ 165,2 x 11 | 1 83,6

6.4 Thirtai coc

6.4.1 Sirc chiu tai ctia coc don do thiét ké xac dinh. Tuy theo mirc dd quan trong clia cong trinh va
tinh phtrc tap cla diéu kién dia chét cong trinh ma thiét ké quy dinh sb lwong coc can kiém tra sirc chiu

tai (Phan cap murc do quan trong clia cong trinh theo quy dinh cda Nha nucc)
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6.4.2 S6 lwong coc cAn kiém tra strc chiu téi dwec quy dinh dya trén tAm quan trong ctia céng trinh
nhung téi thidu 12 méi loai dwéng kinh mét coc, téi da 1a 2% téng sb coc. Két qua thir tai 1a can ot phap
ly dé nghiém thu mong coc.

6.4.3 Phuwong phap kiém tra sirc chiu tai clia coc don chi yéu 1a thir tinh (nén tinh, nhd tinh, nén

ngang) theo tiéu chuén hién hanh. Déi véi cac coc khdng thé thir tinh dugc thi nén diing phwong phap
thdr 86ng PDA...

Thi nghiém bang phuwong phap tai trong tinh ép doc truc (thl tinh coc) ¢é thé dwoc thye hién & giai
| doan khao sat cho thiét ké va kiém tra chét lvgng cong trinh.

Thi nghiém nén tinh coc & giai doan tham do thiét ké duoc tién hanh trudce khi thi cong coc dai tra
nham tién hanh xac dinh cac sb lidu cin thiét vé cwdng d9, bién dang va méi quan hé tai trong —
chuyén vi clia coc 1am co s& cho thiét ké hoic didu chinh db &n thiét ké, chon thiét bi va cong nghé thi
cdng coc phit hop. Trwdng hop biét rd didu kién dat nén va c6 kinh nghiém thiét ké coc thi khéng nhat
thiét phai tién hanh thi nghiém tham do.

Thi nghiém nén tinh & giai doan kiém tra chét lvong cdng trinh dwoc tién hanh trong giai doan thi
cdng hodc sau khi thi cdng xong coc nhdm kidm tra stvc chiu tai cla coc theo thidt k& va chét lwgng
thi cdng coc.

6.4.4 Coc thi nghiém tham do thwéng dwoc thi cdng riéng biét ngoai pham vi méng ¢8ng trinh. Coc
thi nghiém kiém tra dwoc chon trong sé cac coc cla méng cdng trinh va thwéeng 1a coc thi coéng dau
tién dé khong anh hwéng dén cac coc xung quanh do cAu tao dic biét cla tai ni coc.

6.4.5 Phuwong phap thi nghiém tham khdo TCXDVN 269-2002, Coc- Phuong phdp thi nghiém béng tai
trong ép tinh doc truc.

6.5 Tai trong déng coc cho phép téi da

C6 thé wérc tinh tai trong déng coc bang cach phan tich phuong trinh séng hay kiém tra dong hoc déi
véi lue va gia tée & dau coc trong qua trinh déng coc.

Lwe déng coc téi da déi vai cac ooc dwoc déng & trén dau coc khong duoc vwot qua céc sirc khang
tinh todn sau day:

R=09¢, f A (1)
trong dé:
R la strc khéng tinh toan (kN)

9, 1a hé sé khang ddi véi cwdmng d6 clia coc (xem Bang 4)
[, 1a tng suét kéo chdy clia coc éng thép (kN/m?)

A, la dién tich mét cat thye clia mdt coc éng thép (m?)
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6.6 Thiét ké méng

6.6.1 Méng coc éng thép dang giéng can phai duoc thiét ké sao cho tai trong thang diing va téi trong

n&m ngang tao dung vao két ciu phan trén va két cAu phan duéi duoc truyén hoan toan xubng nén
chiu lwe, viva 8n dinh mang tinh lyc hoc vira khong lam hw héng két cau phan trén nhw khong sinh ra

Itin qué mtrc, lin léch, chuyén vi ngang va nghiéng qua mrc.

6.6.2 Can phai tién hanh tinh toan &n dinh bing mé hinh thiét ké xét dén dac tinh két cau clia méng
coc 6ng véan thép va xét dén co' cAu khéng lai ciia nén mdt cach day da.

6.6.3 Mong coc dng thép dang giéng phai dworc thiét ké thda man céc diéu kién vé 6n dinh sau:

- Kiém tra d6 an toan doi v&i phan lwc dong xubng va luc kéo nhd theo phuong doc truc sinh ra do t6
~ hop
_ tditrong

- Khi thi cdng méng trong nén dt c6 kha nang sinh ra 1in c6 két, kiém tra dam béo tinh néng két cau

khong dé coc bi hw hong, xét dén anh hwdng clia ma sat &m xung quanh thanh coc.

- . Chuy&n vi cia méng coc dng thép dang giéng va cia két cu phan trén phai nhd hon chuyén vi gidi

han cho phép
~ Céng thrc co ban kiém tra dd 6n dinh cla két cau theo (2)
.Y F SR, (2)

trong do:

@ 1a hé sb khang (xem Bang 4)

P, 1a phan lyc thdng dirng cua coc 6ng thép thr i tai day méng (kN/coc)

R, la strc khang cho phép theo phwong doc truc cda coc ong thép (kN)

77, 1a hé sb didu chinh tai trong (tham khdo Phan 3 Tiéu chudn 22TCN 272-05)

¥, 1a hé s6 tai trong (tham kh&o Phan 3 Tiéu chuén 22TCN 272-05)
Céng thirc co ban kiém tra chuyén vj clia két cau theo (3)

Oga ! Oy 1,0 (3)
trong do:

8y 18 chuyén vi theo phirong vudng géc véi truc coc tai mét d4t thiét ké (mm)

8.y, 12 chuyén vi cho phép dan hdi thiét ké theo phuong vudng goc vai truc coc lay béng

1% chiéu réng moéng (chiéu réng theo phuong gia tai cia méng), tuy nhién khéng lon hon
38mm d6i v6i cAu co chidu dai nhip tir 150m trd xudng va khéng Ién hon 50mm déi voi cau

¢6 chiéu dai nhip I&n hon 150m.
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Ghi chu: Céc hé sé strc khdng khéc kh

Bang 4 - Hé s6 khang ¢

Hé s6 khang Ky hiéu Gia tri Trwéng hop dp dung
Cat 0.45 .
T . - Kiem toén strc khang nén

Hé s0 khang doi véi N
. e . Do Sét 0.70 doc truc cla coc (trong

stre chju tai mdi coc : :

, 10.2.1)
Cubi séi 0.5
) Cét 0.45 .

Hé sb khang déi véi - Kiém toan stec khang nén
strc chiju tai xung Dy Sét 0.45 doc truc cla coc (trong
quanh thanh coc 10.2.1)

Cudi soi 0.45
Hé sb6 khéang déi v&i o 0.35 - Kiém toan strc khang kéo
strc chiu kéo nhd coc ¢ ’ nhd clia coc (trong 10.2.2)
Hé sb khang déi voi o 0.9 - Kiém toan strc khang kéo
trong lweng cla coc " ' nhé clia coc (trong 10.2.2)
o - Kiém todn coc khi ¢6 lyc

Hé so khang doi véi .

o O, 0.67 ma sat &m xung quanh

ma sat &m .
thanh coc (trong 10.2.3)
-' X

Chiuudn | 1.0 | _ ki&m toan coc khi c6 lvc

) ma sat &m xung quanh

Hé so khang doi voéi o, Chiu nén 0.9 thanh coc (trong 10.2.3)

cwong do cla coc doc truc )
- Kiém tra strc khang két
Chiukéo | 0.95 | C&u clacoc (trong 10.2.4)

Hé s6 khang déi v&i , . o o,

) . : - Kiém toan strc khang cat
strc khang cat cta @s 0.9 '

modng

clia méng (trong 11.1.2)

Thiét ké cau.

24
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6.7 Thiét ké cac thanh phan két cdu méng

Céc thanh phan két cau clia méng coc éng thép dang giéng can dwoc thiét ké gdm cé: B& méng, lién
két gitva bé méng va coc dng thép, tai ndi coc.

Thiét ké céac thanh phan két cdu méng theo quy dinh trong diéu 11.

7 Tai trong va phén bd tai trong

7.1 Tai trong thang dirng

7.1.1 La tai trong do két cau phan trén va md hodc tru truyén xubng gay ra cac src khang cla phan
lwe nén thang dng clia nén dat dwdi day moéng, phan lwc nén cat thing dirng clia nén dat mat ngoai
’va mat trong méng.

7.1.2 Céc thanh phan khang lai theo phwong thang dirng bao gdm phan Iwc nén thang dirng clia nén
dat dwéi ddy moéng, phan lwc nén cat thang dirng clla nén dat mat ngoai va mat trong méng. Tuy nhién
phan lyc nén cét thang dirng clia nén dat mit trong méng thwong khéng phat huy dugc bing so véi
nén dat mat ngoai méng. Do d6, phan lwc nén céat thang dirng clia nén dat mat trong méng chi xét dén

phan nén d4t & gan miii coc.
7.2 Taitrong ndm ngang va md men

7.2.1 L& tai trong do két cau phan trén va mé hodc tru truyén xudng, ngoai ra con la tai trong déng
d4t khi c6 dong dat gay ra cac strc khang clia phan lwc nén thidng dirng clia nén dét tai ddy mdng,
phan Iwc nén dat theo phwong ngang cla nén dat mat trwdc mdng, phan lyc nén cét theo phwong

> A X - P z 3 > A < ] ’ » by A - e b -
ngang cua nen dat mat trwdc méng va phan lwc nén cat thang dirng cua nen dat mat ngoai va mat

trong mong.

7.2.2 Céc yéu tb khang lai mé men quay va tai trong ndm ngang tac dung 1én méng coc éng thép
dang giéng bao gdm phan lyc nén dat thang dirng clia nén dat mit ddy mdng, phan luc nén cét theo
phwong ngang clia nén dat mat ddy méng, phan lwc nén dat theo phwong ngang ctia nén dat mat
trwéce, phan Iwe nén cét theo phwong ngang va phwong thang ding cla nén dat mat trwdc va cé mét

chit phan lwc nén cét theo phwong thang dirng clia dét bén trong méng (xem Hinh 5)
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N7

T i ool sl ool asvenadii sl amt—r—

Hinh 5 - Phan b phan lwc nén

8 M6 hinh tinh todn, phan tich két cau

8.1 Khai quat

8.1.1 Noi luc, phadn lwc nén dat va chuyén vi clia méng coc éng thép dang giéng dwoc tinh todn co xét

dén dac trung clia méng va cta nén dat mét cach thich hop.

8.1.2 Dbi vdi két chu va quy md clia méng coc bng van thép théng thuwéng (B < 30, /B > 1 hay
BLe > 1, trong d6 B 1a chidu rdng méng (chidu réng theo phuong gia tai cia méng), L 1a chiéu dai coc,
Lo Ia chidu dai cdm sau clia méng trong long dat, A 1a gia trj dac trwng cla méng) chénh Iéch e cat -
clia tai ndi hau nhuw khong sinh ra, toan bd hé mong cé (ng xt gan véi mot thé chiu bién dang udn.

Nén st dung phwong phap tinh coi méng nhw dam c6 chiéu dai hitu han trén nén dan héi.

8.1.3 Trwdng hop méng coc éng van thép c6 B > 30, L/B< 1 hay BL.< 1, bién dang do chénh léch Iyc
céat xuat hién nén than méng chiu sirc khang cat cda tai ndi, cac coc éng van thép cb (rng x& nhu mét
nhém coc duge lién két cirng tai dau coc. Phwong phap tinh trong tredng hop nay cé phwong phap
phan tich dwa trén dam giéng gia twdng co xét dén chénh léch lwc cét gitra cac tai ndi va phwong phap
phan tich khung khéng gian. Phuwong phép phan tich khung khong gian co thé tinh toan dugc tng xtr
clia moéng thue té mét cach chinh xdc hon, trlr trwdng hop ddc biét, c6 thé tinh toan dugc ing x& bang
d6 chinh xac day du trén thiét ké bang viéc s& dung phwong phap dam giéng giad twdng tir viéc co
dugce do clrng mat cat va sirc khang cét cla phan tai ndi thich hop. Bang 5 dwa ra cac mé hinh tinh

toan én dinh mong.
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Bang 5 - Cac mé hinh tinh toan méng coc 6ng thép dang giéng

Thiét ké& véi tai trong thong thuwdng

Thiét ké voi tai
B<30mval/B>1va|B>30mval/B<1va

Ble> 1 Blo <1

trong déng dat

Phan tich duwa trén | Phan tich dwa trén dam giéng gid tudng xét
M6 hinh thiét ké ddm dai hitu han trén | dén chénh l&ch luc cét gitra cac tai néi hay

nén dan héi mé hinh khéng gian

Chu tao mat cit cla phan méng lay déi xtrng qua truc tai trong chinh

(mét cit coc éng thép va bé tri ching, dd cirng cua tai ndi, hé sé

phan lyc nén cling ddi xtrng qua truc tai trong chinh)

Khai quat | Xét dén sy thay ddi

Bién dang clia mét cat khéng thay dbi cla bién dang cla

mat cat

Tinh nang mat cét cta phan méng chi dung than coc éng thép

Thé dan héi/Thé

Coc éngthép | Thé dan hoi L s
dan déo

Sy chénh léch lwc céat | Sw chénh léch luc cat | Sy chénh léch luc

N\IO clia tai néi dwoc danh | clia tai ni dwoc dénh | c&t cla tai  ndi
thh gia bang cach dung | gid bang céch coi la | dwoc danh gia
EZL hiéu suét tdng hop p | he dan déo dwa trén | bang céch coi la hé
) d& gidm mé men quan | 4 clng chiu cat va | dan déo dua trén
mond tinh clia toan mat cit | kha ndng chiu cét cla | d6 ciing chiu cat va
Tai nbi méng va dung ty Ié | tai ndi. kha ndng chiu cat

phan bé mé men . cla phan gia dinh

ndi gitra cac tiét
diém duoc thiét ké
tai cac khoang
.céch thich hop trén

coc bng thép

B& moéng va Do crng cla bé mong | B& mong coi la cing
lien két be | duoc coi giong nhu | g, kién lién két gitka bé& méng va coc éng

maéng than mong thép 14 lién két cing
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Phwong Aphép tac dung | Ngoai lwc (V, H, M) tac dung nhuw lwc tap trung theo truc trong tam

ngoai lwc clia méng lén mat bé maéng.

Theo phuwong | Thé dan hdi xét dén

ngang clia mat| sy tdn tai cia bién | Thé dan déo Thé gan déo
trwdc mong dang
Cét theo

Ké cé strc khang nam
phwong ngang Y 2 oas 2 2 s 5
N B ] ngang cua nén dat Thé dan déo Thé dan deo
cua mét chu vi L ]
o mat phia trwéce
Cac ngoai méng

yéu t6 | Cét thang dirng

khang | cia matchuvi | Ké ca strc chju tai cua

. . ) Thé dan déo Thé dan déo
lai cGa | trong va ngodi | coc éng thép
nén mang
dat Theo phuong e a4 U
. . . | Thé dan hoi tuyén . Thé dan hoi/The
thang dirng cua The dan déo .
tinh dan deo

mat ddy mong

Cét theo

hwong ngan
p, f; g 9 | e dan hdi tuyén tinh
cua mat day

maoéng

6.2 Mb hinh ddm cé chiéu dai hivu han trén nén dan hdi (xem Hinh 6)

]
Ho

Mit a4t thi€t k&

RENONS Y

Hy

[ T]

Le

H}

Hy

i

Hinh 6 - M6 hinh didm c¢6 chiéu dai hivu han trén nén dan hoi
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~ Chuyén vi méng duoc tinh theo cdng thirc co ban (4) sau day:

4
E g, " vk, BS=0 (4)
dy

trong dé:
& 1a chuy&n vi ndm ngang ctia thaAn méng (m)

y 14 chidu sAu tinh tlr m3t nén dat thiét ké (m)

ky 12 hé sb phan lec nén theo phuong ngang xét dén su ton tai bién dang (KN/m?®)
B Ia chidu rong méng (chidu réng theo phurong gia tai cia mong) (m)
Do cirng chéng ubn clia méhg coc éng thép dang giéng Egl; tinh theo cdng thirc (5) sau day:
ni+n2 ni+n?2
E(, =ES(; I, +u ;Amxizj (5)
trong dé:
El; 1a @8 ctrng chéng udn ciia méng coc éng thép dang giéng (kN.m?)
Es Ia md dun dan hdi ctia coc éng thép (Es = 2.0 x 10°%kN/m?)
I, 12 m6 men quan tinh cda mat cit méng coc dng thép dang giéng (m*)
A la dién tich mat cét thye ctia coc 6ng thép thir i (m?)
lo; 1 M6 men qudn tinh clia mat cit coc éng thép thir i (m*)
w12 hé sb lién hop (u = 0,75)
n; 1a s coc dng thép clia vong ngoai (coc)
n, 14 sb coc dng thép cau tao nén tudng ngan (coc)
x; 1a khodng cach tir tim coc dng thép thir i dén truc trong tam clia mt cat ngang ctia méng hay
than try (m)
8.3 Mb hinh dim giéng gia twéng (xem Hinh 7)

Phuong phap tinh todn theo dam giéng gia twéng xét dén chénh léch luc ct gitra cac tai néi duoc dua
ra dwa trén Iy luan dam gidng véi phwong phap tinh todn ddm cd chidu dai hifu han trén nén dan hoi

xét dén su khac nhau vé chuyén vi gilra céc tai nbi.
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Coc 6nq vén thép X

iy o7

A————— 9

Tai néi

Giéng mdng gid tudng

- — e i ]

Fri————-y
/

6__
e_
(_
\
I

Hinh 7 - M6 hinh dam giéng gia twong

8.3.1 Gia thiét tinh toan

Xét mé hinh giéng gid twdng ndi véi truc trong tam clia coc dng van thép, coi truc trong tam clia mai
coc bng van thép dwoc gén ¢b dinh véi mét trong tam clia twdng giéng mong giad twéng, ta cé cac gia

thiét sau:

- Giéng méng gia thiét tuan theo ly thuyét ddm xét dén bién dang cét sinh ra do sw chénh l&ch gitra
céac tai ndi

- Méi coc bng van thép cling tuan theo ly thuyét ddm nhuwng cé thé bd qua bién dang cét

8.3.2 Phwong trinh co ban tinh chuyén vj

Phan bd 16 x0 ~--

, , I~ —Caoc éng van thép
TRUGC CHUYEN Vi

SAU CHUYEN Vi

(a) (b)
Hinh 8 - Mé hinh héa khang cit cua tai néi

Giéng gid twéng c6 toa dd (X, Y, Z) (xem Hinh 7). Mat cit A-A clia giéng gia tudng tai trang thai truwdc
khi chuyén vi (xem Hinh 8a), sau khi chuyén vi néi chung sé& chuyé&n thanh mét cét A=A’ (xem Hinh 8b)
khéng giao véi truc trong tdm cla giéng gid dinh (truc Y’ sau khi chuyén vi). Gée gitra dwéng vudng

gée véi truc Y’ sau khi chuyén vi nay va mét cat A-A’ 1a B.
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~ Chuyén vi méng tinh theo cong thirc (6) sau:
5, =MX,p (6)
trong do:
8, la chuyén vi clia méng theo phuong tryc trong tam mong tai tai ndi j (m)
AX ,la chénh léch toa d9 X cla tryc trong tam clia 2 coc 6ng van thép lién két v&i nhau tai
tai ndij (m)
Strc khang cia tai ndi tinh theo cong thirc (7) sau:
(‘IJ),- =(GJAV),~ (7)
trong do:

(g,), 1a strc khang ctia tai néi th j (kN/m®)

G; 1a d6 cling chéng cét clia tai ndi thir | (kN/m®) (xem Hinh 9)

Qu -~

Luc chdng|
cét cla
tai ndi

Chuyén vi cla tai ndi

Hinh 9 - Quan hé gitva kha ndng chiu cét va chuyén vj cua tai néi

8.4 Mo hinh khung khong gian

8.41 Mbd h|nh khéng gian coi mong coc dng thép dang giéng 1a két cu khung khéng gian, cac coc
éng thép dwoc mé hinh 1a hé thanh, bé mdng dwoc md hinh la hé khdi. Phan lién két cla hai coc éng
thép véi nhau (tai ndi) dwgc mé hinh la 16 xo dan hai tai ndi, phan lién két cia coc éng thép véi dat nén
dwoc mé hinh 1a 16 xo dan hdi d4t nén. Két qua phén tich theo md hinh nay 1a mé men, phan lyc thang
dtng, chuyén vi va (rng suét cda riéng tirng coc ong thép. ;

8.4.2 Co s& cia md hinh phan tich khung khéng gian 1a mé hinh héa lién két coc &ng thép véi dat nén
va mé hinh héa tai néi lién két gitra cac coc dng thép. Do d6 can phai dénh gia hop ly phan Iyc d4t nén
theo 3 phuwong tac dung vao mdi coc 6ng thép va phan lyc tai ndi theo 3 phwong do chénh léch twong
aéi gitra céac coc dng thép (xem Hinh 10).
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Vv

—wH
L6 xo0 dan hoi
Y~Zcla tai ndi hai cogr
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Goi 10 x0 Q(‘Jn hoi
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Hinh 10 - M6 hinh khung khong gian

9 Hé sé phan lwec nén

9.1 Khai quat

NGi chung dbi voi két cdu moéng, cac thanh phan khang lai ctia nén dat nhiw sau (xem Hinh 11):
- Thanh phan khang ngang clia nén dat mat trudc va sau méng (ky)

- Thanh phan khang cét thdng dirng clia nén dat mat trwdc va sau mong (Ksve)

- Thanh phan khang c&t ndm ngang clia nén dat mat bén mong (Kswo)

- Thanh phan khang cét thdng ditng clia nén dat méat bén mong (Ksvo)

- Thanh phan khang thang ditng clia nén dat mat ddy méng (ky)

Boi véi thiét ké méng coc 6ng thép dang giéng, cac hé sé phan Ivc nén dwoc xét dén gdm cé hé sb
phan Iwc nén theo phurong thing ditng va hé sb phan luc nén cit theo phirong ngang tai day moéng, hé
s6 phan lyc nén theo phwong ngang tai mat tredc mong, cac hé sb phan Iyc nén dwoc xac dinh dya
trén cac nghién clru két qua diéu tra nén dat va thi nghiém dia chét.

- Thanh phan khang cit ndm ngang clia nén dat mat ddy méng (ks)
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FWAH KH1
Ksvb1 AAMA
ksvB1 % % KSWVHDé . Y % KsvB1
AV
AWM :
Ksvb2 LAV K2
ksvs2 % % KSHHV ng W % KsvB2
. W
Ksvb3 LAAAA K
ksvB3 % % ma W % Ksvas
| S
wEEEEE S
LAMA£ Ks

Hinh 11 - Md hinh khang ctia nén d4t

9.2 Hé sbé phan lyc ctia nén theo phwong ndm ngang

Hé sb phan Iwc cla nén d4t theo phwong ndm ngang xét dén s tén tai bién dang tinh theo céng
' thire (8) dén (9) |

| (52
ky,=(+ay )kH(T) (8)
0
B., -2
kH :kHO(b,—I;) 4 (9)

trong do:
ki1 12 hé s6 phan Iwc nén theo phwong ngang xét dén sy ton tai bién dang (kN/md)
knla hé s6 phan lyc nén theo phwong ngang (kN/m°)

o1& hé s6 1y 18 ké dén s khang lai clia d4t bén trong va phan lyc nén cét theo phuong ngang

clia mét bén mong, théng thudng Iy bang 1,0

dla chqyénvi nam ngang cta méng (mm). Tuy nhién trwdng hop Ién hon 50mm thi lay la

50mm ' ' '

'8 la chuyén vj cho phép, ndi chung Iay bang 1% chiéu réng maéng (chiéu réng theo phwong gia
~ tai clia mng), tuy nhién khdng I6n hon 38mm déi véi cAu cé chidu dai nhip tir 150m tré xubng

va khéng I&n hon 50mm déi véi cau cé chidu dai nhip 1n hon 150m.
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34

ko 12 h& sé phan Iwc nén theo phwong ngang twong duong vai gid tri thi nghiém gia tai 1én ban
cirng hinh tron ndm ngang dwéng kinh 0,3m (kN/m°)

By la chidu rong gia tai tinh ddi clla méng theo phwong vudng géc véi phuong téi trong tac
dung (m)

’ 1
k,, =—C0FE 10
HO 30 0 ( )

BHz‘j% (s yBL,) | (11)

E, 12 mé dun bién dang cia nén dat tai vi tri iy 1am déi twong dé thiét ké dwoc gia dinh hay suy
luan theo cac phwong phap trong Bang 6 (kN/m?)

o la hé s dung @& suy luan hé sé phan lyc nén (xem Bang 6)
B la chiéu réng méng (chiéu réng theo phwong gia tai ciia méng) (m)
1/B Ia chidu sau clia nén dét lién quan dén strc khang theo phuwong ngang lay nhd hon chiéu
dai cdm sau ¢é hiéu ciia méng (m)
B la gia tri dac trwng clia moéng.
k,B

B= 1/ m) .
AE I (12)

Es 1a mé dun dan hdi cla coc 6ng thép (kN/m?)
I, Ia md men quan tinh ctia m&t cit méng coc éng thép dang giéng (m?)

Bang 6 - M6 dun bién dang E, va o

Phwong phap suy luan hé sé bién dang E,
Khi chiu tai trong Khi chiu tai

thong thwong | trong dong dat

M6 dun bién dang cé dwerc tr thi nghiém nén 1 truc
hay 3 tryc mau thi nghiém

M dun bién dang suy luan tir E,= 2800N dya trén

gia tri N cGa thi nghiém xuyén tiéu chuén
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M6 dun bién dang suy luan tlr thi nghiém gia tai
theo phwong ngang trong 16

Hé sb bién dang cé tir dwdng cong I&p clia thi nghiém

gia tai Ién ban cleng hinh tron dwong kinh 0,3m

9.3 Hé sb phan lyc nén theo phwong thing dirng
Hé sb phan Iwc nén theo phuwong théng dirng duoc tinh theo cong thre (13) sau:

3
B, ) &
k, = kvo(ﬁé) (13)

trong do:
ky 12 h& s phan lyc nén theo phuong thing ding (kN/m®)

kvo I3 h& s6 phan Iyc nén theo phurong théng dirng twong duwong voi gia tri ctia thi nghiém gia
tai theo phwong ngang [én ban cing hinh tron dwdng kinh 0,3m (kN/m®), tinh theo cbng thirc
(14)

kyo =—0E, 14
vo =53 %o (14)

trong dé:

By Ia chidu rong gia tai tinh di clia méng (m)

By=D

D la dwang kinh coc 6ng thép (m)

9.4 Hé sb phan lyc nén cit theo phwong ngang tai day mong

Hé s6 phan Iwc nén cét theo phurong ngang tai day mong duoc tinh theo cong thirc (15) sau:
ks =03k, (15)

trong do:

ksla hé s6 phan lyc nén cét theo phurong ngang tai ddy mong (kN/m®)

ky 12 hé s6 phan e nén theo phwong théng dirng (KN/m?®)
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10 Thiét ké méng

10.1 N6i lwe doc truc cia coc dng thép

Lwe doc truc sinh ra trong coc dng thép do tai trong sau khi hoan thanh dugc tinh toan theo cdng thire
(16) sau day:

P = Yo M, n R 4,  (16)

¥ nl n2

T X
n.A, +n,.A, +n,.A : i Y nZ. +n,Z
1403 2 Aoz 303 inonx + inonz + inonz 1401 2402

trong do:

P,; 1a néi lwe doc truc clia coc éng thép dang xét thi j clia mong tai vi tri chiéu sau y tinh tr mat
nén dét thiét ké (kN)

Vo 12 tai trong thdng dirng theo TTGH cwéng d6 tac dung vao dinh bé méng (kKN) (bao gém bé

maéng, bé téng nhoi va dét dép phia trén)
Ag la dién tich mat cét thwe cla coc dng thép the i (m?)

M, 1a mé men uén theo TTGH cudng dé clia méng coc dng thép dang giéng tai vi tri chiéu séu
y tinh tlr m&t nén dat thiét k& (kN.m)

x 1& khodng céch tlr tim coc 6ng thép va coc don thi i dén truc trong tdm cla mat ct ngang

cia méng hay than tru (m)

x; Ia khodng cach t tim coc éng thép dang xét thr j dén truc trong tam cla mat cat ngang clia

moéng hay than tru (m)
Zo1 12 hé sb mat cét cla coc dng thép cau tao nén vong ngoai (m°)
Zo2 12 hé sb mit cét clia coc dng thép cu tao nén twdng ngdn (m°)

n 1& hé s phan bé mé men udn lay gia tri tiéu chuan (xem Hinh 12)

0.961

0.93T1

1.0 2.0

Le/D

Hinh 12 - Hé sé phan b6 mé men uén
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10.2 Kiém todn coc theo TTGH cwéng dé

10.2.1 Kiém toan sirc khang nén doc truc ctia coc

Stre khang hén doc truc clia coc dworc tinh bang stre chiu tai khi déng xudng clia coc ng thép xac dinh
theo d4t ndn nhan véi hé sb khang. Stre chiu tai khi déng xubng la ste chiu tai cwe han duoc quyét
dinh c6 xét dén didu kién d4t nén va phuwong phép thi céng, tinh toan tr cong thirc suy luén ste
chiu tai dwa trén diéu tra dia chét thich hop, ngodi ra tinh dwoc tir thi nghiém chét tai theo phuwong
thang dirng.

Céng thire tinh gidi han phan lyc dau coc nhw céng thire (17) sau:

QR qaqu{I 1 qu{nl +n2+n3

.S Lrf +U22Ljfj)} (17)
trong dé: |

Qg 12 stre khéang nén doc truc tai dAu coc clia mdt coc éng thép (kN/coc)

qq Ia stc chiu tai cie han trén 1 don vi dién tich chdng d& tai dau coc 6ng thép (KN/m?)

A, 1a dién tich mat cat khép kin cGa mét coc b6ng thép (m?)

ny 12 sé coc éng thép cia véng ngoai (coc)

n, la sb coc dng thép cla twdng ngan bén trong (coc)

ns la sb coc éng thép don (coc)

U; 1a chu vi ctia dwdng bao bén ngoai méng (m)

U, & tdng chu vi bao gdm chu vi ctia dwéng bao vong trong clia mong va twdng ngan va chu vi
cda coc don (m)

L; 2 chiéu day cac I&p xét dén lwc ma sat xung quanh mat ngoai méng (m)

L; la chiéu day cac I&p xét dén Iwc ma sat xung quanh mét trong méng (m), chi xét pham vi
chiéu day nho nhét clia @4t bén trong tir ddy (Lo) (xem Hinh 13)

f, 12 cwong d6 ma sat xung quanh I&n nhat cla céac I&p xét dén lwc ma sat xung quanh mat
ngoai ctia méng (kN/m?)

fi la cwdng d6 ma sat xung quanh Ién nhat cha céc Iop xét dén lwc ma sat xung quanh mat
trong ctia méng (kN/m?) |

@,, 14 hé sb khang déi véi strc chiu ti mi coc (xem Bang 4)
¢,; 1a hé sé khang ddi voi stre chiu tai xung quanh thanh coc (xem Bang 4)

Strc chiu tai cwe han trén 1 don vi dién tich chdng d& tai dau coc éng thép qq va cwdng dé ma sat xung
quanh I&n nhét f; va f; (xem Bang 7).
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7 Mat dat thiét ké S

! i _=
| | L
! ! £5
t ! gz
t t g S
! I h . 3%
| ] | 53
! 1 00000000000000
! ! % § E[ f f /
tL L 0000000000000 Lt i
m m Lo=min(h, I2)

Co cdu chiu lyc clia chdn médng Ca cu chiu lyc cia m@t bén trong

v@ chu vi xung quanh

Hinh 13 - Pham vi xét dén lwc ma sat xung quanh bén trong méng

Bang 7 - Sirc chiju tai cwe han tai dau coc 6ng thép (kN/m?) va cwong dé lwe ma sat xung quanh
I&n nhat (kN/m?)

Loai dat Stre chiju tai cye han tai diu coc 6ng thép g4 (kN/m?) va cwong
dd lyc ma sat xung quanh I&én nhat mit ngoai va trong cua
méng f;, f; (kN/m?)

Dat cat g, =60N(D, / D) < 300N

f, f;= 2N (<100)

Dét sét 9, =60N(D, /D) < 300N

fi, fi= C hay 10N (< 150)

trong do:
C Ia Iwc dinh don vi clia nén dat (kN/m?)
N la chi s& SPT ctia nén dét tai mdi coc

D la dwdng kinh coc éng thép (m)

D, la chiéu sau ngam ctia coc vao dat tai mii coc (m)

10.2.2 Kiém toan sirc khang kéo nhé cia coc

Stre khang kéo nhd clia coc dugc tinh bang strc chju tdi kéo nhd clia coc dng thép quyét dinh tir G4t
nén nhan véi hé sb khang. Strc chiu tai kéo nhd la stre chju tai cuc han dwoc quyét dinh c6 xét dén
diéu kién dét nén va phwong phép thi cong, tinh toédn tlr cong thire suy luan strc chiu tai dwa trén diéu
tra dia chét thich hop, ngoai ra tinh dwerc tir thi nghiém chét tai theo phwong thdng dirng.
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Céng thire tinh gii han phan lwe kéo nhd dau cce nhw cong thire (18) sau:

QR = {0“ {W l

U Lf+U,Y L.f. J;+oW 18
7ll+n2+n3( lz l-fx ZZ ]fj)} qﬂu N ( )
trong d6:

‘Ws la trong lwong clia coc (kN)

n; 1a s& coc béng thép cta vong ngoai (coc)

n, 1a sé coc dng thép cta phan twong ngdn bén trong (coc)

n, 1a sb coc 6ng thép don bén trong (coc)
U, 1a chu vi ctia dwdng bao bén ngoai méng (m)

U, 1a tdng chu vi bao gdm chu vi ciia dwdng bao vong trong clia méng va twéng ngan va chu vi

cla coc don (m)
L; 1a chidu day céc lép xét dén lwc ma sat xung quanh mat ngoai méng (m)

L 1a chidu day cac 16p xét dén lwc ma sat xung quanh mét trong méng (m), chi xét pham vi

chiéu day nhd nhét clGa dat bén trong tir ddy (Lo)

f, 1a cwdng dd lwc ma sat xung quanh 1&n nhét clia cac I6p xét dén lwc ma sat xung quanh mat

ngoai ctia méng (KN/m?)

f 1a cwong do Iyc ma sét xung quanh I&n nhét cda cc I6p xét dén lyc ma sat xung quanh mét

trong ctia méng (kKN/m?)
@, la hé sé khang déi v6i stre chiu kéo nhd coc (xem Bang 4)

@,, & hé sb khang ddi voi trong lweng cda coc (xem Bang 4)

10.2.3 Kiém toan coc khi ¢é lwc ma sat am xung quanh thanh coc
Céc treong hop phai xét dén ma sat am:

+ Sw cb két chua két thic cha trAm tich hién dai va trdm tich kién tao
+ Sy ting do chit cha dat roi dwéi tac dung cta dong lwe

+ Sy 14n wét cha dat khi bi ngap nwodc

+ T4ng (rng suét hiru hidu trong dat do muc nuéc ngdm bi ha thap

+ T6n nén quy hoach ¢é chiéu day Ién hon 1m

+ Phuy tai trén nén 16n hon 20kN/m?

+ S gidm thé tich do chét hiru co trong dét bi phan hly
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D& phong tranh hu héng méng coc va dam béo tinh nang cho két cAu, phai kidm tra stic chiu tai doc
truc déng xudng va (ng suét clia coc éng thép cb xét dén anh hwéng ciia e ma sat am xung quanh
thanh coc.

Kiém tra d6i v&i luc ma sat am xung quanh thanh coc nhw sau (xem Hinh 14)

- X&c dinh vi tri diém trung hoa: Gia thiét diém trung hoa la mép dwéi clia I6p dat cd két, nén xét
lc ma sat am clia toan bd 16p dat cb két va cac I&p dét phia trén no.

- Kiém tra strc chju tai doc tryc déng xubng:

Lwc ma sat am xung quanh clia mot coc dng van thép clia méng coc éng thép dang giéng c6 thé tinh
theo cong thirc (19) sau day dwa trén két qua didu tra dat ndn thich hop:

1
Rnf =—U2ZL [, (19)

ny
trong do:
Rt 1& lwe ma sat am mat xung quanh clia mdt coc éng van thép (kN/coc)
ny la s6 coc éng thép clia vong ngoai (coc)
U; 1a chu vi clia dwong bao bén ngoai méng (m)
Li 1a chidu day cac I&p xét dén lwc ma sat &m mét xung quanh (m)

fui 1a cwong do lwe ma sat xung quanh 1&n nhat cla cac I&p xét dén lwc ma sat am mét Xung
quanh mét ngoai clia méng (kN/m?) (xem Béng 7) ‘

T TSRS
|| T
l ~ |8
= 4 BEls
| g2 &|E
| — R
_{Digm ttung hodl |
L)%J il L?dat dddng

IIIIII
Hinh 14 - Lwc ma séat am xung quanh thanh coc va diém trung hoa

- Strc chiu tai thdng ding clia mét cec 6ng van thép khi tac dung e ma sat am & mét xung quanh nén
théa man cong thirc (20) sau:
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RO + Rnf < wanu (20)

trong dé:
R, la strc chju tai cuwc han clia mét coc 6ng thép tai déu coc va ma sat xung quang thanh coc
R, & ngoai lyc thang déng do finh tai téc dung lén mét coc dng thép (kN/coc)
R 1& lwc ma sat &m mét xung quanh ctia mét coc &ng van thép (kN/coc)

@, 1a he s6 khang d6i véi ma sét &m (xem Bang 4)

- Cuwoing d6 clia coc dng van thép khi tac dung lwc ma sat am & mat xung quanh nén théa man cong
thirc (21) sau:

Ry+R,<9,f A, ' (21)
t'rong do:
f, la ng suét kéo chdy clia coc bng thép (kN/m?)
A, la dién tich mét cét thue clia mot coc Ong thép (m?)

@, la hé sb khang dbi véi cudng o cla coc (xem Bang 4)

10.2.4 Kiém tra strc khang két cau cta coc

a) Coc éng thép phai dam bao chéng lai duoc céc lyc doc truc va mé men udn do céac té hop tai trong
trong qua trinh thi cong va khai thac gay ra.

b) Coc éng thép phai dwoc kiém tra strc khang két cAu theo ndi luc tong hop bao gdm ndi lyc gay ra
do tai trong sau khi hoan thanh tinh theo diéu 8.2 va néi Iwc dv sau khi lam nhiém vu vong vay thi cong
nhw quy dinh trong didu 12 (c6 xét cac tai trong thuc té téc dung & thei diém két thic nhiém vy lam
vong vay tam) nhuw cong thirc (22) sau:

MCO 'AO
trong dé:

P, 1a ndi lyc doc truc clia coc éng thép dang xét th j ciia méng tai vi tri chiéu sau y tinh tlr méat

nén dat thiét ké tinh theo diéu 8.2 (kN)

M., 1a mé men dw clia coc trong qua trinh thi cong (kN.m)
A, la dién tich mét ct thuc cia mdt coc ong thép (m?)
S 1a mé men khéng udn clia coc éng thép (m?)

@, 1a hé sé khang d6i véi cuong d9 cla coc (xem Bang 4)

[, 1a tng suét kéo chay ctia coc c‘mg»’ thép (kN/pf)
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c) Dd bn dinh clia coc s& dwgc kiém tra theo cac quy dinh trong diéu 6.8 va 6.9 clia Phan 6: Két cau
thép trong Tiéu chuan thiét ké cAu 22TCN 272-05. ‘

10.3 Kiém toan coc theo TTGH sir dung

Chuyén vi ngang clia méng tinh duoc theo diéu 8 khéng dwoc I6n hon chuyén vi ngang cho phép.

H

Chuyén vi ngang cho phép lay bang 1% chiéu rong méng (chiéu rong theo phuong gia tai clia méng),
tuy nhién khéng Ién hon 38mm déi véi cdu c6 chidu dai nhip tr 150m tr& xubng va khéng I&n hon

50mm dbi véi cau cé chiéu dai nhip I&n hon 150m.

11 Thiét ké cac phan két cdu clia méng
11.1 Thiét ké bé mong

11.1.1  Khai quat thiét ké

Bé méng clia méng coc éng thép dang giéng dwoc thiét k& bang cach coi né 1a dam d& cac coc éng

thép (xem Hinh 15). Can kiém tra kha néng bé méng chéng choc thiing.

Bé moéng phai dugc thiét ké xét dén d6 clrng clia bé mdng va tru cau va xét dén trang thai két hop bé

moéng va coc 6ng van thép.

No6i chung, bé moéng ctia méng coc 6ng thép dang giéng rat I&n va lién két clrng vé&i coc éng thép, ¢
thé coi d6 la dam mt thira ngam ciéng véi canh ngoai clia day than tru dé tinh todn (khong xét dén tai

trong clia dat da & trong lbng méng).

11.1.2 Chi tiét thiét ké

Thén tru

L
j /A :
Rmax |[Ri ‘
s InF Rmax Ri
B Tuon bng vé
: . ' g coc ong vén thép
g —_ LI‘ (Coc don bén trong)
P
A

Hinh 15 - Thiét ké ddm mut thira

42




TCCS 03/2012-TCPBVN

a) Phan lyc thdng dirng
Phan Iwc thang dirng clia coc 6ng thép va coc don bén trong tac dung vao bé méng duoc tinh toan
qua ngoai lirc tac dung vao day bé mong coi bé mong 1a khéi cing.
M
J = AO V":::l A() t nl n2 OAOI n3 X; (23)
n A, +n +n
SRR YIRS IS

J

trong do:

R; la phan Iwc thang ding clia coc éng thép va coc don bén trong dang xét thtr j tac dung vao
bé& mong (kN)

V, la tai trong thang dirng theo TTGH cudng dd tac dung vao day bé mong (kN) (bao gbm bé
mong, bé téng nhoi va dat dap phia trén)

Mo 12 md men udn theo TTGH cuwdng dd tac dung tai day bé méng (kN.m)

xi 14 khodang cach tir tim coc 6ng thép va coc don thi i dén truc trong tdm cua mat cat ngang

ctia mong hay than try (m)

x; la khoéng cach tir tim coc éng thép dang xét thi j dén truc trong tdm cdia mét cat ngang clia

mong hay than try (m)

ny la s6 coc 6ng thép clia vong ngoai (coc)

n, la sé coc 6ng thép chu tao nén twdng ngén (ccc)

ns la s6 coc éng thép don (coc)

Aoy la dién tich mat cét thuc clia coc éng thép cAu tao nén vong ngoai méng (m?)
A 1& dién tich mat cat thue clia coc dng thép ciu tao nén twdng ngan (m?)

Ags la dién tich mat cét thue clia coc éng thép don bén trong (m?)

Mt cét thiét ké clia bé méng 13y 1a mat cit A-A va B-B tai vi tri coc dng thép xuét hién phan Iyc thing
ding 1&n nhat va nhd nhéat, tién hanh kiém tra mdé men udn va lwc cét trén mét don vi chiéu rong.

Khoang cach tlr mép dwdi clia than try dén mat xung quanh clla méng nhw hinh 15.
b) Noi I thiét ké

- Trwdng hop khdng c6 coc bng thép cau tao nén twéng ngan va coc 6ng thép don bén trong:

m, = Rosl+D/2) 1 (24)
D, 2
Rnlax
Qp = Y (25)

- Trwdng hop ¢6 coc bng thép cau tao nén twong ngin va coc éng thép don bén trong:
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R, (+D/2) <Rxl, 1 ,
M = max : + L wl 26
A D, Z a 2W (20)

R |
= —max 27
Qs D, (27)
0, =Rom B i _pr2) (28)
o & .

trong dé:
M & mé men uén sinh ra & mét c&t A-A (xem Hinh 17, Hinh16) (kN.m/m)
Qg 13 Iyc cét sinh ra & mét cét B-B (kN/m)
Qg 12 lyc cat tai vi tri cach day than try 1/2 chiéu day bé méng (kN/m)
Rmax 1& phan lirc thdng dirng Ién nhét sinh ra trong mét coc 6ng thép (kN/coc)

R; 1a phan lyc thing dirng clia coc 6ng thép cau tao nén twdng ngan va coc don bén trong ndm
trong pham vi &nh hudng ctia ddm muit thira thiét ké khi phan lwc thdng ding 1én nhét sinh ra
trong mét coc éng thép (kN/coc)

w la trong lwgng ban than bé méng hay tai trong chéat phia trén (kN/m?)
Do’ la khodng céch tim coc éng thép cAu tao nén vong ngoai (m)
D la dwdng kinh coc 6ng thép (m)

| 14 khodng cach tlr mép ngoai clia day than tru dén mat chu vi bén trong clia méng (m)

| 12 khodng céch tlr mép ngoai clia day than try dén tim coc 6ng thép cau tao nén twdng ngén
hay tim coc don bén trong ndm trong pham vi anh hwéng (xem Hinh 19) (m)

h 1a chiéu day bé méng (m)
ai=D+d(m)

d la chiéu cao ¢6 hiéu cla bé méng (m) (xem Hinh 16)

d/2

..Q"‘.._‘?O...O...
© rk— ~— 7 —————— —

N /
\ 7
R oo-oqooc»&linoooooo

|
Dotd_
T i Vad T

L - Lt

Do
Hinh 16 - Mit cat thiét ké
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Luc cét thiét ké sé 14y gid tri Ion hon trong 2 gia tri Qg va Qg;, khong xet dén phan lyc thdng dung cua
coc &ng thép lam twéng ngén va coc don bén trong n&m trong khodng cach nhé hon 1/2 chiéu day bé

mong tinh e vi tri mat cat A-A

Hinh 17 - Mat cit tinh toan lwc cat

Trwdng hop co CoC éng thép lam twong ngan va coc don bén trong, anh hwéng do phan lwc thang
dwng clia cac coc d6 dugc phan bd nhu hinh 19 @& tinh toan. Tuy nhién trong khoang nhé hon 1/2
chiéu day bé mong tinh tr vi tri mat cit A-A (xem Hinh 17), khi tinh luc cit khdng phai xét dén phan luc
thiéing dirng clia coc don va coc lam twong ngan.

A A

P s

t

| &| s g
P
do/10
A A
a) Thén try Ia hinh tron hay o van b) Than tru la hinh chir nhat

Hinh 18 - Khoang cach tir mép ngoai than try dén mét trong mong
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| &5

g 2
-+
| =5

%’t

I

Hinh 19 - Pham vi anh hwéng chia phan lwe thing ding
c) Kiém toan dbi véi mé men uén

C6 nhiéu trwdng hop chiéu day bé méng I&n hon 1/2 nhip thiét ké thong thudng (khoang céch tir mép
clia day than try dén mép trong clia méng), coi nd 1a dam cd két chu day va tinh lwgng cbt thép theo

phwong phdp don gian sau day:

27 bh
fyr

trong do:
T 1a lwc kéo do md men udn gay ra tai b& méng (kN)
M 1a m6 men ubn theo TTGH cwéng d6 tac dung tai dinh bé méng (kN.m)
b 1a chiéu réng don vi clia bé mong (1m)
h 1a chiéu day bé méng (m)
A, 12 dién tich cét thép cn thiét chiu mé men cla bé méng (m%m)

f,» 1& ng suat kéo chdy clia cot thép bé méng (kN/m?)

d) Kiém todn strc khang cét

Khi kidm toan d6i voi strc khdng cét, Iwc cit sinh ra trong két ciu dwoc kiém toan theo strc khang cét
nhw cong thire (31) dén (34)

Qmax S ¢S Pn (31 )
P,=S,+8, (32)
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S, =c,c.c,T.bd (33)

cpthc

< = Acyf,d (sind, +cosé,)

' 34
’ 1,158 (34)

trong dé:
Quax 12 luc ¢t tac dung tai dinh bé méng (kN)
P, la gi4 trj danh dinh cla strc khang cét (kN)
S. 1a lwc cét do bé téng chiu (kN)
S. 1a lwc cét do cbt thép xién chiu kéo chiu (kN)
b Ia chiéu rong don vi cGa bé méng (1m)

d Ia chidu cao ¢6 hiéu cla bé méng (m)

7. 12 gia tri danh dinh cla strc khang cét do bé téng chiu (kN)

f,y 12 (ng suét kéo chdy clia cbt thép xién (kN/m?)

s la khoang céch theo phuwong doc truc két ciu cla cbt thép xién (m)
Ay 12 dién tich cbt thép xién clia bé mdéng (m?)

8, 1a géc hop bai cét thép xién va truc doc cla két cau (rad)

Cac 12 hé sb ty 16 cha lwc cit do bé téng chiu phu thude vao ty sé nhip c&t (Véi a < 2,5d) (xem
Bang 8) .

@, 1a hé sb khang dbi véi strc khang cét clia mong (xem Bang 4)

Bang 8 - Hé s6 ty lé cta lwc céit do bé téng chju cy,

a/d 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5

Cac 6,4 4,0 2,5 1,6 1,0

Cas 12 hé s6 chiét gidam lywc cét do cét thép xién chiu phu thudc ty sb nhip cét
cos= 1/2,5 (a/d) (V6i a < 2,5d)
Ce 12 hé s6 bd sung lién quan dén chidu cao c6 hiéu clia mt cét két chu (xem Bang 9)

Bang 9 - Hé s6 bb sung c,

Chiéu cao ¢6 hiéu (m) <1 3 5 >10

Ce 1,0 0,7 0,6 0,5

Cot 12 hé s6 bd sung lién quan dén ty 1é cbt thép chi chiu kéo p; (xem Bang 10)
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Bang 10 - Hé s6 bd sung cp

Ty lé cbt thép chl chiu kéo p: 0,2 0,3 0,5 >1,0

Cpt 0,9 1,0 1,2 1,5

e) Chiéu day bé mdng

Chiéu day bé méng dwoc quyét dinh thy thudc vao md men ubn va lyc cat, ngoai ra con phu thude vao

cac yéu t sau:

- B& mdng phai c6 dd cirng nhét dinh d& dam bao trong thiét ké méng coc éng thép dang giéng, gia

thiét bé méng Ia ctng va lién két gitra bé mong va tru hay lién két gitra bé méng va coc 1a lién két

clrng. Do d6 chiéu day bé mdng phai théa man cong thirc (35) sau:

k A
B >194 2 (35)

trong do:

48

h 1a chiéu day cia bé mdng (m)
k, Ia hé sé phan lc nén tinh déi (kN/m°)

n, +n, +n,

k, =K, ~—2

(36)

K, 12 hé sb phan Iyc nén theo phuong doc truc clia mét coc 6ng thép (kN/m)
n; la s coc ng thép clia vong ngoai (coc)

n, 1a s& coc &ng thép cau tao nén twdng ngan (coc)

ns la s6 coc dng thép don (coc)

A 1a dién tich mat bao xung quanh dwdng bao trong tam coc éng thép trén dién tich cua
bé méng (m?)
E, 12 md dun dan hdi cla bé tdng bé méng (kN/m?)

A 1a chiéu dai hang clia b& méng (xem Hinh 20) (m)

A=max(,,l,)
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ld

D

do

do/10

Iw

\i

Hinh 20 - Chiéu dai hang ctGa bé mdng
- Trwong hop tru clia cAu thép, phai tién hanh tinh todn Iwc cat khi déng xubng va lwc cét khi kéo nhé
ciia khung neo dat trong bé méng dé quyét dinh chiéu day ctia bé méng.
- Trwdng hop méng kiém lam vong vay tam, phai xét dén kich thudc két ciu ctia phan lién két véi bé
méng dé quyét dinh chiéu day ctia bé méng.
f) Trong cac trwdng hop nhw tru cAu hinh chir nhat d&t trén méng hinh tron, méng ¢é dwdng kinh Ion
hay hinh dang moéng rat phdng, néu tién hanh thiét ké dam hang thi thiét ké s& tré nén qua Ién. Trong
céc tredng hop nhu vay, nén st dung phuwong phap phan tt htru han @& phan tich coi bé mong la gbi
d& dan hdi clia céc coc 6ng thép. R ’ '
g) B tri cbt thép bé méng, sau khi tinh khéi luong cbt thép bé tri trén toan dién tich bé& méng, nén tién
hanh bé tr c6t thép theo hinh Iwdi. Ngoi ra khi khéng c6 trng sut kéo & trén mat bé mong thi cling bd
tri cbt thép bang 1/3 cbt thép chd mat duwdi.
Trwéng hop méng c6 dang hinh tron, tién hanh b tri cbt thép xuyén tam, tuy nhién chi y vi cbt thép
tap trung & gan trong tam nén khéi lvong cbt thép nhiéu s& khé khan cho viéc b tri.
11.2 Thiét ké lién két gitva bé méng va coc dng thép
11.2.1 Khai quat thiét ké
Phan lién két gitra coc 6ng thép va bé méng phai c6 céu tao sao cho truyén tai trong tac dung vao bé
méng mét cach &m thuan va truyén tai trong xubng coc éng thép mét cach an toan.
11.2.2 Chi tiét thiét ké

a) Trwéng hop la coc vinh clru hay triedng hop 6 twdng ngan hay coc don bén trong cla loai kiém
lam vong vay tam.

Lién két gitra dAu coc dng thép véi bé coc dugc thiét ké theo phurong phap lién két cha coc 6ng thép
v&i dai coc ctia méng coc éng thép théng thudng. Co thé tham khao chon mét trong 2 phwong phap
lien két kiéu A hay kiéu B (xem Hinh 21).

M6 men ubn thiét ké dung dé thiét ké lién két cho coc don bén trong duoc tinh theo cong thirc (37)

sau day:
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M =max(M,,M,) (37)
M, = ZEZSI (—3? -29) (38)
M, = ZE;’ (ze-% (39)

Lwe ndm ngang ctia coc don bén trong dung @& kidm toan (rng suét nén ndm ngang déi véi bé tong bé
moéng duec tinh theo cong thirc (40) sau day:

g = SEsl (?ff- . e} (40)

R

trong d6:
My la md men ubn thiét ké tac dung vao dau coc (kN.m/coc)
M, 1a mé men ubn thiét ké tac dung vao miii coc (kN.m/coc)
| 1a chidu dai tr day bé méng dén dinh I6p @4t chiu lwc (m)
H Ia lyc ndm ngang thiét ké tac dung vao dau coc (kN/coc)
I, 1a chidu dai tir day bé mong dén dinh I&p @t chiu lwc (m)
8 1a chuyén vi ndm ngang tai day bé méng (m)
0 la géc quay clia ddy mong tai day bé mong (rad)

Esl 1a d6 cirng chiu ubn clia coc don (kN.m?)
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Mit trén bé coc
Be tong nhdi ) Hin géc xung quanh tai cong trudng
V
Han géc xung quanh tai cong trudng £ 1 |
4 Cot thép tang cudng | I
L, O
o
]
-+
Béﬂ chﬁn QJ - o
/M o Be tong nhéi | L —!/\I o
' . A N -
Cot thép chii phia dudi be Cét thép chit phia dudi b¢ cgr][/ =1
W [V 4w 8 & AV SV AT 5 W A Ill? r 4 A A N A A AT e
_ [ ) i
Mt dudi bé coc i
Mt du6i b coc b
=™ i
: ol o
Thanh chj J|
A i
. ._!
Léng c6tthép
D 21omm
o
Phuong phép A =
D
!
Phyon phép B
Ghi chu:

Phuong phép A: phuong phdp lién két dau coc déc lap véi bé mong bang coc ng thép.
Phuong phép B: phuong phép lién két déu coc doc lap véi bé méng théng qua thanh thép.
Hinh 21 - Chi tiét dau coc
b) Trwong hop kiém nhiém lam vong vay tam

C6 thé diing cac phwong phép chi ra trong Bang 11 sau day:
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52

Bang 11 - Thiét ké phan lién két giiva bé méng va coc éng thép

Phwong phap ding ban thép va ban
hang (xem hinh 22)

Phwong phap diing thanh cét thép
‘ ~ (xem Hinh 23)

Ban chiu
T s

Ts E Vo E'—‘7B;’m chju cél
M 0 M
Fis —7 H ::
™~ Ban hig
J (Ban géc%
A <
€ . Mat cat A-A

Rp

Hinh 22 - Phwong phap lién két bang

Thép ehiu m6 men

©

Hinh 23 - Phwong phap lién két bing

ban thép thanh thép
Hinh R N R R R . R R
n Mo men do phan lwc léch tam: Mé men do phan lwc léch tam:
dang Me= Rmax.e (41) Me= Rmax-.e' v (43)
két | M men khang ola coc: M& men khéng clia coc:
céu Mgy = f,.S (42) My = 1,.S (44)
Rumax 1 phén lwc thng ding 16n nhdt | Ry 12 phan lc thing dirng 16n nhét clia
clia mot coc 6ng thép (kN) mot coc 6ng thép (kN)
e 1a d6 léch tam (bén kinh coc éng e la do 1&ch tam (bén kinh coc éng thép)
thép) (m) (m)
f, 1a (ng suét kéo chay clia coc dng f, 1a (ng suét kéo chay clia coc ng thép
thép (kN/m?) | (kN/m?)
S 12 md men khang ubn clia coc éng S 12 md men khang uén cla coc éng thép
thép (m3) (m3)
1. Tinh @i md men thiét ké sang ngdu | 1. Cét thép chiu ubn tinh twong tw nhw
lwe. TW lwe kéo tac dung vao ban thép | cét bén tréi
chiu md men tinh ra dién tich c6t thép | o phan lwc thang dirng tac dung vao bé
chiu mé men. méng dwoc truyén xubng coc éng thép
2. Phan luc thing dirng tac dung vao | nhd cbt thép chiu cat. Cét thép chju cét
i bé méng dwoc truyén xuéng coc éng | duoc tinh sao cho cd strc khang cat can
Phan thép nho ban thép chju cét va ban | thiét duwoc bb tri rai réc trén toan hé.
tich hang, tuy nhién trong thiét ké khong

phan bé tai trong cho ban thép chiu cat
va ban hing ma truyén nguyén lyc
thdng dirng vao ting ban.

3.Cét thép cd chidu dai sao cho cé thé
gan vao vj tri can thiét trong bé méng
4.Khodng céch gilra cac dinh cét thép go&
lay it nhat 1a 100mm

5. Chiéu dai téi thiéu clia cbt thép chiu mé
men lay l& 1m
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11.3 Thiét ké tai néi
Tai ndi phai dugc thiét ké theo kich thudc quy dinh trong diéu 6.3.

Vat liéu lam 6ng tai ndi cé cuong d6 nhw quy dinh trong didu 5.1. Viba nhdi trong éng tai ndi phai co

cwong do va do chay nhw quy dinh trong diéu 5.1.

12 Thiét ké vong vay thi cong tam

Vong vay thi cong tam cta “mong coc éng thép dang giéng” kiéu kiém nhiém lam vong vay tam phai

duwoc thiét ké sao cho dam bao an toan déi voi céc tai trong tac dung khi thi céng.

Khi thiét ké méng coc éng thép dang giéng kiéu kiém nhiém lam vong vay tam phai xét dén noi lyc xuat

hién khi lam nhiém vy vong vay tam.

Ung suét hay ndi lyc cta coc ong thép xuét hién ké tr khi d bé téng bit day s& duoc coi la ng suat
dw hay ndi lgc dw. U'ng sudt dw hay ni luc dw nay sé dwoc xet dén trong thiét k& mong quy dinh trong
didu 8.2.

Ung suft hay ndi lyc xuat hién & coc.éng thép khi thao nwéc tron.g vong ’véy tam chju anh hwéng cia
trinh tw thi cong. Do d6 can phéi diéu tra k¥ trinh tw thi cong va tién hanh thiét k& theo trinh ty d6. Thiét
ké vong vay tam clia méng coc bng thép dang giéng néu xét dén chiéu sdu nwdc sé trong duong voi
twong chén dét kich thwec lén, do @6 nén tién hanh phan tich dan déo. Do (ng suat dw hay ndi lyc dw
anh hwéng dén thiét k& méng coc éng thép dang giéng nén phai thiét 1ap ap lwe dat va ap lwc nuwoc

thich hop va nén st dung mé hinh phan tich thich hop.

13 Thiét ké ciu tao cdc bd phan két cdu méng

13.1 Chu tao tai néi tai phan cét di cuia coc ong thép

13.1.1 Coc éng thép dung lam vong vay tam sau khi thi cdng xong than try sé& dugc thdo bo. Phan
théo bd s& duroc cit di tai vi tri trén bé mong bang may cét trong méi trreng nwée hay dung the 1&n va
nhd coc 1&n. Khi d6 do tai ndi c6 vira ngan nuéc nhdi bén trong va do néng lve clia may cat trong nwéc
hibu han nén rat kho co thé c&t dwoc ca coc 6ng thép va tai ndi cling mét ldc. Vi vay ndi chung nguoi ta

thwong gia cong cét tai ni trudc tai vi tri dy dinh sé cét trong nwéc sau nay (xem Hinh 24)

13.1.2 Thi cdng méng coc éng thép dang giéng kiéu kiém lam vong vay can phai cé tinh ngan nuwéc
cao, do d6 phai nhdi chat ngan nwéc vao phan bi c&t di cta tai ndi. Chét ngén nuéc nay phai cé tinh

dinh bam tét @& khi c6 lwc xung kich déng coc ciing khdng bj bong ra, phat huy tét tinh ngan nuwoc.
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Ong tay ndi

Ong tay néi .
, Coc ong

van thép

im
e e

j tri cat

Phan Khong han -

Vat lieu
ngan nwéc

Hinh 24 - C4u tao tai néi tai phan cit trong nwéc ciia méng coc éng thép

13.2 Han nédi coc

13.2.1 Céac mdi han tai cong trwéng clia coc éng thép 1a méi han clia than coc éng thép va clia tai néi
(xem Hinh 26, Hinh 27, Bang 12).

Vj tri han chu vi ngoai cdng truedng clia cac coc dng thép khong nén lay gidng nhau ma nén Iay léch
nhau khodng 1m (xem Hinh 25). Ngoai ra d6i voi kiéu kiém lam vong vay phan han chu vi ngoai cong

trwedng bd tri sao cho khong ndm tai vi tri lién két véi bé méng.

NS NS

Khoang Im

Hinh 25 - Vi tri han chu vi tai cong trwong
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S
o)
’y s =4
Phin han chu i tai cong trudng S
ol
\ S
\ O"’ o l.i l = o)

\ Phan han chu vi tai cong trudng

N\

45°

Hinh 26 - C4u tao bng tai ndi lién két

N Ban day 2.3 y Han tai nhd may ‘L
P, N ",,\‘
/ N \ -
o sl o \ [
9 1./
I -
T 40 Y
Dudng kinh trong 6ng 1 \ - "';.' A
Pwéng kinh coc éng Sé thanh ol = ‘
thép D (mm) ALE R ?l
» Mat sau p i B
< 600 4 Thanh chan®| /| & .
Ntanh {1 | [N\ Pt
600~1000 6 18]t | cdng trwong
> 1000 6
Hinh 27 - C4u tao tidu chuin ctia méi han chu vi tai cong trvong
Bang 12 - Chiéu day va chiéu cao ctia vong dai phia trong
Pwong kinh coc
. i T (mm) H (mm) h (mm)
ong thép (mm)
<1000 4,5 50 15¢YhH=50
>1000 6,0 70 hoac 50 35thH=70

Ghi chu: H lay bang 50mm khi str dung phuong phdp dao bén trong va lay Ién hon 70mm khi dudng
kinh ngoai cta coc 6ng thép Ién hon 1000mm.
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13.2.2 D& dam bao do cirng ctia toan hé coc &ng thép, nén han éng tai ndi clia coc bng.thép trén toan
bd chiéu dai clia coc éng thép, nhung khi d6 sirc khang khi déng xudng nén dét chiu luc tai mii coc
bng thép téng lén, gay ra viéc khé déng coc va lam hdng tai ndi. Do d6 dé tranh hién twong nay pham
vi han tai néi chi d&n cao @& gan nén chiu lyc. h

13.3 Bé tong nhdi bén trong coc éng thép

13.3.1 M3 men, luc cit hay lwc ndm ngang sé tac dung tir b& méng xudng phan lién két véi bé méng
coc dng thép dang giéng cla kiéu kiém nhiém lam vong vay tam. Hon nira trong thi cdng bé mong, khi
han ban thép vao mét bén cla coc dng thép dé xay ra bién dang cub bé do anh hwdng cla nhiét dd
han. Do d6 bé téng duwoc nhdi vao bén trong dé chéng bién dang bén trong coc éng thép viing gan bé
mong. Ngoai ra tai phan lién két véi bé méng déi véi kidu dung cét thép cdm vao thi bé téng nhbi sé

dwoc gén két voi cac cbt thép do.
Pham vi nhdi bé téng lay tir dinh bé' méng xuéng dwéi Ia 2 Ian chidu day bé méng (xem Hinh 28).

13.3.2 Déi voi trdng hop moéng coc bng thép dang giéng dang hinh trdn, khi kiém toan vong véy tam,
tién hanh phén tich xét @n anh hwéng clia phan lwon tron, phan biét céng thire kiém todn cia lwe sinh
ra do téc dung clia lwon tron déi véi viing ¢6 bé tdng nhdi va khdng 6 bé téng nhdi.

Vi tri cit trong nudc

P

| ¥
h 4. o “ ‘
«..|  Bétong bé¢ méng i [
..4 ‘_- —l
4 5 ’ (?\]4

. 4 Be tong bitddy b .|

Bé tong nhoi

e
L

»
»
I

I: Chiéuldéy bé, (m)

L: Chiéu cao dd bé tong nhéi (m)

Hinh 28 - Chiéu cao bé téng nhdi bén trong coc 6ng thép ~ =

13.4 Céc phwong phép ting cwéng cho coc éng thép

Méng coc éng thép dang giéng duoc khép kin thanh hinh giéng, do dé phai chéng bién dang khi ché
tao va khi déng coc ng thép. Sau khi xét cac yéu t6 nhuw tj 1é chiéu day trén duwdng kinh coc éng thép
(tD), Kich thuée bua, didu kién d4t nén, néu thiy coc c6 kha néng bi bién dang thi phai c6 cac bién
phap t&ng cwdng cho mili coc hay dau.coc bang cac daitang cwéng. - L '

Pai ting cwdng c6 2 loai dwoc han tai cac vi tri khac nhau tiy thude vao tirng muc dich,
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13.4.1 Han bén ngoai mili coc dé ting cweng cho mili coc

" Do coc éng thép duwoc han 2 tai néi nén tai mi coc c6 strc khang 16n, hon ntka néu nén chiu lwc 1a nén
rit cleng thi stre khang khi dong xuong cang tang Ién, lam cho s6 [an dong bua cé xu hwéng téng 1én.
Ngoai ra néu mii coc déng xubng nen dt chiu lyc cang sau thi mi coc cang dé bi héng. Do vay can

phai han dai tang cwdong xung quanh mti coc thay cho vige tang ty 18 t/D (xem Hinh 29).

Han dai ting cudng

~~~~~ L9x300
]
|| L9x300

T e

% 6

Hinh 29 - Han dai tang cwong tai miii coc

13.4.2 Han bén trong dau coc dé chéng uén doc

Coc éng thép khi déng xuéng chiu Iyc dong xung kich rat lon & diu coc, tai phan bét dau han tai ndi,
mat cét bi thay ddi nén dé xay ra hién twong udn doc. Do d6 gé& didu hoa sw tap trung (ng suét tai
phan bét dau han tai néi & dau coc, chong hign twong udn doc can phai han dai tdng cwong bén trong
coc 6ng thép tai dau coc (xem Hinh 30).
‘Nhidu két qua nghién ctru cho thdy dai tang cwdng khong c6 tac dung déi véi udn doc do lye doc truc
nhwng c6 tac dung Ion déi voi lwe xung kich khi dong coc. Do vay néu dung phwong phap déng xung
kich cho coc cé dwdng kinh nho hon 1000mm thi nén dam bao ty |é /D 16n hon 1,4%.

1.9x400

Dai tang cudng

18
I
N

Hinh 30 - Han dai ting cwéng tai dau coc éng thép
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14 Thiét ké khang chadn méng

14.1 Phai thuc hién cac yéu cau phan tich tdi thidu v& cac hiéu ng dong dat theo quy dinh trong Tiéu
chuén thiét ké cAu hién hanh 22TCN 272-05.

P&i v&i cac chu ndm trong viing dong dét | khong can thiét phai phan tich v& tai trong dong dét bat ké
tAm quan trong va hinh dang clia né. Tuy nhién phai tuan theo cac yéu cu t6i thiéu theo quy dinh trong
Tiéu chufn thiét k& ciu hién hanh 22TCN 272-05.

14.2 Khi thiét ké& v& dong d4t, phai xét dén sw chuyén dong tdng thé va sy hoa 16ng clia dat.

& nhitng khu vire c6 16p dat khong n dinh, cu thé 16p dAt rat yéu trong thiét ké khang chén hodc 16p

@At cat anh hudng dén cAu do hda 1dng hay lan tda ngang, cac chi tiéu ddc trung clia né (md dun céat

va cudng do) rat nhd va dwoc gia thiét la bang 0. Trong thiét ké khang chén, 16p dat c6 chi tiéu dac

trwng bing khong, phan lwc nén dia chan khdng thé t6i dwoc, khi d6 mat dat thiét ké khang chén

khong thé tinh tlr mat g4t ty nhién dwoc ma sé duwoc tinh tir mat dat ndm duwdi mat dat o chi tiéu dac

trwng béng khong.

14.3 Cach xac dinh cao do mat dét thiét ké khang chéan duoc quy dinh nhu hinh 31 va hinh 32

VA |
Mat dét hig’n tgi Mat 46t hién tai
R VTP Ny . RS R zail
o Mgt déit thiét ké khi thudng NP
Dinh b& méng vo khi thiét ké khéng ¢hén Dinh bé méng Mat ddt thiét ké khi thudng

Dy bé méng Z 2_/-Z/__.

[N

Déy bé mé_ng”_ §p

44

Mat dét thiét ké khdng chdn

Lop dait c6 thong 6 dia chdt bang 0

Chigu ddi giéng mdng

{1t dinh bé ménq dén mii coc)
Chiéu dai giéng méng
{tW dink bé mong dén mai coc)

i_

a) Trudng hop khéng cé idp dbt ¢é b) Trudng hop cd 18p dét ¢o
hé s6 dia chdt bang 0 hé s6 dio chét khi thiét ké khang chén bing 0

Hinh 31 - Cach xac dinh cao d6 mit dét thiét ké khang chan néi chung
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 Chiduddi giéng mdng
(3 dinh bé mdng dén mii coc)

S K = z
=
5 VRPN
Mat dat h}gyg}}t‘ggﬁ e . 2 Mt dgt hign toi
3 MGt dét thiét ké khi thudng g Y e e e
Dinh bé méng va khi thigt ké khdng chén 5 Dinh b& méng M@t dat thiét ké khi thudng
Bdy bé maong H/J___ ARB gl T8 | Bdy bé mong L A Z aai
<
ge| £ Mat dét thiét ké khéng chdn
gl 2
g E =2
2 2
B
@) Trudng hgp khang ¢6 i8p dét ¢d- b) Trudng hop cb 16p d6t ¢6
hé s dia chdt bang 0 hé s dia chét khi thiét ké khang chdn bang 0

Ghi chi: H1: Lép dat c6 hé sb dia chat bang 0
H2: Lop dat c6 hé sb dia chat xac dinh

Hinh 32 - Cach xéc dinh cao do mit dat thiét ké khang chén khi lop dat

c6 hé sbé dia chat bang 0 & trang thai xen ké giira cac I6p
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Phu luc A
(Tham khao)
Céc loai coc dng thép

Bang A.1 - Dic tinh cla coc éng thép

KhGi An mon cho phép (mm) An mon cho phép (mm)
. &i .
budng| Bé Mét cat
, N Iu)dng s s A S 2
kinh | day don vi Mat C4t| MO men quan | Médunméatcdt | dién | MO menquan | Moédun mét cat
(mmy} | (mm) (kg /m; (cm?) tinh (cm#) (cm?3) tich tinh (cm#) | (cm3)
(cm?)

400 58.3 743 | 144 10 2721 x 10 ©o}f 617 [119 x 10 2}599 x 10 ©

X

400 67.8 864 | 167 x 10 2|83 x 10 O 739 |[142 x 10 2|713 x 10 ©

6

7
400 8 77.3 98.5 | 189 x 10 2|947 x 10 © 86 | 164 x 10 2[826 x 10 O
400 9 86.8 | 1106 | 211 x 10 2| 106 x 10 1 98 186 x 10 271937 x 10 O

400 10 | 96.2 | 1225 1233 x 10 2| 117 x 10 ! 110 | 208 x 10 2/105 x 10 1

400 11 106 | 134.4 | 254 x 10 2{127 x 10 *| 1219 |230 x 10 21156 x 10

400 12 115 | 1463 | 276 x 10 2138 x 10 *| 1337 [ 251 x 10 2|126 x 10

400 13 124 | 1581 | 296 x 10 2|148 x 10 1| 1455 | 271 x 10 21136 x 10 1

400 14 133 169.8 | 317 x 10 2[158 x 10 1] 157.2 {292 x 10 2]147 x 10 !

400 15 142 | 1814 | 337 x 10 2168 x 10 *| 1689 [312 x 10 2|157 = 10 1

400 16 152 193 | 356 x 10 2178 x 10 *'| 180.5 | 331 = 10 2|167 x 10 1

400 17 161 2045 {376 x 10 2|188 x 10 ! 192 351 x 10 21176 x 10 1

500 6 73.1 931 (284 x 10 2{114 x 10 1| 774 235 x 10 2945 x 10 O
500 7 851 | 1084 | 329 x 10 2/132 x 10 *| 927 281 x 10 2| 113 x 10 1
500 8 971 | 1237 | 374 x 10 2}150 x 10 ! 108 | 325 x 10 2131 x 10 !
500 9 109 | 138.8 (418 x 10 2}167 x 10 1| 1232 | 370 x 10 2| 148 x 10
500 10 121 1539 | 462 x 10 2|18 x 10 1| 1383 [413 x 10 2166 x 10 !

500 11 133 169 | 505 x 10 2|202 x 10 '] 1533 |457 x 10 2|183 x 10 !

500 12 144 184 | 548 x 10 2]219 x 10 '] 1683 {499 x 10 2200 x 10 !

500 13 156 | 1989 | 590 x 10 2|23 x 10 '| 183.2 | 541 x 10 2217 x 10 !

500 14 168 | 213.8 {632 x 10 2[1253 x 10 *| 1981 | 583 x 10 2|23 x 10 !

500 15 179 | 2286 [ 673 x 10 21269 x 10 1| 2129 |624 x 10 2251 x 10 !

500 16 191 2433 | 713 x 10 2,285 x 10 1| 2276 |[664 x 10 2267 x 10 !

500 17 | 203 258 | 753 x 10 21301 x 10 1| 2423 | 704 x 10 27283 x 10 !

500 18 | 214 | 2726 [ 793 x 10 2|317 x 10 '| 2569 (744 x 10 2299 x 10
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500 19 225 | 287.1 832 x 10 2|333 x 10 1| 2714|783 x 10 2;314 x 10 '
600 6 87.9 112 {494 x 10 2{165 x 10 1| 931 409 x 10 2137 x 10
600 7 102 | 130.4 {573 x 10 2/191 x 10 '} 1116 |[489 x 10 2/164 x 10 °*
600 8 117 | 1488 | 652 x 10 2|217 x 10 *| 130 [568 x 10 2}190 x 10 °
600 9 131 167.1 | 730 x 10 2|243 x 10 1| 1483|645 x 10 2216 x 10 !
600 10 145 | 185.4 | 807 x 10 2|269 x 10 1| 1665|722 x 10 2|242 x 10 1
600 11 | 160 | 2035 {883 x 10 2/294 x 10 1| 184.7 | 799 x 10 2]267 x 10 !
600 12 174 | 2217|958 x 10 2|319 x 10 1| 2029 |874 x 10 2|292 x 10 !
600 13 188 | 239.7 |103 x 10 3|344 x 10 1|2209 |{949 x 10 2}317 x 10 *
600 14 202 | 2577 | 111 x 10 3[369 x 10 t| 2389 [102 x 10 3 342 x 10 °
600 15 216 | 2757 | 118 x 10 3|393 x 10 1| 2569 |110 = 10 3366 x 10 °*
600 16 230 | 2936 | 125 x 10 3|417 x 10 *| 2747 | 117 x 10 3|391 x 10 1
600 17 244 | 311.4 [|132 x 10 3|441 x 10 1| 2925 (124 x 10 3|4156 x 10 1
600 18 258 | 329.1 |139 x 10 3|465 x 10 *| 3103 | 131 x 10 31438 x 10

600 19 272 | 346.8 | 146 x 10 3|488 x 10 1| 328 {138 x 10 3|462 x 10 1

600 20 286 | 364.4 (1563 x 10 °|511 x 10 3456 [ 145 x 10 31485 x 10

700 7 120 | 1524 |915 x 10 2/261 x 10 '| 1304 | 781 x 10 2224 x 10 1

700 8 137 | 173.9 1104 x 10 383|297 x 10 1| 152 |907 x 10 2}260 x 10 °
700 9 153 | 1954 | 117 x 10 3333 x 10 *| 1734 |103 x 10 3|29 x 10

700 10 170 | 2168 {129 x 10 3369 x 10 1| 1948 1116 x 10 3 331 x 10 !

700 11 187 | 238.1 141 x 10 3|404 x 10 *| 216.1 | 128 x 10 323|367 x 10 °

700 12 204 | 259.4 | 154 x 10 3439 x 10 1| 2374 |140 x 10 3,401 x 10

700 13 220 | 2806 | 166 x 10 3|473 x 10 1| 2586 | 152 x 10 3436 x 10 °*

700 14 237 | 301.7 [178 x 10 3507 x 10 1| 279.8 | 164 x 10 3470 x 10 1

700 15 253 | 322.8 |189 x 10 3{541 x 10 1| 3008 |176 x 10 3504 x 10

700 16 270 | 3438|201 x 10 ®|575 x 10 3219 |188 x 10 3538 x 10 1

700 17 286 | 364.8 213 x 10 3|608 x 10 1| 3428 [199 x 10 3|571 x 10

700 18 303 | 385.7 |224 x 10 3|641 x 10 1| 3637 {211 x 10 3,604 x 10 !

700 19 319 | 406.5 | 236 x 10 3674 x 10 1| 3845|222 x 10 23,637 x 10 '
700 20 335 | 427.3 | 247 x 10 3706 x 10 1| 4053 |234 x 10 3/670 x 10 !

700 21 352 448 (258 x 10 3|738 x 10 1| 426 |245 x 10 31702 x 10 !

700 22 368 | 468.6 | 270 x 10 3|770 x 10 1| 4466 | 2566 x 10 3734 x 10 !
800 8 156 | 1991 156 x 10 323|390 x 10 1| 1739 [ 136 x 10 3341 x 10 !
800 9 176 | 2237 |175 x 10 3|437 x 10 '| 1985|155 x 10 3|388 x 10 !
800 10 195 | 248.2 {194 x 10 3|484 x 10 1| 2231|174 x 10 31435 x 10 '
800 11 214 | 2727 {212 x 10 3|531 x 10 1| 2476 {192 x 10 3)482 x 10 '
800 12 233 | 2971 [231 x 10 3|577 x 10 1| 2720 [211 x 10 3|528 x 10

800 13 252 | 3214 | 249 x 10 3|622 x 10 1] 2963|229 x 10 3%|574 x 10 !
800 14 271 3457 | 267 x 10 323|668 x 10 1| 320.6 | 247 x 10 31619 x 10 !
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800 15 290 | 369.9 | 285 10 713 10 344.8 | 265 10 664 10
800 16 309 | 394.1 | 303 10 757 10 369.0 | 283 10 709 10
800 17 328 | 418.2 | 321 10 802 10 393.1 | 301 10 753 10
800 18 347 | 442.2 | 338 10 846 10 4171 | 318 10 797 10
800 19 366 | 466.2 | 356 10 889 10 4411 | 336 10 841 10
800 20 385 | 490.1 | 373 10 932 10 465 | 353 10 885 10
800 21 403 | 513.9 | 390 10 975 10 488.8 | 370 10 928 10
800 22 422 | 537.7 | 407 10 102 10 512.6 | 387 10 970 10
800 23 441 | 561.4 | 424 10 106 10 536.3 | 404 10 101 10
800 24 459 | 585.1 | 441 10 110 10 560 | 421 10 105 10
800 25 478 | 608.7 | 457 10 114 10 583.6 | 437 10 110 10
900 9 198 | 251.9 | 250 10 556 10 223.7 | 221 10 493 10
900 10 219 | 279.6 | 277 10 615 10 251.4 | 248 10 553 10
900 11 241 | 307.2 | 304 10 675 10 279 | 275 10 613 10
900 12 263 | 334.8 | 330 10 733 10 306.5 | 302 10 671 10
900 13 284 | 362.3 | 356 10 792 10 334.0 | 328 10 730 10
900 14 306 | 389.7 | 382 10 850 10 361.4 | 354 10 788 10
900 15 327 | 417.0 | 408 10 908 10 388.8 | 380 10 846 10
900 16 349 | 444.3 | 434 10 965 10 416.1 | 406 10 903 10
900 17 370 | 471.6 | 460 10 102 10 443.3 | 431 10 960 10
900 18 392 | 498.8 | 485 10 108 10 470.5 | 457 10 102 10
900 19 413 | 525.9 | 510 10 113 10 497.6 | 482 10 107 10
900 20 434 | 552.9 | 536 10 119 10 524.7 | 507 10 113 10
900 21 455 | 579.9 | 560 10 125 10 551.7 | 632 10 118 10
900 22 476 | 606.8 | 585 10 130 10 578.6 | 557 10 124 10
900 23 497 | 633.7 | 610 10 135 10 605.4 | 581 10 129 10
900 24 519 | 660.5 | 634 10 141 10 632.2 | 605 10 135 10
900 25 539 | 687.2 | 658 10 146 10 659 | 630 10 140 10
1000 10 244 311 | 381 10 762 10 279.6 | 342 10 685 10
1000 11 268 | 341.8 | 418 10 836 10 310.4 | 379 10 759 10
1000 12 292 | 372.5 | 455 10 909 10 341.1 | 415 10 832 10
1000 13 316 | 403.1 | 491 10 982 10 371.7 | 452 10 905 10
1000 14 340 | 433.7 | 527 10 106 10 402.3 | 488 10 978 10
1000 156 364 | 464.2 | 563 10 113 10 432.8 | 524 10 106 10
1000 16 388 | 494.6 | 599 10 120 10 463.2 | 560 10 112 10
1000 17 412 | 525.0 | 634 10 127 10 493.6 | 595 10 119 10
1000 18 436 | 555.3 | 670 10 134 10 523.9 | 630 10 126 10
1000 19 460 | 585.6 | 705 10 141 10 554.2 | 666 10 133 10
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1000 20 483 | 615.8 | 740 10 148 10 2§ 584.4 {700 x 10 3140 10 2
1000 21 507 | 645.9 | 774 10 155 10 2| 6145 [ 735 x 10 3147 10 2
1000 22 531 675.9 | 809 10 162 10 2| 6446 | 769 x 10 3| 154 10 2
1000 23 564 | 705.9 | 843 10 169 10 2| 674.6 | 804 x 10 3| 161 10 2
1000 24 578 | 735.9 | 877 10 175 10 2| 704.5 {838 x 10 3| 168 10 2
1000 25 601 765.8 | 911 10 182 10 2| 7344 | 871 x 10 3|175 10 2
1100 11 295 | 376.3 | 558 10 101 10 2| 3418 | 506 x 10 3| 921 10 1
1100 12 322 | 410.2 | 607 10 110 10 2| 3756 | 5855 x 10 3| 101 10 2
1100 13 348 | 4439 | 656 10 119 10 2| 4094 604 x 10 2110 10 2
1100 14 375 | 477.6 | 704 10 128 10 2| 4431 {652 x 10 3| 119 10 2
1100 15 401 511.3 | 7563 10 137 10 2| 476.8 [700 x 10 2128 10 2
1100 16 428 | 5449 | 800 10 146 10 2| 5104 | 748 x 10 3[136 10 2
1100 17 454 | 578.4 | 848 10 154 10 2| 5439 {796 x 10 3| 145 10 2
1100 18 480 | 611.9 | 896 10 163 10 2| 577.3 | 844 x 10 3| 154 10 2
1100 19 507 | 645.3 | 943 10 171 10 2| 610.7 [ 891 x 10 2] 162 10 2
1100 20 533 | 678.6 | 990 10 180 10 2| 644.1 {938 x 10 3171 10 2
1100 21 559 | 711.9 | 104 10 188 10 2| 677.3 {984 x 10 3179 10 2
1100 22 585 | 745.1 | 108 10 197 10 2| 7105 [ 103 x 10 4| 188 10 2
1100 23 611 778.2 | 113 10 205 10 2| 743.7 | 108 x 10 4| 196 10 2
1100 24 637 | 8113 | 117 10 214 10 2| 7768 [ 112 x 10 4| 204 10 2
1100 25 663 | 844.3 | 122 10 222 10 2| 809.8 | 117 x 10 4| 213 10 2
1200 12 352 | 447.9 | 790 10 132 10 2| 4102 | 723 x 10 3| 121 10 2
1200 13 381 484.8 | 854 10 142 10 2| 4471 {786 x 10 3| 131 10 2
1200 14 409 | 521.6 | 917 10 163 10 2| 4840 |850 x 10 3| 142 10 2
1200 15 438 | 558.4 | 980 10 163 10 2| 520.8 {913 x 10 3| 1562 10 2
1200 16 467 | 595.1 | 104 10 174 10 2| 5575 {975 x 10 3163 10 2
1200 17 496 | 631.8 [ 111 10 184 10 2| 5941 1104 x 10 4|[173 10 2
1200 18 525 | 668.4 | 117 10 196 10 2| 630.7 {110 x 10 4| 184 10 2
1200 19 553 | 704.9 | 123 10 205 10 2] 667.3 [116 x 10 4| 194 10 2
1200 20 582 | 741.4 {129 10 215 10 2| 703.7 {122 x 10 4| 204 10 2
1200 21 611 777.8 | 135 10 225 10 2| 740.2 [ 128 x 10 4| 214 10 2
1200 22 639 | 814.2 | 141 10 235 10 2| 7765 [ 135 x 10 4225 10 2
1200 23 668 | 850.5 | 147 10 246 10 2| 8128 | 141 x 10 41235 10 2
1200 24 696 | 886.7 | 153 10 256 10 2| 849 | 147 x 10 4245 10 2
1200 25 724 | 922.8 | 159 10 266 10 2| 8852 | 1563 x 10 4| 255 10 2
1300 13 413 | 525.6 | 109 10 167 10 2| 4848 [ 100 x 10 4| 154 10 2
1300 14 444 | 565.6 | 117 10 180 10 2| 524.8 1108 x 10 4| 167 10 2
1300 15 475 | 605.5 | 125 10 192 10 2| 564.7 | 116 x 10 4| 179 10 2
1300 16 507 | 645.4 | 133 10 205 10 2| 6046 | 124 x 10 4|192 10 2
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1300 | 17 | 538 | 685.2 | 141 10 4| 217 10 2| 644.4 [ 132 x 10 4|204 x 10
1300 | 18 | 569 | 725.0 [149 x 10 ¢|229 x 10 2| 684.1 |140 x 10 4|216 x 10
1300 | 19 | 600 | 764.6 |157 x 10 4|241 x 10 2| 7238 148 x 10 4|228 x 10
1300 | 20 | 631 | 804.2 [165 x 10 ¢|253 x 10 2| 763.4 | 156 x 10 4|241 x 10
1300 | 21 | 662 | 843.8 173 x 10 +|266 x 10 2| 803.0 | 164 x 10 4253 x 10
1300 | 22 | 693 | 883.3 |[180 x 10 4|278 x 10 2| 8425|172 x 10 4265 x 10
1300 | 23 | 724 | 9227|188 x 10 4|289 x 10 2| 881.9 |180 x 10 #|277 x 10
1300 | 24 | 755 | 9624 [196 x 10 4[301 x 10 2| 921.3 | 187 x 10 ¢|289 x 10
1300 | 25 | 786 |1001.4|204 x 10 #[313 x 10 2| 960.6 |195 x 10 4300 x 10
1400 | 14 | 478 | 609.6 |146 x 10 4|209 x 10 2| 5656|136 x 10 4|194 x 10
1400 | 15 | 512 | 6527 | 157 x 10 #|224 x 10 2| 6087 |146 x 10 4|209 x 10
1400 | 16 | 546 | 6957 [167 x 10 4[238 x 10 2| 6517 |156 x 10 4|223 x 10
1400 | 17 | 580 | 7386 [ 177 x 10 4|252 x 10 2| 6947 |166 x 10 4|237 x 10
1400 | 18 | 613 | 7815|187 x 10 4|267 x 10 2| 737.6 |176 x 10 4|262 x 10
1400 | 19 | 647 | 8243|197 x 10 ¢|281 x 10 2| 7804 | 186 x 10 4]266 x 10
1400 | 20 | 681 | 867.1 [206 x 10 ¢|295 x 10 2| 8231 [196 x 10 4280 x 10
1400 | 21 | 714 | 909.8 [216 x 10 4[309 x 10 2| 8658|206 x 10 4|294 x 10
1400 | 22 | 748 | 9524 | 226 x 10 4|323 x 10 2| 9085|215 x 10 4|308 x 10
1400 | 23 | 781 | 995 [236 x 10 4|337 x 10 951 225 x 10 4322 x 10
1400 | 24 | 814 |1037.5|246 x 10 4|351 x 10 2| 993.5 |235 x 10 4|336 x 10
1400 | 25 | 848 |1079.9|255 x 10 ¢|365 x 10 2| 1036 |245 x 10 4|350 x 10
1500 | 15 | 549 | 699.8 [193 x 10 #|257 x 10 2| 6527 | 180 x 10 4|240 x 10
1500 | 16 | 586 | 7459 [205 x 10 #|274 x 10 2| 698.8 |192 x 10 4|267 x 10
1500 | 17 | 622 | 792 |218 x 10 4290 x 10 2| 7449|205 x 10 4273 x 10
1500 | 18 | 658 | 838.1 [230 x 10 ¢|307 x 10 791 | 217 x 10 4|200 x 10
1500 | 19 | 694 | 884.0 [242 x 10 ¢|323 x 10 2| 8369|229 x 10 4|306 x 10
1500 | 20 | 730 | 929.9 |255 x 10 4[340 x 10 2| 8828 |241 x 10 4|322 x 10
1500 | 21 | 766 | 9757 [267 x 10 ¢|356 x 10 2| 9287 |254 x 10 ¢|339 x 10
1500 | 22 | 802 |10215(279 x 10 4|372 x 10 2| 9744 1266 x 10 41356 x 10
1500 | 23 | 838 |1067.2{291 x 10 4|38 x 10 2|1020.1{278 x 10 ¢|371 x 10
1500 | 24 | 874 |1112.9]303 x 10 4|404 x 10 2/10658|290 x 10 4|387 x 10
1500 | 25 | 909 | 1585|315 x 10 ¢|420 x 10 2|1111.4|302 x 10 +|403 x 10
1600 | 16 | 625 | 796.2 |250 x 10 4312 x 10 746 234 x 10 4|202 x 10
1600 | 17 | 664 | 8454 |265 x 10 4331 x 10 2| 7952|249 x 10 4|311 x 10
1600 | 18 | 702 | 894.6 | 280 10 4| 350 10 2| 8444 264 x 10 4330 10
1600 | 19 | 741 | 9437 295 x 10 4|36 x 10 2| 8935|279 x 10 4|349 x 10
1600 | 20 | 779 | 9927 [310 x 10 4|387 x 10 2| 9425 | 294 10 4[368 x 10
1600 | 21 325 406 x 10 2| 9915|309 x 10 4|38 x 10
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1600- 22 856 | 108906 340 424 10 1040.4 | 323 10 4405 x 10 2
1600 23 894 | 1139.5| 354 10 443 10 1089.3 | 338 10 41423 x 10 2
1600 24 833 |1188.3| 369 10 461 10 1138.0 | 353 10 41442 x 10 2
1600 25 971 1237 | 384 10 480 10 1186.8 | 368 10 4460 x 10 2
1700 17 706 | 898.8 | 318 10 374 10 845.5 | 299 10 4352 x 10 2
1700 18 747 | 951.1 | 336 10 396 10 897.8 | 317 10 4|374 x 10 2
1700 19 788 |.1003.4 | 354 10 41417 10 950 | 335 10 4395 x 10 2
1700 20 829 | 1055.6| 372 10 438 10 1002.2 | 353 10 4| 416 x 10 2
1700 21 869 | 1107.7 | 390 10 459 10 1054.3 | 371 10 41437 x 10 2
1700 22 910 | 1159.8 | 408 10 480 10 1106.4 | 389 10 4(458 x 10 2
1700 23 951 |1211.8| 426 10 501 10 1158.4 | 407 10 41479 x 10 2
1700 24 992 | 1263.7 | 444 10 522 10 1210.3 | 425 10 4[(500 x 10 2
1700 25 1033 | 1315.5| 461 10 543 10 1262.2 | 442 10 41521 x 10 2
1800 18 791 | 1007.7 | 400 10 444 10 951.2 | 377 10 41420 x 10 2
1800 19 834 |1063.1| 422 10 468 10 1006.6 | 399 10 41443 x 10 2
1800 20 878 | 1118.4| 443 10 492 10 1061.9 | 420 10 4467 x 10 2
1800 21 921 | 1173.7 | 464 10 516 10 1117.2 | 442 10 41491 x 10 2
1800 22 965 | 1228.9| 486 10 540 10 1172.3 | 463 10 4515 x 10 2
1800 23 1008 | 1284.0 | 507 10 563 10 1227.5 | 484 10 41538 x 10 2
1800 24 1051 | 1339.1; 528 10 587 10 1282.6 | 505 10 41562 x 10 2
1800 25 1094 | 1394.1 | 549 10 610 10 1337.6 | 526 10 4585 x 10 2
1900 19 881 | 1122.8 | 497 10 523 10 1063.1 | 470 10 41495 x 10 2
1900 20 927 | 118121522 x 10 549 10 1121.6 | 495 10 41522 x 10 2
1900 21 973 | 1239.6 | 547 10 576 10 1180 | 520 10 41548 x 10 2
1900 22 1019 | 1298.0| 572 10 602 10 1238.3 | 545 10 4575 x 10 2
1900 23 1085 | 1356.3 | 597 10 629 10 1296.6 | 570 10 41601 x 10 2
1900 24 1110 | 1414.5| 622 10 655 10 1354.8 | 595 10 41627 x 10 2
1900 25 1166 | 1472.6 | 647 10 681 10 1413.0 | 620 10 4|654 x 10 2
2000 20 977 |1244.1|610 10 610 10 1181.3 | 578 10 4(579 x 10 2
2000 21 1025 | 1305.6 | 639 10 639 10 1242.8 | 608 10 41608 x 10 2
2000 22 1073 | 1367.1 | 669 10 669 10 1304.3 | 637 10 41638 x 10 2
2000 23 1121 | 1428.5 | 698 10 698 10 1365.7 | 667 10 4667 x 10 2
2000 24 1169 | 1489.9| 727 10 727 10 1427.1 | 696 .10 4|697 x 10 2
2000 25 1218 | 1551.2 | 756 10 756 10 1488.4 | 725 .10 41726 x 10 2
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Phuluc B
(Tham khao)
Cac loai éng tai néi coc

Ong tai néi tidu chuin str dung trong két cAu méng coc éng thép dang giéng la éng tai ndi loai P-P ¢6
dudng kinh ®165.2mm va chidu day 11mm. Ngoai ra con céc loai 6ng tai nbi khac khéng s dung cho
két cdu méng cAu nhu loai P-T va loai L-T. Ngoai ra khi tai trong thiét ké mong 16n, thwong sir dung
loai éng tai néi c6 danh khac trén bé mit thép.

247.8

6=57"36" 39"

$165,2% 111

Hinh B.1 - Ong tai néi tidu chuén loai P-P

Bang B.1 - Dic tinh cua éng tai néi P-P

Céc loai d6 dan héi o \ ]
L L. Do cirng (kN/m?) Stre chju tai (kN/m)
cua o6ng tai nol
Dan hbdi cét theo 200
2 . 1,2 X 106
phuwong thang ding
Dan hdi nén theo 5.000
N 5,0 x 10°
phwong nam ngang
Dan héi kéo theo 5.000
> 5,0 X 106
phuwong nam ngang
Dan hoéi cét theo .
. 5,0 x 10 200
phuwong nam ngang
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Thép chir CT
76%x85%x9x9

171

76

180

I

9
045

Hinh B.2 - Ong tai néi loai P-T

160

\

Thép chir T

oD

125x%9
“Thép chiv L

SQ

67.9

65%x65% 3

\

180

\ ~ Hai phia 100 —

= |

Thép chie T P 5

Ihep ; g

125% ¢ p— o~
Thép chiF L -
755 75x9 T

l30], 75

Hinh B.3 - Ong tai néi loai L-T
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9
4

$165.2x9

. 247.8

—_

Hinh B.5 - CAu tao kh&c danh trén bé mat thép ctia éng tai ndi

Bang B.2 - Dac tinh ctia éng tai néi P-P danh khéc

Cac loai dd dan hoéi o ) L
. L. Do clrng (kN/m°) Strc chiju tai (kN/m)
cua tai noi
ban hdi cat theo .
s . 6,3x 10 1150
phwong thang ding ‘
Pan hdi nén theo . 5.000
. 5,0 x 10
phwong nam ngang
Pan hdi kéo theo .
. 5,0 x 10 5.000
phwong nam ngang
Pan hdi cat theo .
. 5,0 x 10 200
phuwong nam ngang




